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DN 12mm, 15m,ZEEEZ L 1/2,

DN 6mm, 60m, iEFEIRLL 1/4

wsn
3.5 RIAHCRFIB RV A LE
HeavyCoat 730 (gas) HeavyCoat 750 HeavyCoat 750 SSP | HeavyCoat 750 (gas) | HeavyCoat 770 (gas)
(230V) (230V)
RIB&TNINE
Honda | 163cc 49Hp,36kW | T | 196cc, 5.6 Hp, 4.1kW | 270cc, 8.4 Hp, 6.2 kW
HMERE
| 3.1 i | | 311 6.06 1
HE
| — | ~230v,50/60Hz | ~230v,5060Hz | @ | —
nE=
— | 3.1 kW | 3.1 kW e —
R 2%
| -------- | 3x2.5mm’-6m | 3x2.5mm’-6m | -------- | --------
R
— | 15A | 15A e —
=KRES
| 25mPa2sobar) | 25MPa(250ba) | 25MPa(250bar) | 25MPa(250bar) | 25 MPa (250 bar)
BER
| 92 dB (A)* | 80 dB (A)* | 80 dB (A)* | 92 dB (A)* | 98 dB (A)*
=N NS
1- 4R 0.041” - 1.04 mm 0.043" - 1.09 mm 0.043" - 1.09 mm 0.047" - 1.19 mm 0.055” - 1.40 mm
2- T 0.029" - 0.73 mm 0.031” - 0.79 mm 0.031” - 0.79 mm 0.033" - 0.84 mm 0.039” - 0.99 mm
3- I 0.021" - 0.53 mm 0.023" - 0.58 mm 0.023" - 0.58 mm 0.027" - 0.68 mm 0.031” - 0.79 mm
4- AR 0.019” - 0.48 mm 0.021” - 0.53 mm 0.021” - 0.53 mm 0.023" - 0.58 mm 0.027" - 0.68 mm
N
| 160gal(6.001/min | 1.60gal (6.00)/min | 1.60gal 6.001/min | 200gal(7.60)/min | 3.00gal (11.4 )/min
BE
| 78 kg | 85 kg | 87 kg | 81kg | 90 kg
R R 5
| bR | BAR | 7118 | BAR | BAR
R KHE
| 50.000 mPa-s | 65.000 mPa-s
R (KXEEXE)
| 1090 x 660 x 866 mm
SR RSRE
| 43°C
HiEsEES (FREEE)
| 50 B, 18 in2 0 B,18in 50 B, 18in2 50 B, 18 in2 5H,18in2
& EHH=E
| 591
mARRE
| 0.2 MPa (2 bar, 30 PS|)
BICRANPERE

12

MWEME: BEEIREIM, MR EF.0m, BItE, THEEHT20E (12MPa) .
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MEPEBOJ OPUTUHANIbHOTO PYKOBOACTBA M0 3KCITYATALIUN HeavyCoat

[NMpeaynpexaeHue!
BHumaHme: npn pacrlblne.:-lslalllsfv)lltl‘.ll.:ECTBYET PUCK nNoJsly4YyeHnA

A A

CTporo 3anpewjaeTcs NOACTaBAATb Nanblibl, PyKN AW Apyrve YacTu Tena K
pacnbinsiowemy conny!

CTpOFO BocCnpeLlaeTcAa HanpaBiaATb pacnbiinTesib Ha cebs, apyrux nuyg unn
XnNBoTHbIx! He I/ICI'IOnb3yI7ITe pacnbuinTenb 6es3 3allnTHOro yTPOI‘/’ICTBa.

He pacueHnBainTe TpaBMy, MOyYEHHYIO OT CTPYU PACNbIATENA KaK He
npeacTaBAsoWNiA ONacHOCTY Nopes. B ciyyae NnoBpeXxaeHna KOXKHOMO NMOKPOBa CTpyel
NaKOKPACOUYHOro MaTepuvana Uin pacTBoOpUTens, HemeasIeHHO 06paTUTECH K Bpayy s
nosyYeHna CBOEBPEMEHHON KBaNMMLMPOBaHHO MeanLNHCKoN nomolym. CoobumTe
KaKM UMEHHO MaTepunanom unm pactBoputenem bbiia NpUUYNHeEHa TpaBma.

CornacHo pyKoBOACTBY MO SKCIulyaTauum nepep KaXkabim 3anyckom npunbopa
Bcerga cobniopgante cnepyiouee:

1. He ncnonb3oBatb B paboTe HemcnpaBHble Nprbopbl.
2. Wcnonb3yiiTenpenoxpaHnTesibHaCnycKonBo ckobe npubopaBLensx6e3onacHoCTL.
3. Ob6ecneybTe HaaNexallee 3a3eMieHue.

4. TpoBepbTe ypoBeHb JOMNYCTUMOro paboyero AaBfeHs LWaHra BbICOKOro AaBfieHns
1 pacnbinuTens

5. MpoBepbTe NPUBOP Ha HANNUUNE YyTEeUeK.

Heo6xopmnmo cTporo co6ntogaTb MHCTPYKLUM KacaTeNlbHO perynsipHoOM YNCTKA 1
TexobcnyxusaHusa npubopa.

Mepen Hauanom pa6oTbi Cc NPUGOPOM 1 BO BpeMs KaXKaoro nepepbiBa B paboTte
Heob6xoaumo cobnioaaTb cnepylowme npaBuna:

1. COpocbTe faBneHvie B pacnbiiUTeNe 1 B WAHre.
2. [na obecneyeHuns 6e3onacHoOCTV Nprbopa - NCNonb3yinTe NPefoXpaHUTENb.

3. BbikntovanTte npubop.

Co6niopganTte MPABUJIA BE3OMNMACHOWN
PABOTbHI CINMPUBOPOM!
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Myck asuratens (Mogenm ¢ 6eH3MHOBbIM fBuratenem) 50 HC 750 SSP 122/123
MoaroToBKa HOBOTO PaCMbIINTENSA 50 Cnncok 3anacHbIX YacTei f4na ruapaBnnyeckoro
MNoarotoBka K onepauun NOKpacku 51 MoTopa 124/125
Onepauus NoKpackm 52 Cnncok 3anacHbIx vacten ans GbunbTpa
Mpoueaypa c6poca fasneHus 53 BbICOKOIO flaBNeHnsA 126/127
Cnncok 3anacHbIX YacTen 4aa CIMBHOMO KnanaHa ___ 128/129
TEXHUKA PACHb!HEHI/Iﬂ 54 MNepeyeHb 3anacHbIX YacTer ANA ANeKTPOMarHUTHOro
Ounctka 3acopeHHOW HacagKu 54 knanaHa e c6ope 130/131
MNepepbiBbl B paboTe 55
O6palLieHme CO LWNaHrOM BbICOKOTO [JaBNieHNA 55 CXEMATUYECKAA SNNEKTPUYECKA A
OUATPAMMA (230V) 132
OYUNCTKA OBOPYAOBAHUA 56
CneumanbHble MHCTPYKLMMW NO OUNCTKE C CXEMATUYECKAA 3]1EKTPI/I‘;IECKA A
1CNOMb30BaHNeM NerkoBOCMIaMeHNMbIX OUAFPAMMA (BEH3UHOBbIV ABUTATEJIb) __ 133
pacrsoputenei 6 CXEMA FMAPABAUYECKON CUCTEMDbI 134
OuncTtka pacnbinutens 56
OuncTKa YCTPONCTBA CHAPYXM 56 AKCECCYAPDI ANA YCTAHOBOKHC 1 135
Beacbisaiouynit pnnoTp 7 AKCECCYAPbI AN YCTAHOBOKHC2 _ 136/137
OuuncTtka 6e3B03yLIHOro NUCToNeTa-pacnbinuTena _57
OBCNY)KUBAHME 58 DEKNAPALUNA MO FAPAHTUN 139
ExxefjHEBHOE TEXHNYECKOe 006CyKMBaHME 58 KOMNAHUU NO PEANTIU3ALNN N OBC
MNpouenypa cmaskm BepXHVX NPOKNaAoK 58 JNYXXVUBAHUIO OBOPYAOBAHUA 147/148
O6cnyxmBaHue y3na GunbTpoBs 58
O6cnyKrBaHVe rmapaBInyeckon cuctTembl 59
O6cnyKrBaHVe CeKLUU XXNOKOCTEN 60
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1  NPABUIA BE3OMACHOCTU ANA 1.2 gﬂﬁg“';':l MPOU3BOACTBEHHBIE
BE3BO3AYLWHOIO PACIbIJIEHUA o
1.1 OB bACHEHUE UCIMOJIb3YEMbIX OMACHOCTb: TPABMbI U3-3A BN
CUMBONOB PbICKA MATEPUAJIA MOA KOXY
[laHHOe PYKOBOACTBO COAEPXUT UHOOPMALWIO, KOTOPYIO MoTok MaTepuana noj BbICOKUM AABAEHMEM,
HEOBXOAMMO MPOUNTATb U NOHATD, MPEXe YeM NCNONb30BaTb CO3[aBaeMbIM o6opyaoBaHvieMm, MOXeT
obopygoBaHve. Koraa Bbl founTaeTe 4O MeCTa, B KOTOPOM MPOKOMIOTb  KOXY U MOAKOXKHbIE TKaHW 1
Haxo4uTCA OfVH M3 CledyLmx CMMBOJIOB, 06paTnTe ocoboe NpMBECTN K CEPbE3HBIM TpaBMaM N BO3IMOKHO
BHMMaHVe Ha npeaynpexaeHne 1 no3aboTbTech 06 yCTaHOBKe - K awvnyTauun. He pacueHnBaiiTe TpaBmy,
3aLUNTHBIX NPHUCMIOCOBAEHNI. NONYYEHHYIO NPU PaCrbIeHNI, Kak 6€30MacHbIl
nopes.
- JTOT CMMBON yKa3blBaeT Ha B ciyyae nOBpexmeHUs KOXW MaTepuanom
MOTEHLMabHYI0 OMACHOCTb, CIOCOGHYIO MOKPbITUA WM  pacTBopuTenem, obpatnTech
BbI3BaTb CEPbE3HbIE MOBPEXAEHNA NN K Bpayy 3@  MoflyyeHMeM  6bICTPOro
Aaxe notepio xu3Hu. anee nocnegyet npodeccmoHanbHoro  nevenus.  Coobwute
BaXKHasA MHGopMaLUs. [OKTOPY O TWMe MCMosb3yeMoro matepuana
NOKPbITUSA UK PaCTBOPUTENA.
-  CuMBOJ yKa3biBaeT Ha NOTEHLMANbHYIO
OMacHOCTb ANA BaC WM ANA BaLEro
BHuaHne obopyaosaHuA. BaxHas nHpopmaums, MEPDI NPEAYNPEXOEHUA:
coobujatoulas, Kak NpeaoTBPaTTL e 3AMPELLIEHO HanpaenATb pacnbianTenb Ha o6yl YyacTb
noBpexaeHre 060py[OBaHNA UK Tena.

n3bexxaTb He3HAUNTENbHbIX TpaBmM
npmnBoanUTCA fanee.

e 3AMEPEWEHO kacatbca nwboM YacTblo Tena noToka
»uakoctn. 3AMPELWEHO kacatbca Tenom nobon Touku
YTEUKM XKUAKOCTW U3 LWaHra Nofaum XXUaKoCcTu

—>  OnacHocTb BNpbICKa MaTepuana noa Koxy e 3AMPEWEHO nomewats pyku nepen  POPCYHKOMN.
MepuyaTkn He OyAyT [OCTAaTOYHOW 3alUTON MNPOTUB
BMPbICKa MaTepurasa noj Koxy.

N OnacHOCTb BO3HNKHOBEHUSA NOXapa o

N e HE 3abbiBaiTe 6n0OKMpOBaTb CMYCKOBOE YCTPOWCTBO
MapoB pacTBopuTesiel U Kpacok

pacnbinnuTens, OTKAYaTb MOMMY MOAAUM >KUAKOCTU W
cbpacbiBaTb AaBfieHMe Mepef Hauvanom OOCNYXKBa-HUS

OnacHocTb B3pbiBa OT Napos 060pyOBaHNA, OUMCTKM 3aLUTHBIX NPUCIOCOBNeHUN

—>  pacTeopwuTenei, KPacok 1 HeCOBMECTVMbIX HacafloK, Unn nepef Tem, Kak OCTaBWTb 0b6opyfoBaHue

MaTepuanos Ha [AnuTeNbHbIN cpoK. [laBneHve Henb3sa cOpocUTb

NPoCTbIM OTKNoUeHeM AsuraTensa. Knanan Prime/Spray

OnacHoCTb TpaBM 113-3a BAbIXaHUA WY CIMBHOW KnanaH HeoOXoAMMO YCTaHOBUTb B HYXHOe
onacHbIX NapoB nonokeHue, 4Tobbl COPOCUTL AaBIIEHNE B CUCTEME.

e He 3a6blBaiiTe ycCTaHaBnMBaTb Ha MeECTO 3alUTHOE
YCTPOMCTBO Hacafkm BO BpeMs pacrblieHnsi. JTo
YCTPONCTBO 06eCneunBaeT HEKOTOPYIO 3aLUMTY, HO F1aBHbIM
06pa3omM fABAAETCA NPOCTO CMOCO6OM MNpeaynpexaeHus
o6 onacHocTw.

% OnacHocTb nony4vyeHuma TpaBm oT
nopa*xkeHnA SNeKTpnvYeCKnm TOKoOmM

9 an/IMe‘-IaHI/IFl cogepaT BaXHble AaHHble,
Ha KOTopble HEO6XOAI/IMO 06paTVITb
0C060€e BHMMaHMe.

e HE 3a6biBaiiTe CHUMATb HacagKy nepeq npoMbIBKON Uiu
OUYMCTKOM CUCTEMBI.

=B BB P

e  3AMPELLEHO ncnonb3oBaTb pacnbinTenb 6e3
paboTatoLen cnycKoBOW CKOObI 1 3aLLMTHBIM YCTPOCTBOM
CMYCKOBOW CKOGBbI.

e Bce akceccyapbl Heobxoaumo oTKanmbpoBaTb A0 WM
Bbllle MaKCMManbHOro paboyero faBneHnsa pacnbiMTens.
Ciofa BK/IOYalOT Hacafku, MUCTONETbl, YAJIVHUTENU W
LNaHru.

40 -RU -



HeavyCoat

MPABUIA BE3ONACH OCTU

OMACHOCTbD: WJIAHI BbICOKOIo
AABJIEHUA

B wnaHre nopaum Kpackym MOryT MOABUTbCA
MPOTeUKN K3-3a W3HOCA, MNepekpyuymBaHUA W
HebpexHoro oTHoweHuA. U3-3a cTpyn yTeuku
MaTepuan MOXeT nonacTb nog Koxy. lNepen
KaX[blM NCMONb30BaHNEM OCMATPUBANTE LUNIaHT

MEPDI MPEAYMNPEXAEHAA:

e li3berante pe3Kkmx M3rMOOB WM CKPYUMBAHUS LUMAHTa
BbICOKOrO pfaBnieHua. HaumeHblumin paguyc crubaHus
coctasnsaet 20 cm. o

e He Hae3XalTe Ha LWNaHr BbICOKOro AaBneHus. beperute
€ro OT KOHTAKTOB C OCTPbIMU NpeaMeTaMy UK Kpasamu. o

e HemepgneHHo 3ameHuTe n060M  AedeKTHbIN  LWiaHr
BbICOKOrO AaBfIeHMA.

° 3anpeu4eHo CaMOCTOATENIbHO  PEMOHTMPOBATb  WaHT °
BbICOKOIro naBneHuA.

*  DNeKTpOoCTaTUYeCKMI 3apAf Ha MUCToNeTax-pacnbINTenax
W LUNIaHTe BbICOKOTO JaBNeHMs COPacbiBAETCS Yepes LWaHT
BbICOKOro fAaBneHuA. o 3Ton npuumHe snekTpuyeckoe
CONPOTUBNIEHNE MeXOY COeQUHEHMAMN LUNaHra BbICOKOTroO °
[aBneHna JOMKHO ObiTb paBHO 1 MOM 1nv MeHbLue. o

e I3 coobpaxeHnn PyHKUMOHaNbHOCTK, 6e30MacHOCTM U
HaZEXHOCTV UCMOSb3YATE TONbKO OPUTMHAMBHBIE LWAAHT e
BblcOKOro aasneHus Wagner.

e [lepepn KaxabIM UCNONb30BaHNEM NPOBEPANTE BCE LWNAHMN
Ha Hanuuyve NopesoBs, UCTUPAHUA UAW B3AYTUIN NOKPbITUA. o
[poBepbTe Ha HanMuue MOBPeXAeHUA wnu NodTa B
coefnHeHuAX. HesamepnnTeNbHO 3aMeHWTe LWaHr, ecnm
NPUCYTCTBYET OAHO W3 BbllIEeNepeUnCcieHHbIX YCOBUN.
Hukorpa He nbITanTecb PEMOHTUPOBATD LUSIAHT ANA KPACKN.
3ameHuWTe ero Ha ApPYrov 3a3eM/eHHbIN LWIAHT BbICOKOro
fAaBneHus. o

e YbepuTtecb B TOM, UTO WHYP NUTaHWA, BO3AYLIHbIA LWAHT
W WaHT PacnbiIUTeNsa MpoJIOXKEHbI TakuM 06pasoMm, UTo
MUHMMM3UPOBAHA Yrpo3a MNpocCKasb3blBaHKA, 00pbiBa U
nageHus.

OMACHOCTbDb: B3PbIB UJIN MOMXAPA *

BOCM/IAMEHEHNA — 3TO Temnepartypa, Mpu KOTOPOW
MKNAKOCTb MOXET JaBaTb KOIMUYECTBO NapOoB, 4OCTAaTOYHOE
A1 BOCMIAMeHeHMs.

[Ina ra3oBbIX Mofenen: He 3anofiHANTe TOMIUBHbLIN 6ak
npu paboTatowem NMbo ropayem ABuratene; BblKIoYnTe
ABuratenb U AanTe emy OCTbiTb. TOMAMBO ABNAETCA
NerkoBoCnnaMeHsoLWnmMcs BELLEeCTBOM N MOXeT
BOCM/IAMEHUTbCA WM B30pBaTbCA MpPX MOMajaHMM Ha
ropsiume NOBepPXHOCTN.

YCTpaHUTe BCE WICTOYHMKM BOCMIAMEHEHMs!, Takue Kak
3anafbHUKK, CUrapeTbl, MepeHOCHble  3NeKTpUYeckne
namnbl 1 MAACTUKOBbIE 3aWMTHble MOAKNAAKM (MoryT
BbI3bIBaTb Pa3pAgbl CTATUYECKOrO 1eKTPUYECTBA).

Pabouee NPOCTPAHCTBO [AOJTXKHO ObITb CBO60,D,HbIM oT
MyCOpPa, BKJTO4YaA pacTBOpuUTENN, BETOLLDb 1 6EH3MH.

He nogkniovyante 1 He OTKIIOYaNTE LWHYPbl MNUTAHUA,
a TaKKe He nosb3ynTecb BbIK/IOYATENAMU CBeTa WK
NMUTAHNA NPY HAIMYUKN NErKOBOCTTAMEHSAIOLWNXCA NAPOB.

3azemnute  obopyfgoBaHME M 3NIEKTpPOMNpoBoAALme
00beKTbI, HaxofsAwmeca B pabouenn obnactn. Yoeauteco,
yto Kabenb 3a3emnieHua (He BXOAUT B  KOMIJIEKT)
NMOAK/IOUEH yepe3 KIeMMmy 3a3emieHus K ¢usmyeckomy
3a3eM/1eHMIO.

|/|CI'IOJ'Ib3yVITe TOJNIbKO 3a3eMJieHHble LWaHrn.

Kpenko npwxuvmarite nucToneT-pacnbiinTeslb K CTeHKe
3a3eM/IEHHON eMKOCTM MPU NPOMbIBKE YCTaHOBKM.

Ecnn  nosBunucb  ctatnueckme  paspAgbl  MAM  Bbl
NoYyBCTBOBaNU yAap TOKOM, HEMeAsIeHHO npeKkpatuTe
3KCnnyaTauuio.

Heobxogumo 3HaTb COCTaB  pacrbiifieMblX  KpPacok
1N pacTBopuTenen. M3yunte Bce «Cneymdurkaumm
6e3onacHocTM  MaTtepuanoB» (SDS) ©M  MapKMpOBKY,
HaHeceHHyl0 Ha ynakoBky JIKM w pacTtBoputenen.
Cnepynte WHCTPYKUUAM MO TeXHWKe 6e30macHOCTM OT
npowussogutenen JIKM n pactsoputens.

He wncnonb3ynte JIKM unn pactBoputenu, copeprkaline
ranoreHn3npoBaHHble  Yr1eBOAOPOAbI, Hanpumep
xnop, otbenusatenb, ¢yHrMuMa, MeTUNeH Xxaopupg u
TpuxnopataH. OHU He COBMECTUMbl C aJlOMUHUEM.
CBAaXxntecb C NOCTaBLYMKOM MaTepmana MnoKpbITUA Mo
NoBOAY COBMECTUMOCTU €ro C atloMUHUEM.

B paboueii 061acT JOMKEH HAXOAUTBLCA OTHETYLINTENb.

PactBopuTenb u napbl Kpacku MOryT B30PBaTbCA
UM BOCMIaMeHUTbcA. B pesynbTate uyenosek

MOXET MOMYUYNTb Cepbe3Hble TPaBMbl WK
NOBPEXAEHUA IMYHON COBCTBEHHOCTU.

MEPbI MPEAYNPEXOEHUA:

OMACHOCTb: OMACHDIE MAPbDI

Kpacku, pactBoputenn u gpyrve matepuanbl
MOTYT GbITb OMacHbI, eCV UX BAbIXaTb AN ecnu
OHW MOMNafyT Ha KOXY.

I'Iapbl MOTYT Bbl3BaTb CUJIbHYIO TOLLWHOTY, NOTEPIO
CO3HaHMA UNn oTpasJieHne.

e lcnonb3ynte obopyfgoBaHMe TOMbKO B XOPOLIO
npoBeTprBaeMbixnomeLeHuAX. ObecneubTe UHTEHCUBHYIO
nopauvy v ABUKEHME CBEXEro Bo3ayxa B 30He pacnblieHunA
BO UM36eXaHWe CKOMJIeHVA BOCMIaMEHSIOWMNXCA MapoB.
XpaHuTe HacoC B XOPOLLO NPOBETPUBAEMOM NMOMELLEHN.
He pacnbinante matepuran Ha Hacoc.

e [lnA snekTpuyecKnx MOAenen: He UCNonb3ynTe matepunanbl
C Toykowm BocnnameHeHus Hmxke 38 °C (100 °F). Touka
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MEPbDI NPEAYMNPEXIEHNA:

HapeBante cpepctBa 3aliMTbl AblXaTebHbIX MyTel BO
Bpems pacrbineHmsa MaTepuana. lpouTnTe Bce MHCTPYKLMK,
nocTaBnfaemMble BMeCTe C 3alUUTHOM MaCKoW, YTobbl 6biTb
yBEPEHHbIM B TOM, UTO Bbl obecrneumniv Heobxoaumyto

3aWuTy.
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e Heobxogmmo cobniopatb BCe npaBwia, AeNCTBYOLME B
BaLLei 06nacTu, KacaTeslbHO 3aLMTbl OT BPeAHbIX MapOoB.

e Hapesaiite cpeacTBa 3aLWmMThl ras.

e [1nA3aLmnTbl KOXIN HEOOXOANMbI COOTBETCTBYIOLLAA OAEXKAA,
nepuaTky U BO3MOXHO, KPEM 3alUTbl KOXW. BbinonHante
rnpaswuna Npon3BOAUTENA MO UCMOJb30BAHNIO MaTePUaoB
MOKPbITVSA, pacTBOPUTENEN N CPEACTB OUNCTKN BO BPeMms
MOArOTOBKM, KCMOJIb30BAHUA 11 OUNCTKI 060PY[OBaHMA.

OMACHOCTbDb: OBLLUME NOJIOKEHUA

JaHHbIA  NPOAYKT MOXeT CTaTb MPUYNHON
cepbesHbIX TpaBm nnm noBpexaeHus
Co6CTBEHHOCTH.

MEPbI MPEAYNPEXXOEHUA:

e  BbinonHanTe BCE COOTBETCTBYIOLME MECTHblE,

rocyAapcTBeHHbIE Y HaLMOHaMbHbIe NpaBuia KacaTenbHO
BEHTUNALMY, NPeyNPEXAEeHUsA NoXapa U UCMONb30BaHMA
obopynoBaHus.

e [lpy HaxaTMM CMYyCKOBOrO YCTPOWCTBA BO3HMKAeT Cuna
oTAauM AeNCTBYIOLWAn Ha PYKY, AepXKallylo pacnbiinTenb.
Cuna oTpaun pacnbinuTensa ocCobeHHO CWibHa, Korpa
CHANWN HacagKy, ¥ BbICOKOe faBneHne 6bin0 yCTaHOBAEHO
Ha 6e3Bo3gywHol nomne. Mpu ouncTke obopyaoBaHUsA
NP CHATON HacafKe, yCTaHOBUTE PerynaTop AaBfeHus Ha
CaMoe HK3Koe fieNieHne.

e licnonb3ynTe TONbKO Te feTanu, KoTopble Obinv ofobpeHbl
npou3BoAUTENEM ob6opynoBaHuA. MNMonb3oBaTtesnb
NPUHMMAET Ha Ce0s BCe PUCKU, NCMONb3ys feTaNu, KOTopble
He OTBeYalT MUHMAJbHbIM TPpeboBaHUAM cneundrKaumum
" cpencTeam 6e3onacHoCTH, YCTaHOBJIEHHbIM
Npou3BoAUTENEM NMOMIMbI.

e  HEYKOCHUTE/IbHO BbIMNONHANTE VNHCTPYKLUN
NpPOV3BOANUTENA MaTepuanoB AJiA 6e30MacHOro HaHeceHus
KpacKkun 1 pacTBopuUTenen.

e HemeagneHHo ypananTe BCe MaTepuanbl
pacTBopuTens, 4Tobbl  MpenoTBpPaTUTbL
CKOJIbXKEHUSA U NafieHunA.

e HapesawnTecpepncTBa3awmTblywei. [laHHoe obopyoBaHue
MOXEeT MPOU3BECTY LWYM Ha ypoBHe 85 ab (A).

e 3anpelleHo OCTaBiATb OOOpyAoBaHWe 6e3 MpUCMOTpa.
bepernTe ero ot geTen UM OT L, HE 3HALLMX MPUHLNMOB
byHKUMOHMpPOBaHWA 6e3B03aYyLWLHOr0 060PYAOBaAHNA.

e 3anpelweHO BLIMOAHATL oOMepauun pacrblieHns B
BETPEHble AHW.

e [laHHOe obopypoBaHVe 1 BCe 3alUTble B HEro XMAKOCTU
(Hanpumep, ruapaBnMyeckoe  Macso)  Heobxoanumo
YTUNM3MPOBaTb TakM CMOCOOOM, KOTOPbIN He SABASETCA
OMacHbIM [/1A1 OKpY»KatoLLeln cpefbl.

1.3 PACNONOXXEHVE OBOPYAOBAHUE HA
HEPOBHbIX MOBEPXHOCTAX

U pasnuebl
OMnacHoCTb

MepepHsasa uyacTb 06OPYAOBaHUA OOMKHA OblTb HanpaBneHa
BHV3, UTOObI NPEJOTBPATUTD CKOJIbXKEHNE.

Mo BO3MOXHOCTM He YyCTaHaBnMBalTe YCTPOWCTBO Ha
HaKMOHHOW MOBEPXHOCTW, MOCKOSIbKY M3-3a BO3HMKAIOLMUX
BMOpaLmin oHo ByaeT NnepemellaTbea.

1.4 nNPABUNA BE3OMACHOCTU NPU PABOTE C
SJIEKTPUMECKUM OBOPYAOBAHVEM

JneKkTpuYeckne Mopenum HeobXoauMo 3a3emnutb. B cyvae
BO3HVKHOBEHMA KOPOTKOrO  3aMblKaHWs,  3a3emiieHue
YMEHbLUAET PUCK SMEKTPUYECKOTO LLIOKA, 0becneynBasi NpPoBos
BbIXOZa NeKTprYecTBy. [JaHHbI MPOAYKT OCHALLEH MPOBOLOM
C BKJIOYEHHBIM MPOBOAOM 3a3eMJSIEHMSI U COOTBETCTBYIOLLEN
3a3emnsatollen Bunkon. lMNopkniovante obopynoBaHMe K cCeTu
TONbKO B CMNeuuanbHO MOArOTOBMEHHbIX O/IA 3TOr0 TOYUKaX,
Hanprmep, yepe3 YCTaHOBKY 3alMTbl OT OLIMOKM, Y KOTOPOW
KoadpdurumeHT nomex INF< 30 MA.

OMNACHOCTb: TonbKO OMbITHbIN  SNEKTPUK
JONXKeH BbINONHATL PaboTbl MO Hanagke wnu
peMOHTa  anekTpuyeckoro  obopypoBaHuA.
KomnaHus BarHep He npuHUMaeT Ha cebA
OTBETCTBEHHOCTb 3a HEMpPaBWIbHYIO YCTaHOBKY
obopypoBaHuA.  Bobikniounte  obopypoBaHue.
Mepen Hauvanom JOObIX PEMOHTHbIX pPaboT,
BbITALLMTE CETEBOW Kabenb 13 po3eTKu.

OnacHOCTb ~ KOPOTKOTO  3aMblKaHWUA — MOXeT
BO3HMKHYTb ~ M3-3a  MOMagaHvWs  Bofbl B
3NEeKTPUYECKYIO YacTb 060pyaoBaHUsA. 3anpeLieHo
ounaTb 060pPyAOBaHKE YCTPOMCTBAMM OUNCTKM
BbICOKOTO JaBNeHUsA UMM NapoBbIMU YCTPONCTBAMU
OUCTKM C BbICOKVM [aB/IEHVEM.

1.5 BE3ONACHOE UCMNOJZ1Ib30B AHUE
BEH3VWHOBbIX ABUTATENEN

1. bBeH3uHoBble  pgBUraTenn  CAPOEKTUPOBAHbI,  YTOObI
ob6ecneynTbbe3onacHoe nHageXHoe GYHKLNOHPOBaHe,
e UX WCMOMb3yloT B MOMHOM COOTBETCTBUM C
UHCTpyKuMamn.  lepep  Hayanom  KMCMOJSIb30BaHMSA
aBuratena npouytute M MOVMMUTE CMbICT MONOXKEHWI
PykoBogcTBa nonb3oBaTens, n3gaHHOe NPon3BOANTENEM,.
Ecnuv Bbl He caenaeTe 3TOro, 3T0 MOXET NPUBECTY K JIMUYHbBIM
TpaBMaM W NMOBPEXAEHMIO 000PYAOBaHUS.

2. YT1o6bl NpepynpeanTb ONacHOCTb NoXapa 1 obecneuntb

Hagnexallylo BeHTUNAUWo, YCTaHOBWTE  [BuUratesib,
no KpanHen mepe, Ha pacctoaHun 1 metp (3 odyTa)
OT 3[4aHMA W Jpyroro obopyaoBaHWA BO  Bpems
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NCNoNb30OBaHNA  YCTaHOBKMW. 3anpeu.|,eHo nomewaTtb
nerkopocrniameHawwmnecsa 06bEKTDI pAOOM C ABUTaTeNneM.

Jllogn, He 3KcnnyaTupylolwme YCTPOWMCTBO, AOMXKHbI
HaxoAuTbCA Bpaneke oOT paboyeir obrnactn ur3-3a
BO3MOXXHOCTU MOJTYUYEHUA OXKOrOB OT rOpPsYero ABUraTens
WY TpaBmbl OT 06OPYAOBAHUA, KOTOPOE TOXE MOXEeT
6bITb 1CMOMIb30BAHO BMECTE C YCTAaHOBKOW.

Heobxoanmo 3HaTb, Kak ObICTPO OCTaHOBUTbL ABUraTesb
MU MOHMMATb [JeNCTBME BCEX YCTPOWCTB YMNpaBneHus
obopyaoBaHueM. He paspeLante KoMy-nn6o
MCMoNb30BaTh ABUraTenb 6€3 NHCTPYKTUPOBAHNSA ero.
BeH3VH-3TO NerkoBoCnIaMeHsoLeecs BewWwecTso, a npw
HEKOTOPbIX YCIOBUAX OH MOXKET ObITb B3PbIBOOMACHbIM.

3anuBaniTe TOMAMBO B XOPOLWO MNPOBETPUBAEMOM
MoMmeLeHUN NPW OCTaHOBIEHHOM ABWraTene. 3anpeLleHo
KypuTb WA UFTHOPUPOBATL MaMsA UAN UCKPbI B 0651acTu
3aNMBKU roproYero Uiy Tam, rae XpaHuTca 6eH3unH.

He nepenuBante ropioyee B 6ake. locne 3anpaBKu,
ybepnmtecb, UTo Kpbllka 6aka 3akpbiTa MAOTHO MU
6e3omnacHo.

ByabTe OCTOPOMHbI W He pasnuBalTe ropitodee Mpu
3anpaBke. [lapbl rOplOYEro Unu pasnnTbli 6EH3VH MOryT
BOCMNaMeHUTbCSA. Ecniv nponunu ropiovee, ybeamTech, Uto
paboyas 30Ha cyxas, nepep TeMm, KaK 3anyCcTuTb ABUraTesb.

3anpeLleHo NCnonb3oBaTb ABUraTeSlb B OTOPOXKEHHOW MK
OrpaHMYeHHON 30He. Bbixnon copepXnT AQOBUTBIN ras-
oKucb yrnepopa. Mpu BAbIXaHMM 3TOro rasa, Bbl MoXKeTe
NoTepPATb CO3HAHKE, 1 3TO AaXKe MOXKET NPUBECTU K CMEPTU.

BbixnonHas Tpyba CTaHOBUTCA OYeHb ropsiyeit BO Bpemsi
paboTbl ABuratena M B TeyeHWe HEKOTOPOro BpeMeHU
nocne OCTaHOBKM ABuraTtensa. byabTe OCTOPOXHbI U He
KacalnTecb BbIXJIOMHOM TPYObl, MOKa OHa ropavas. Ytobbl
n3bexaTb CWbHbIX OXOFOB WM OMacHOCTU MNoXapa,
fJaviTe [ABUraTenio OCTbITb, Mpexge 4Yem MepeBO3UTb
060pyL0BaHVIE UMM XPAHUTb €10 B MOMELLEHUN.

3anpeLleHo oTrpy»KaTb/nepeBo3nTb 060pyaOBaHUE, eCn
B 6aKe ocTaeTca 6eH3VH.

Ecwm  «geTtoHmpoBaHue»  mpoucxogut  Npwu
MOCTOAHHOM  CKOpOCTM  paboTbl  ABuraTens
Mpu HOPManbHOW Harpyske, TO HeobXxoavmo
MOMEHATb MapKy 6eH3uHa. Ecmn «geToHmpoBaHvie»
NPOAOMKAETCA, CBAXUTECH C  YNMOMHOMOYEHHbIM
avnepom npousBoauTens asuratens.
HeBbInonHeHve 3TX TpeboBaHUI PacCMaTPUBAETCA
Kak HapylleHWe npaBWi  JKCnayaTauun, WU
NnoBpeXaeHNs, BbI3BaHHble HenpaBWIbHbIM
obpalleHnem, He MOKPbIBATCA OrpaHNYeHHOM
rapaHTuen Npon3BoAUTENA ABUraTenA.

WHorpa npu paboTe Npu BbICOKNX HAarpy3kax MOXeT
BO3HVKATb «JETOHUPOBaHME». ITO He [OIPKHO
ABNATbCA MOBOAOM /11 GECMOKONCTBa, T. K. 3TO
0O3HayvaeT, uTo ABuratesib paboTtaeT 3pPeKTMBHO.

e He>TunvMpoBaHHOE TOM/INBO BbI3bIBAET MEHbLLIE OT/IOKEHWI
B [ABUraTene u Ha cBeve 3aXuraHua 1 yBenmumBaeT CPoK
CNy»6bl KOMMOHEHTOB BbIXJIONHOW CUCTEMbI.

e HuKkoraaHe ncnonb3yiTe KOHTPadaKTHbIN UM 3arPA3HEHHDIN
GEeH3VH NN CMecb Macia 1 6eH3uHa. 36eraiTe nonagaHns
rPA3u, NbIAV WV BOAb! B TOM/IMBHBIN OaK.

MAPKW BEH3UHA, COAEPXALLUME CNUAPT

Mpwn ncnonb3oBaHMK GeH3MHa, CoAepKalLero cnmpT (rasoxon),
ybeanTech BTOM, YTO €70 OKTAHOBOE YMCIIO KaK MUHVIMYM HE HIXKe
pekomMeHAyemoro npoussoauTenem asuratens. CylecTByeT Aga
TNa «ra3oxofia»: C COAepXaHneM 3TaHoMa U C COAepXaHuem
MeTaHosa. He ncnonb3yiiTe ra3oxos, KoTopblii cofeput 6onblue
10% >3TaHona. He ncnonb3ynte 6eH3MH copepXaLlynii MeTaHOs
(MeTUNOBbIN VNN ApPeBeCHbIi CNUPT), KOTOPbIA He ComdepXuT
COBMECTHbIX PacTBOpUTENeN 1 MHIMOUTOPOB KOPPO3uK AnA
MeTaHona. Hukorga He wucnonb3ynte 6eH3WH, cofepXaliui
6onee 5% MeTaHONa, AaXe eC B HEM eCTb COBMeCTHble
pacTBOPUTENN U MHIMBUTOPBI KOPPO3UN.

3AMPELEHO MCrosnb30BaThb [laHHoe
obopyfoBaHve p[AnA  pacnbiieHua BOAbl WK
KNCNOTb.

1.6

3AMNPABKA TOMJINBOM (FTA30BbI
ABUrATEJb)

BeH3VH  KpaliHe  OrHeonaceH, a  npu
onpeaeneHHbIX YCIIOBUAX — B3PbIBOOMACEH.

TEXHNYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN TOMJIMBA

MNcnonb3yiiTe aBTOMOOUIIbHBIN GEH3VH C HACOCHBIM OKTAHOBbLIM
UYNCIOM 86 VNK BbILLE U XKe C UCCNeNoBaTeNTbCKMM OKTaHOBbIM
unciom 91 wnm Bblwe. [NprmMeHeHne 6eH3nHa ¢ Gonee
HM3KMM OKTAaHOBbIM UMC/IOM MOXET BbI3BaTb MOCTOAHHOE
«[AEeTOHNPOBaHMe» (MeTanINYeCKni CTyK), KOTOpOe Npu BbICOKOM
WNHTEHCUBHOCTU MOXKET NPUBECTY K NMOSIOMKE ABUraTens.

. FapaHTuA He pacnpocTpaHaeTcs Ha
1l NoBPEXAEHUA  TOMJIMBHOW  CUCTEMbI WK
npo6siemMbl C NPON3BOANTENIbHOCTbIO ABUraTeNs,
BbI3BaHHbIE MCMOMIb30BAHMEM MAPOK TOM/MBA,
cogepalmx cnupTt. MpounssoguTenb asuratens
He peKOMEHAYeT UCMOMb30BaTb MapKK TOM/MBA,
cogepKalime MeTaHos, TakK Kak Ha [daHHbIN
MOMEHT  [JOKa3aTenbCTBa WX MPUrogHOCTU
HeAOCTaTOUHbI.

Mepep nprobpeTteHnem 6eH3rHa Ha HE3HAKOMO
3anpaBoYHoOM CTaHuuUn nonbiTanTecb
onpeaenunTb, COAePXKUTCA N CNUPT B GeH3VHe.
Ecnv 37O TaK, yTOuHWMTE TWM W MPOLEHTHOE
cogep)aHue umcnonb3dyemoro cnupta. Ecim
Mpu MCnosb3oBaHMM 6GeH3MHa, copepKallero
CMWPT, UK TOTO, KOTOPBINA, MO Ballemy MHEHWIO,
COAEPXNUT CMNUPT, OOHAPYXMBAKOTCA  KaKue-
NGO  HexenaTtesfibHble W3MeHeHusi  pabounx
XapaKTepPUCTMK, HeobXoAMMO  Mepentn  Ha
6eH3VH, KOTOPbI He COAEPXKUT CrmpTa.

-RU- 43



OBLLAA UHOOPMALIMA NO MPUMEHEHUI0

HeavyCoat

2  OBLWAA UHOOPMALIUA MO
NPUMEHEHUIO

2.1 NMPUMEHEHUE

[MaBHas 06NnacTb MPUMEHEHVs BaKyyMa- HaHECeHMe TOMNCTbIX
CNOEB BbICOKOBA3KMX MaTepranos Ha 60mbluvie MOBEPXHOCTI U
BbICOKOE MoTpebrieHne maTeprarnos.

[PYHTOBKA 1 OKOHYaTesIbHOe MOKpbITE GOSbLUMX obnacTel,
repmeTr3aLms, NPOnnTKa, CaHO6PaboTKa KOHCTPYKLMIA, 3almTa
dacapoB 1 Ux OO6HOBNEHNVE, 3alMTa OT PXKaBUMHbI 1 3alyKTa
3[aHVI, NOKPbITVE KPbIL, repMeTr3aLms KpblLl, CaHObpaboTKa
6eTOHa, a TaKKe 3aLlmMTa OT BbICOKOTO YPOBHSA KOPPO3WN.

MPUMEPbI OB BEKTOB, OBPABATbIBAEMbIX
OBOPYAOBAHUEM

KpynHble cTpouTenbHble MuowWanKku, oxnaxgawowme 6HaluHu,
MOCTbI, KaHaNN3aLUOHHbIE OUNCTHbIE COOPYXKEHUA 1 Teppachl.

PABOYAA TEMIMEPATYPA

NaHHoe obopypnoBaHue 6yaeT paboTaTb NPaBUIIbHO, HAXOAACH
B Hajsexallen OKpyxawllen cpefe, nNpu TemrepaTtype
MUHUMYM Mexay +1 °C n +40 °C.

OTHOCUTEJIbHAA BJIAXKHOCTb

O6opypoBaHue 6ygeT GYHKLUMOHMPOBATb MPABUIbHO  NpU
OTHOCMTENbHOM BnaxHoctn B 50%, u Temnepatype +400C.
Bonee BbicOKas OTHOCUTENbHAA BNAXHOCTb paspeLlaeTca npwm
6onee HN3KMX TemrepaTypax.

nOKyI'IaTEJ'Ib OONeH BbIMNOMIHUTb 3amMepbl 3TUX MapamMeTpoB,

ytoObl M3bexaTb paspyllalollero BAWAHWA  CJyYaliHOW
KOHZeHcauuu.
BbICOTA HAZ1 YPOBHEM MOPA

NaHHoe ob6opyaoBaHue byaeT paboTaTb NPaBWIbHO Ha BbICOTE
Hag yposHeM mopsa o 2100 m.

TPAHCMOPTUPOBKA U XPAHEHUE

[laHHOe obopynoBaHMe BbILEPXKNT, UM OHO ObiNo 3aLlKMLLeHO
OT BO3AENCTBMA MpPU TPAHCMOPTUPOBKE UM XPaHEHUU MPU
Temnepatypax ot — 25°C go + 55°C, B TeueHme KOpPOTKOro
nepuopga —go +70°C.

OHo 6bIf10 ynakoBaHO A NPeAOTBPALLEHNA MOBPEXAEHUA OT
[eCTBNA HOPMAIbHOIO YPOBHSA B/IaXKHOCTU, BUOpaLIK 1 YAAPOB.

PEKOMEHAYEMbDIE PASMEPbI LLJTAHTA

Komnanma Wagner pexkomeHayeT
cnepyowmnx AnameTpoB 1 ANIVHbI:

ncnonb3oBaTb  WAHr

HOMUHaNbHbIA ArameTp 12 MM, 15 M, coeirHUTENbHas pe3bba 1/2;
HOMUHaNbHbIA ArameTp 6 MM, 60 M, coeiMHNUTeNbHAA pe3bba 1/4,
Mpyn MCNonb30BaHUN LWMAHFA APYrMX pPa3MepoB yOeamuTech,
yTo pa6oqee faBneHune, NMoKa3biBaemoe MaHOMeTpPOM,

He npeBblwaer 250 6Gap. YmeHbWwWTe AaBfieHUe npwu
HeobXoAnUMOCTN.

2.2 MATEPUAJDbI MOKPbITUA

TEXHOJIOTMYHbIE MATEPUAJIbI NOKPbITUA

Pa3BO,qMMbIe nnn copgepXallme pactBopuTesin nakm n Kpacku,
OBYXKOMMOHEHTHbIE MaTepuralibl NOKPbITUA, ANCNEPCNOHHDbIE N
JlaTeKCHble KpacCKWn.

Bce ppyrue maTepuanbl 3anpelieHo MCMonb3oBaTb  Anis
pacnbineHvsa 6e3 ogobpeHus komnaHum Wagner.

BA3KOCTb MATEPUAJIA

Arperat cnocobeH npou3BOAUTb MaTepuanbl MOKPbITUA C
BA3KOCTbIO A0 50 000 mlMa*c / 65 000 mla*c. Ecnu matepumansl
C BbICOKOW BA3KOCTbIO HE MOryT OblTb NPUMEHEeHbl WK
NPOV3BOAUTENBHOCTb arperata CIMWKOM HUW3Kasa, matepuvan
HeobxoauMo pa3baBMTb B COOTBETCTBUM C WHCTPYKLUAMMU
npoun3BoAUTENs.

(4]

O6paT|/|Te BHUMaHMne Ha BO3MOXHOCTb
ncnonb3oBaHUA n Ka4yecTBO MaTepunanos
NOKPbITNA Npn 6e3BO3AyLIJHOM pacnblieHNI.

BHumaHue: ybegutecb, 4TO nepemelymBaioLiee
YCTPOMCTBO C 3NEKTPONPUBOAOM, He Bbi3blBaeT
06pa3oBaHKA Ny3blPbKOB NPY NepemMeLLInBaHNN.
My3blpbKN BO3Ayxa MOryT NpPUBECTU K c60AM B
paborte.

MATEPWAJIbl COAEPKALLUUE OCTPbIE ®OPAKLUN U
BKJTOYEHUA

TV YacTWLbl CUAbHO U3HALUMBAIOT KNanaHbl Y HACafKK, a TakxKe
MUCTONET-KPACKOPACMbIINTENb, DTO CYLUECTBEHHO COKpallaeT
CPOK CNy»6bl M3HALLNBAEMBIX JeTanem.

ABYXKOMMNOHEHTHbIE MATEPUAJIbI

Heobxoanmo TOYHO BblAepXMBaTb Bpemsi 06paboTku. B
TeyeHne 3TOro BpPeMeHM, TIaTeNbHO NPOMOMNTE U OUNCTUTE
YCTPOMCTBO,  WCMOMb3yA  COOTBETCTBYIOWME  4UCTAWKME
MaTepuanbl.

OUNbTPALNA

[na 6e30Tka3HoOM paboTbl HEOOXOAMM [OCTAaTOUHbIN YPOBEHb
dunbTpauun. JaHHoe ycTponctBo obopynoBaHO GUILTPOM-
BCTaBKOW B nuctonet(bl)-pacnbinutens(n) un  GunbTpom
BbICOKOrO  [aBneHuMsA Ha ycTpoinctBe. PekomeHpayeTcA
6e3o0TnaratenbHbl perynAapHbIi OCMOTP JaHHbIX GUIIbTPOB Ha
Hanunuyve NOBPEXAEHUI UM 3aCOPOB.

Ecnn Bbl ncnonb3yeTte AaHHbIN pacnbiNnTeNb ANA TEKCTYPHbIX
MaTepuanoB, TO BaXHO CHATb GUAbLTP BHYTPW MMCTONeTa-
pacnbintena. Cm. pasgen 6.5.
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HeavyCoat

OMWCAHME YCTPONCTBA

3 ONMUCAHUE YCTPOMNCTBA

3.1 NMPOLIECC ONEPALINA B BAKYYME

MNMoplHeBaa noMna BcacbiBaeT MaTepuasbl MOKPLITMA 1 NoJaeT
nX Ha Hacafky. [poxoaa yepes HacagKy nof gasneHvem o 250
6ap (24,8MIA)makcumym, MaTepuan NoKpbITHA pacnbiifeTcs.
Bbicokoe faBneHve okasbiBaeT 3pPeKT pacnbiieHna Mateprana
[0 MeNnbYyanLumx Yactum,.

MockonbKy B 3TOM MpoLecce He MCMNonb3yeTca BO3AyX, 3TOT
npoLecc xapaktepusyetca kak BE3BO3AYLLIHbINA .

[aHHbIi MeTof pacnbiieHna VMeeT NpeumyliecTsa Mo
CO3[aHNI0 CaMbiX MefbYallKx YacTuu, onepaumm 6es
obpa3zoBaHuA obnaka, 1 NonyyeHusa rnagkon, 6e3 nysbipbKos,
NMOBEPXHOCTU. A TaKKe NpenmMyLLecTBa No CKkopocTy paboTbl 1
ypo6cTBa B MCMOMb30BaHUN.

3.2 OYHKUMOHUPOBAHUE YCTPOUCTBA

Cnepylouiie CEKLMMN COJEPKaT KPATKOE OMrcaHe TEXHNYECKON
KOHCTPYKUUM 0b6opyaoBaHWA Ans fydyllero NoHUMaHus ero

byHKUMRA.

. B  paHHOM  pyKoBOACTBe  MnpefcTaBneHa
1 uHpopMauMs Mo MofensmM  YCTPOWCTBA

HeavyCoat ¢ anekTpryeckumu 1 6eH3UHOBbBIMY
ABUraTenamu.

Wagner HC -370 YCTAaHOBKUM pacrnbiieHNA BbICOKOro AaBneHuA,
npmeBoaunmbie B nencrTeme 6EH31HOBbIMU apuratTenamn nnu
SNEKTPUNYECKM MOTOPOM.

BeH3nHOBBIN ABUraTenb NN 3NeKTpruyecknin motop (PUcyHoK
2, NYHKT 1) NpMBOANWT B AENCTBUE TUAPABANYECKYIO MOMMY

(3), ncnonb3ya KAVHOBWUAHbLIA PEMeHb, Haxo[ALMACA nop
KpbllwKkon kopnyca (2). lmppaBnuueckoe macno TeuyeT B
rmapaBanyecKknin MmoTop (4) 1 3aTem, iBUraeT NopLUeHb B NoMmne
nofauyu matepuana (5)BBepx 1 BHU3.

B ycraHoBkax HC 750 SSP nopueHb B nomne nogaum mateprana
[BUraeT KOBLUOBbIA KnanaH (6). KOBLIOBbIA KnanaH nopaet
BbICOKOBA3KMWI MaTepuan NoKpbITUSA.

BxogHon KnanaH OTKpbIBaeTCA aBTOMATMUECKU [BUXKEHMEM
MOpLIHA BBepX. BbixogHOW KnanaH OTKPbIBAaeTCA, Korga
NopLUEHb ABMIrAeTCA BHYU3.

MaTepuran noKpbITUA TeYeT MOA BbICOKMM [aBleHMEM uepes
WMAHT BbICOKOTO AaBMEHWA K MUCTONETY —pacnbUUTeNio.
Korga maTepuvan MoKpbITUA MPOXOAWUT yepes Hacagky, oHa
pacLyennseT ero Ha Mesikme 4acTuubl.

KnanaH perynvpoBku pAasneHusa (7) perynvmpyeT obbem u
pabouee faBneHne MaTeprana NnoKpbITHA.

-RU-
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OMWCAHWE YCTPOCTBA

HeavyCoat

3.3  WINMKOCTPALUA KOMMOHEHTOB YCTAHOBKU HC C BEH3MHOBbIM AABUTATEJIEM

1. BbITAXHaA pyuka

2. CTouyHas BOPOHKa [Ons BblaeneHus
Macna 13 cMa3Ku (BbleneHne macna
npefoTBPALLAET N3HOC MPOKIAAO0K)

3. OunbTp BbICOKOro AaBeHUA
4. Bbinyck WnaHra BbICOKOro AaBnieHuns

5. Twppasnuyecknin motop

0

,’\A

;47‘(;{-.1

(

W
£S

6. Pyuka obpaTHOro KnanaHa:

[MoBepHuTe BNeBo gnsa
LUMpKynaumnm O

[loBepHuTe BNpaso anAa
>
pacnbineHus N\

7. [JaTtuuk paBneHun
8. LUnaHr Bo3BpaTta

9. TpybKa BcacbiBaHMA MaTepurana

10. KNnnHOBbIV peMeHb MOA KOXYyXOM
pemMHsA

730

46

11.
12
13.
14.

15.
16.
17.

beH3nHOBbLIN gBUraTenb
Lyn gna n3mepeHmnsa ypoBHA Macna
Perynatop paBneHusn

Coset OXPaHHUK C 6e3BO3}J,YLLIHbIM
HAaKOHEYHUNKOM

MucToneT-pacnbuinTenb
LLnaHr BbICOKOro faBneHunsa

HakoHeuHVKy 3a3emnsatoLLero




HeavyCoat

3.4

1.
2.

OMWCAHME YCTPONCTBA

WINTIOCTPALINA SNIEKTPUYECKOW YCTAHOBKU HC

BbITAXKHaA pyyka

CTouHasi BOpPOHKa NS BblaeneHus
Macna 13 cMasku (BblaeneHne macsa
npefoTBPALLAET N3HOC NPOKIAAO0K)

QunbTp BbICOKOrO AaBneHuA
BbINycK WwnaHra BbICOKOro faBneHms

mapasnnyecknin motop

6.

10.

1.

.
-

750 SSP

Pyuka obpaTHOro KnanaHa:

[NoBepHuTe BNeBo gnsa
LUMpKynaumm O

[loBepHuTe BNpaso anAa
=
pacnbineHus N\

Jatunk gaBneHunn
LLnaHr Bo3BpaTa
Tpy6Ka BcacbiBaHWA MaTepuana

KnnHOoBbIN peMeHb Nof KOXXyXoM
pemHs

dneKTpUYeCcKnin MoTop

12.
13.

14.
15.
16.

17.
18.
19.

s\
|
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MNepekntouaTtens Bkn./Bbikn.

Jlamna - nHAnKaTop, yKasbiBawoLas
Ha paboTaloLWMI KOMMOHEHT-

LLlyn pns n3mepeHns ypoBHA Macna
Perynatop paBneHus

CoBeT OXpaHHUK ¢ 6e3BO3AYLLHbIM
HaKOHEUYHVKOM

MucToneT-pacnbinntens
LLInaHr BbICOKOro gaBneHus

HaKOHeLIHVIKy 3asemMndamuwero
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OMUCAHUE YCTPOTICTBA HeavyCoat
35 TEXHUYECKUE OAHHDIE
HeavyCoat 730 (gas) HeavyCoat 750 HeavyCoat 750 SSP | HeavyCoat 750 (gas) | HeavyCoat 770 (gas)
(230V) (230V)

beH3nHOBDBIN ABuUrartesib, MOLWWHOCTb
Honda | 163cc,49Hp,36kB |
EMKOCTb TON/INBHOrO 6aKa

| 196cc,56Hp, 4.1kB | 270cc, 8.4 Hp, 6.2 kB

| 3.1 nutpos | -------- | -------- | 3.1 nutpos 6.06 nuTpos
HanpsxeHue

| — | 2308~50/60ry | 230B~50/60Ty | 0 | —
MouwHocTb

| ———————— | 3.1 kB | 3.1 kB | ———————— | ————————
Cunosoii Kabenb

| ———————— | 3x2.5 MmM2-6 M | 3x2.5 MM2-6 M | ———————— | ————————
ToKoBas 3awWwjuTa

| | 15A | 15A | |

MakcumanbHoe pabouee faBneHmne

| 25Mna(s06ap) | 25Mna(2s06ap) |
MakKcumanbHbIli ypoBeHb 3BYKOBOrO faBneHus

| o2memyr | somsr |
Max. size of tip with a spray gun

25Mna(2506ap) | 25Mma(2506ap) | 25 Mna (250 6ap)

80 a6 (A)* | 92 a6 (A)* | 98 A (A)*

Muctonet 1 0.041" - 1.04 mm 0.043" - 1.09 mm 0.043" - 1.09 mm 0.047" - 1.19 mm 0.055" - 1.40 mm
MucTonert 2 0.029" - 0.73 Mm 0.031"-0.79 Mm 0.031"-0.79 Mm 0.033"-0.84 Mmm 0.039" - 0.99 Mm
Muctonet 3 0.021"-0.53 mm 0.023" - 0.58 mm 0.023" - 0.58 mm 0.027" - 0.68 Mm 0.031"-0.79 mm
Muctonet 4 0.019" - 0.48 Mm 0.021" - 0.53 mm 0.021"-0.53 mm 0.023" - 0.58 mm 0.027" - 0.68 Mm

MakcuManbHbIN 06bem NoToKa

| 6.00 NNTPOB B MUHYTY | 6.00 INTPOB B MUHYTY | 6.00 MUTPOB B MUHYTY | 7.60 NUTPOB B MUHYTY | 11.4 nNTPOB B MUHYTY

Bec

| 78 Kr | 85 Kr | 87 Kr | 81 kr | 90 Kr
Cucrema BcacbiBaHUA

| CTaHOapTHaA | norpy»<Has | NIONacTHOW KnanaH | norpy»xHas | norpy»Has
MaKcuManbHbli1 ypoBeHb BA3KOCTH

| 50.000 MMa | 65.000 MMa
Pasmepbi- AnvHa-lLinpuHa-BbicoTa

| 1090 X 660 X 866 MM
MakcumanbHas TeMmnepaTtypa maTepuana noKpbiTna

| 430C

BcraBKa ¢punbTpa (cTaHgapTHOE o60pyaoBaHMe)

50 oTBEpPCTUI Ha OAMH

0 OoTBEpPCTUIA Ha OANH
NVHeHbIN Aoim, 18”2

50 oTBEpPCTUIA Ha OAVH
NIVIHEHbIN Aonm, 18"

50 oTBEpPCTUI Ha OAMH
NIVHeRHbIN AoiM, 18"

5 oTBepCTUIA Ha OfVH
NVHeRHbIN Aim, 18”2

NVHeHbIN Am, 18"

EmKocTb rngpasnnyecKkoro macna

| 5.9 nutpos

MakcumanbHoe filaBnieHue B WHAX
| 0.2 Mna (2 6apa)
PEKOMEHAYEMbIE PASMEPbDI LLUTAHIA

HomuHanbHbI gnameTp 12 Mm,15 M, pesbba coeguHeHmna ctaHgapTa NPSM 1/2, HomuHanbHbIN gnameTp 6 Mm,60
M, pe3bba coeiHeHuA ctaHgapta NPSM 1/4

*MecTo n3mepeHus: 1 M oT ycTaHoBKM 1 1.60 M HaZl YpOBHEM peBepbepupytoLlero nona, npu 120 6ap (12 Mla) paboyero gaBnexHus
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OMUCAHNE YCTPOWNCTBA / HAYANO PABOTbI

4

HAYAJ10 PABOTDI

3.6 TPAHCIMOPTUPOBKA
Mpn norpyske wn pasrpy3ke He nNogHUManNTe
TENexKy 3a PyuKy.
Arperat oueHb Taxenbll. Heobxognmo yuyactue
BHunaHue
Tpex yesioBek rnpu nogbeme.
NMEPEBO3KA B MALUUHE

A

JaHHoe obopynoBaHue BblpabaTbiBaeT
MOTOK >KUAKOCTM MOJ  KpalHe  BbICOKUM
nasneHuem. [lepep Havanom paboTbl C JaHHBIM
obopynoBaHueM cneflyeT NpoyecTb U YCBOUTb
Mepbl MPEAOCTOPOXKHOCTY, TMpPUBEAEHHbIE B
pa3gene «MpaBuna 6e3onacHOCTU» B Havane
[aHHOW MHCTPYKLMN.

4.1

3aKkpenuTte yCTaHOBKY MOAXOAALLMM YCTPONCTBOM KPerseHus.

BYKCUPOBKA WU TONIKAHUE YCTPONCTBA

BbiTawute pyuky (PucyHok 4, nyHKT 1) fo oTKa3a. BctaBbTe
3aKUMbI (2) Ha BOKOBYIO MOBEPXHOCTb PYUYKM 1N BCTaBbTE PYUKY

Ha MecCTO.

3.7

NEPEMELLEHUE KPAHOM

Toukn nopBeckn 060PYAOBaHMA Ha PEMHM UNKN TPOCbl KpaHa
nokasaHbl Ha PucyHke 5.

MOHTAX

O6n3aTeNnbHO BBEPHMUTE CIMBHOW WaHr (puc. 6, nos. 1)
B CMyCKHOW KnanaH (2). Ha 3aBofe Ha GUTWHI HakneeHa
neHta MTOS. OH 3aTArVBaeTCA rae4yHbIM KIH0UYOM.

MogcoeanHUTe K pPacnbiIMTeNo HEMMOHOBLIV LWaHr (3)
6e3BO34YLUHOMO PACMblIeHNsA ANIVHON He MeHee 50 ¢pyToB
(15 m). He HaHOCKTe Ha coeAUHEHME WNaHra pacnbInTens
neHty MTO3 unu peabboBol repmeTyK.

MopcoepuHuTe 6e3B0O3YLUHbIN nMcToneT-
KpackopacnbinuTenb K lnaHry. He nopcoepuHsinTe
Hacaflky Ha 3Tom 3Tane. CHYMUTe HacaaKy, ecyiv OHa yxe
yCTaHOBJEHa.

Mpn ncnonb3oBaHMM HECKONMbKMX MUCTONETOB-
KpackopacnbliTenen NogcoeamHnTe KONneKTop K
BbINYCKYy OAHOrO MUCTONETa-KpackopacnblUTens.
MopcoegnHnTe K KaxkOOMY BbIMYCKY LUMAHT ©
nucToneT-Kpackopacnbinutens.  Yoegutecb, 4To
BTOPOV BbINYCKANANUCTONETa-KpackopacnblmTensa
3aKpbIT 3arnywkon. WHbopmauma o Konmyectse
NMCTONeToB n MaKC1ManbHOM pa3mepe
pacnblUTeNbHOM Hacafku NpuBefeHa B pasgene
3.5, «<TexHryecKme xapakTepnCTnKmn».

-RU-
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4, 3a|'IOJ'IHV|Te MaCJ'onHOBVITenb rVI,El,paBﬂVILleCKOFO aBuraTtena
CMa30uHbIM Macnom nopiuHa (EasyGlide P/N 0508619, OueHb  BaxHO — obecrieunTb  MpaBusibHOE
3asemneHne. B pesynbTaTe NpPOXOXKAEHUA

BXOAMT B KOMMMEKT MOCTaBKM) Ha 1/2. 3To NpoannT CpokK
Cny>06bl YNOTHEHNA

BHuaHune

EasyGlide npepgynpexpaeT M3HOC NPOKNagokK.

b\
ExxepHeBHO
KUAKOCTU Mepef BKIYEHNEM PacmbUINTENA.

npoBepAnTe ypOBeHb TMAPaBANYECKOMN
YpoBeHb
rMAPABAMYECKON XUOKOCTU OOSKEH HaxoguTbca Yy
HWKHEN 4YacTu wwyna. WHCTpYKUMM MO TeXHMYeCcKoMmy
06CNY)KMBAHUIO TUAPOCUCTEMbI MpPVBEfEHbl B pasgerne

«TexHMYeckoe 0b6CnyKrBaHWe» JaHHOrO PYKOBOACTBA.

BHunaHmne

Heobxoaumo o06sA3aTenbHO WCMNONb30BaTb B
rMOpPOCUCTEME  TULPABANYECKYID  XKMAKOCTb
Wagner (P/N 0555425).

Wcnonb3oBaHme no6oi Apyrov rmapasnnyeckomn
XKUOKOCTM MOXET CTaTb MPUUMHON CepPbesHbIX
NoBpeXaeHNA TrNapaBANYeckon CUCTEMbI U
aHHYNMPOBaHWA rapaHTK Ha obopyaoBaHue.

6.

50

Mogenn ¢ ©6eH3uHoBbIM paBuratenem, [lposepsiite
YpOBeHb Macna B [ABUraTtene Kaxabli AeHb, nepep
3anyckom pacnbuiitenda. Macno pgna  6eH3vMHOBOro
ABuUraTena onpefeneHo npousBoguTenem ABuratens.
CM. pyKoBOACTBO MO OONYXUBaHUIO MNPOWU3BOAUTENS
[BUraTenen, NocTaBnsemoe BMecTe C pacnbinTenem.

Mogenn ¢ 3snekTpogBurateNnAMM  MOAKIOYAOTCA K
poseTtke 15 A. Mopenu c anekTpoABUraTensamMmm JOMKHbI
yCTaHaBnMBaTbcA Ha pacctoaHun ot 10 go 15 ¢yTtos ot
po3eTKN. Mcnonb3ynTe KOPOTKUI SNeKTpUYeCcKni Kabenb
W QJIVHHBIA WNaHT nojayun Kpacku. Wcnonb3osaHue
nobbIX  yANMHUTENeN ABNAETCA MNPUUYMHON NafeHusA
HanpsaxeHua. Ecnu yanuHnuTens Heobxoamm, ncnonb3synTe
TONMbKO 3a3eM/IeHHbIN  3-NPOBOAHON  YASIMHUTENbHbIV
LWHYp Kannbpa 12.

Y6epunTech, YTo pacnbiimTenb 3a3eMieH. Bce pacnbiintenn
MMelT 6oNT  3a3emsieHus. Kabenb 3asemneHus
HeobxoOAMMO  KCMONb3oBaTb A8 NOACOEANHEHUS
pacnbntTena K WUCTUHHOM 3emne. O3HakoMbTecb C
MECTHbIMX MPaBUIAMU MO NEKTPUYECKUM YCTaHOBKaM,
rae nogpo6HO NPMBOAATCA MHCTPYKLUUM MO 3a3EMIEHMIO.

HEKOTOPbIX MaTepuanoB Yepe3 HEeWNTIOHOBbLIN
WnaHr  AnAa - KUOKOCTEW  HakanamBaeTca
cTaTUyeckoe 3NeKTPUYeCTBO, KOTOpPOe, ecnu
pa3pakaeTca, MOXeT BOCMIaMeHUTb napbl
pacTBopuTenel 1 NPUBECTM K B3PbIBY.

9.

10.

MpoueanTe BCe KPacku Yepes HENNIOHOBOE CUTO, YTOObI
obecneunTb OecnepeboliHoe OYHKUMOHMPOBaHME 1
n36eXaTb YacTOM OUMCTKM PELIETKN Ha Bxode v ¢punbTpa
pacnbinuTens.

Y6enutecb, uTO 30Ha, [Ae NPOXOAWUT  omnepauus
pacnbineHvs,  ObNMafjaeT  XOpOLWeW  BeHTUNAUMENn,
CMOCOGHOM  MpPeaoTBPaTUTbL  OMacHble onepauun ¢

NETYYMMUN PACTBOPUTENAMU UM MapaMm BbIXTona.

Mpw pacnbineHnn naka nam Jpyroro roproyero
matepuana OBA3ATEJIbHO ycraHaBnuBante
pacnbiiMTenb BHe 30Hbl HenmocpeAacTBEHHOro
pacrnbiieHnA. B npoTMBHOM cnyyae BO3MOXeH
B3pbIB.

11.

4.2

YcTaHoBUTE pacnbinTeNlb BHE 30HbI HEMNOCPEACTBEHHOIO
pacnbieHNA, yTOGDI npenoTBpaTnTb 3acopeHna
BO3,D,yXO3a60pHVIKa ABuratena pacnbyiaeémMbiMn YaCTULaMI.

NYCK ABUTATENA (MOAENN C
BEH3MHOBbIM ABUTATEJIEM)

Ona 3anycka paBuratena cnefyinite [aHHbIM
NHCTPYKLUMAM.

YcraHoBUTE pbi4yar TonMBHOro KnanaHa(CM.pmc.9,no&
2)BOTKpHTOEHOﬂOMEHMe

YctaHoBUTe pbluar (3) perynatopa nogaun B cpefHee
MoJIOXKEHMe.

YcTaHOBWTE pblyar ApoccennpoBaHua (4) B 3aKpbiToe
MOJIOXKeHWe A OCTbIBLUEro ABUraTeNs UK B OTKPbITOe
MosIoXKeHWe 41 MPOrpeToro ABuUraTens.

MepeBenuTte BbikNouyatenb (1) aBuratensa B MNONOXeHue
ON (BKJ.).

Pe3ko pepraiiTe 3a WHyp (5) cTapTepa, NoKa ABUratenb He
BKITIOYMNTCA.

-RU-
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Ecnn poblyar gpoccenupoBaHna (3) ana nycka
LBUraTensa yCTaHOBJIEH B 3aKPbITOE MOJSIOXKEHME,
Heob6X04MMO CHOBa OTKPbITb €ro Nnocsie 3anycka
ABuratens.

4.3

noaAroToBKA HOBOIro PACNbUIUTENA

Ecnn paHHoe obopypoBaHMe HOBOE, OHO Oblno
MOCTaB/IEHO 3a/UTbIM TECTOBOW KUAKOCTbIO,
HaxodALWeNCs B CEKUUW KUAKOCTM, 4TOObI
npeaoTBPaTUTb KOPPO3MI0 BO BPEMS MEPEBO3KN
N  XpaHeHus. DTy IKUOKOCTb HeobxoguMmo
MOSIHOCTBIO  CAWTb U OYUCTUTL  CUCTEMY
NnoaxoOAlWmnM UYUCTALMM BeLecTBOM, npexae
yeMm Bbl HAYHeTe onepaLunn PacrblIeHNs.

Korga BbiMosHAETCA onepauys no peryinpoBke
CUCTEMDI, AEPXKMTE CMYCKOBOE YCTPOMCTBO Ha
pacnbinuTene B 610KMPOBAHHOM MOJSIOMKEHMNMN.

YBENUUMTb  [aBfeHne, YToObl pacnbiiMTeNlb  Havan
paBHOMEPHO GYHKLMOHMPOBATb 1 PacTBOPUTENb MOTEK
CcBOOO/HO M3 LWMAHra CVBa.

[NanTe pacnbinutento nopaboTatb B TeueHue 15-30 cekyHa,
uTOOblI TECTOBAA XMAKOCTb BbITEKNA W3 LWaHra CinBa B
KOHTeliHep oTpaboTaHHOro matepurana.

OTknounTe pacnbinnTenb.

a. YToObl OTKNIOUUTD aBuratenb,

+  YCTaHOBUTE JABfIEHUE HA MAHUMYM, MOBEPHYB
perynaTop Ao oTKa3sa NpoTUB YaCOBOW CTPENKY,

+ YCTAHOBUTE MaHXeTKY rasa B nonoxeHue “Slow”, n
+ yCTaHOBWTe NepekstoyaTenb Asuratens B nonoxeHve OFF.
b. YT0ObI BBIKNIOUNTD INEKTPUYECKNI ABUraTENb:

* YCTaHOBUTE MUHUMaJIbHOE faBlieHNe, MOBEPHYB
pPerynaTop AaBneHnAa npoTne yacoson CTpenkn oo ynopa;

+ nepeBeanTe ABYXMO3ULMOHHBIN NepekoyaTtesb B
nonoxeHune OFF (BbIKJ1.).

NOAroTOBKA K OMEPALIAN NOKPACKIU

BHnaHue
CM. pyKOBOACTBO MO NUCTONETaM-PacrblINTENsM
INnA nonyyeHna nHGopmMaLmm no 6GnoKMpoBKe nx
BbIK/tOYaTens.

1. YctaHoBuTe TPy6Ky CidOHa B KOHTEHEP C MNOAXOAALLMM
UYNCTALLMM BELLECTBOM.

2. OnycTiTe WNaHr CAvMBa B MeTa/NIMYECKUN KOHTenHep
OTpaboTaHHbIX MaTepranoB.

3. TloBepHute perynatop pasneHua (cm. puc. 10, nos. 1)
MOMHOCTbIO MPOTMB YaCOBOW CTPESIKM Ha OTMETKY CaMoro
HW3KOro faBneHus.

4, OTKpoWTe CIMBHOM (2) KNanaH, NOBEPHYB €ro NOHOCTbIO

npoTme yacoBom CTpenKun.

3anyctute pgBuraTenb WM BKIIOYWTE DNEKTPUYECKNN

MOTOp.

a. Ytobbl BKNIOUMTb 6EH3NHOBbBIN ABUraTeNb, BbINOAHUTE
Laru, onvcaHHble B pasaene 4.2.

b. YT0O6bI BKNIOUUTD SNEKTPUYECKUI ABUTATESD,
yIeprKuBanTe ABYXNO3MLMOHHbIN NepeKknoyaTens (3)
B nonoxeHuun ON (BKJ1.), noka He 6yayT BOCTUTHYTbI
MaKCUManbHble 060POTbI AEKTPOABUIATESNSA, 3aTEM
OTNyCTUTE NepekKsyaTenb.

MNoBepHuTe perynatop pasneHus (cm. puc. 10, nos. 1)
Mo YacoBOW CTpesike, NMPUMeEpPHO Ha 1/3 xopa, 4TOObI

Mepen Havyanom onepauun MOKPacKKW, BaXKHO
3HaTb, UYTO XMIAKOCTb B CUCTEME COBMECTVMA
C Kpackoi, KoTopyl Bbl  cobupaeTecb
MCMonb30BaTh.

HecoBmecTumble Xngkoctn u Kpackn Moryt
3aCopuTb KanaHbl, 4YTO n0Tpe6yeT pa36opK|/|
O60pyﬂOBaHI/IF| N OUYNCTKN CeKkunn XKNnakoctu
pacnbinnTens.

Korpa BbinonHaeTcA onepauynAa no perynmpoBke
CACTEMDI, OepXuUte CnyckoBoe yCTpOl7ICTBO Ha
pacnbinnTene B 6J'IOKVIpOBaHHOM NOJIOXKEHUN.

BHuaHune
Cm. PYKOBOACTBO NO NMUCTONETAaM-pPacnbiINTENAM
AnAa nonyvyeHnA |/|H<|>opmau,|/||/| no 6J'IOKVIpOBKe nXx
BbIK/1lOYaTENA.

1. YctaHoBUTe TPYOKY CUPOHA B KOHTENHEP C MUHEPASTbHBIMM

-RU-

cnnpTamn.

Onyctute wWwnaHr cIvBa B MeTANNIMYECKUI KOHTeNHep
0TpaboTaHHbIX MaTePUanoB.

MNoBepHute perynatop gasneHua (cm. puc. 10, nos. 1)
NOSIHOCTbIO MPOTUB YaCOBOW CTPENKN Ha OTMETKY CaMOro
HM3KOro faBNeHMA.

OTKpowTe cNMBHOMN (2) KnanaH, NOBEPHYB ero NosIHOCTbIO
NPOTUB YaCOBOW CTPENKN.

3anyctute [fBuratefib UAM BKIOUUTE 3/IEKTPUYECKMiA
MOTOp.

a. YT106bl BKNOUNTL BEH3NHOBBIN ABUraTesb, BbIMOHUTE
Liaru, onvcaHHble B pasaene 4.2.

b. YT0O6bI BKNIOUUTD SNEKTPUYECKNIA ABUTATESD,
yOepK1BanTe ABYXNO3ULIMOHHbIN NepeknoyaTens (3)
B nonoxeHun ON (BKJ1.), noka He 6yayT BOCTUrHYTbI
MaKcC/MasbHble 060pOTbI NeKTPOLBUraTeNs, 3aTeM
OTMyCTUTE NepekoyaTesb.
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6.

7.

MNosepHute perynatop (cm. puc. 10, no3. 1) gaBneHuA
Mo YacoBOW CTpesike, NMpUMepHO Ha 1/3  xopa, uToObI
YBENMUUTb [aBfieHWe, u4TOObl pachbiivTesb  Havan
pPaBHOMEPHO QYHKLMOHMPOBaTb 1 PAacTBOPUTENb MOTEK
CBOOOAHO M3 LWIaHra CnBa.

DNaiite pacnbinutento nopaboTaTb B TeueHune 15-30 ceKkyHa,
yTOObI TECTOBAA XMAKOCTb BbITEKNa M3 LWaHra CivMBa B
KOHTeliHep oTpaboTaHHOro maTepuana.

OTknounTe pacnbinnTenb.

a. Ytobbl oTKNOUNTD ABuratenb,

* YCTaHOBUTE faBJieHME Ha MUHVMYM, MOBEPHYB
perynAaTop Ao OTKa3a NpoTmMe yacosou CTpenku,

+ YCTAHOBMTE MaHXeTKy rasa B rnonoxeHue “Slow”, n
+ yCTaHOBUWTE NnepekntoyaTenb asuratens B nosnoxeHune OFF.
b. YTOObI BHIKNIOUNTL SNEKTPUYECKNI ABUraTEND:
*  YCTaHOBWTE MUHVMasbHOE AaB/eHNe, NOBEPHYB
perynaTtop AasBneHna NpoTUB YaCOBOW CTPENKM [0 YNopa;
+ nepeBeauTe ABYXMO3ULMOHHbIN NepeKknoyaTtesb B
nonoxeHne OFF (BbIKJ1.).

Y6en|/|Ter, YTO Ha pacnbuinTesie He yCTaHOBJIEHDI
HacafKa nnin 3alnTHoe YCTpOI;ICTBO HacaaKku.

9.

10.

1.

12.

3aKp0|7|Te CIIMBHOW KnanaH, NoOBEPHYB €ro NOJIHOCTbIO MO
YacoBon CTpenke.

3anyctute pABuratesb WM BKIIIOYWTE  SMIEKTPUYECKUI
MOTOP.

MoBepHUTe perynaTop faBfeHVs MO YacOBOWN CTpernke
npumMepHo Ha 1/3 xopa, YTOObI yBENUUNTD AaBNEHMeE.

Pas6nokupyiite pacnbinuTtens,
nonokeHune pPasb/IoKMPOBKM.

noBepHYyB 3aMOK B

3asemnuTe pacnbinTenb, yAepXKuBas ero y
Kpas MeTa/IMuyecKoro KoHTeliHepa BO BpeMs
npombiBkW. Ecnn Bbl 3TOro He cpenaete,
MOXET MPOU3OMTM  pPaspsAg  CTaTUYeckoro
3/IEKTPUYECTBA U, B pe3ysibTaTe, Noxap.
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13.

14.

15.

16.

17.

CnnBanTe XUQKOCTb U3 pacnbiiMTena B MeTananyeckumn
KOHTeNHep OTpaboTaHHOro MaTepuasna, MoKa CTapbiit
pacTBopuTenb He OyAeT MOMAHOCTbIO CAUT U HOBbIA He
HayHeT BbIXOAUTb 13 pacnblanTens.

3a6n0KV|py|7|Te NNCTONIET, NMOBEPHYB 3aMOK CrMyCKOBOro
yCTpOIZCTBa pacnbiNTeENA B NONOXKEHNE 6J'IOKI/IpOBKVI (cm.
PYKOBOACTBO K I'IVICTOJ'IETy-KpaCKOpaCI'IbIJ'II/ITEJ'IIO).

YcTtaHoBuTe pacnblinTenb W yBeJindbTe OaBleHUE,
NOBEPHYB PErynaTop menneHHo no yacoBom CTpesike Ha
aeneHme CaMoro BbiICOKOro aBneHuA.

MpoBepbTe BClO cnCTeMy Ha Hannuure yteyek. Ecnm yteukn
NoABUNNCH, OTKOUMTE pacnbUiUTeNb W BbINOAHUTE
npouenypy «Copoca AaBneHns», U3NOXKEHHYIO B AaHHOM
PykoBopacTee, nepep TeMm, Kak 3aTAHYTb COeAUHEHMNA UN
LaHI L.

BoinonHuTe npouenypy «Cobpoca gasnenus» (Pasgen 4.6),
U3M0XEHHYI0 B JaHHOM PYKOBOACTBE, MPeXie YeM MEHATb
pacTBOpUTESNb Ha KPacKy.

He 3abbiBaiTe BbINOMHUTL Mpolenypy cobpoca
JaBfieHNsA, Korga oTK/lovaeTe o6opynoBaHue
Cc nwobol uenblo, BKMOYas 0OCAyKUBaHWE
WA PerynnpoBky Nobor  uYacTu  CUCTEMBI
pacnbifieHns, CMEHbI UV OUNCTKM HacaKu, Unu
NPW NOArOTOBKE K OUMCTKE CUCTEMDI.

4.5

-RU-

OMEPALNA NOKPACKU

YcTaHoBUTe TPYOKY CidpOHa B KOHTEHEP C KPACKOW.

OnycTtuTe WNaHr CAvMBa B MeTaNIMYECKUIN KOHTenHep
OTpabOTaHHbIX MAaTEPUASIOB.

MoBepHWTE perynatop AasneHus (cm. puc. 10, nos. 1)
MOJSIHOCTbIO MPOTMB YaCOBOW CTPESIKU Ha OTMETKY CamMoro
HW3KOrO aBfieHNA.

OTKponTe CNMBHOM (2) KnanaH, NOBEPHYB €ro NOJIHOCTbIO
NPOTUB YaCOBOW CTPENKN.

3anyctute pABuratenlb WM BKIOYUTE SNEKTPUYECKUN
MOTOP.
a. YTo6bl BKNIOUNTL 6EH3NHOBBIN ABUraTENb, BbINONHUTE
Lwaruv, onncaHHble B pasgene 4.2.
b. YTtoO6bl BKNIOUNTL SNEKTPUYECKUI ABUrATEND,
yaepKnBanTe ABYXNO3ULMOHHbIN NepeknoyaTens (3)
B nonoxeHum ON (BKJ1.), noka He 6yayT BOCTUTHYTbI
MaKCUManbHble 060POThbI SNEKTPOABUraTENS, 3aTEM
OTNyCTWTE NepeKoyaTenb.
MoeepHute perynatop (cm. puc. 10, nos. 1) paBneHua
MO YacoBOW CTpesike, MpuMMepHO Ha 1/3  xopa, yToObI
YBENNUUTb  AaBieHUe, YToObl pacnbuiMTeNb  Hayvan
paBHOMeEpPHO GYHKLMOHMPOBATb U PAacTBOPUTENb MOTEK
CBOOOAHO M3 LWNaHra CAnBa.

OTkntounTe pacnblnTenb.

a. YToObl OTKNIOUUTbL ABUTATEND,

¢ YCTaHOBUTE daBJIeEHNE Ha MUHNMYM, NOBEPHYB
PEerynAaTop Ao OTKa3a NnpoTnB yacoBou CTpenku,
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10.

1.

12.
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+ YCTAHOBMTE MaHXeTKy ra3a B rnonoxeHue “Slow”, n

* YCTaHOBWUTE NepeKntoYaTeslb ABUratena B NON0XKeHNe
OFF.

b. YTOO6bI BBIKNIOUUTD SNEKTPUYECKUI ABUraTEND:

+ YCTaHOBUTE MUHVManNbHOE faB/ieHe, MOBEPHYB
perynatop AaBneHna NPOTMB YaCOBOW CTPENKN A0
ynopa;

e nepesegute ABYXI'IO3I/IL|,I/IOHHbIVI nepekn4yaTtesb B
nonoxeHune OFF (BbIKJ/1.).

BblTawmTe WnaHr cnvMBa 13 KoHTellHepa oTpaboTaHHOro
MaTepurana 1 BCTaBbTe €ro B KOHTENHEP C KPACKOW.

3aKp0|7|Te CIIMBHOW KnanaH, NOoBEPHYB €ro NOJIHOCTbIO MO
YacoBomn CTpenke.

3anyctute pABuraTenb WM BKIIIOUYWTE  DMEKTPUYECKUI
MOTOp.

[NoBepHuUTE perynATop AasfieHWs MO YaCOBOW CTpesike,
npumepHo Ha 1/3 xopna, uTobbl yBENNYMTDb AABNIEHNE.,

Paz6bnokupyinte  pacnbuinTenb,
NnoJsioXKeHne pa3bnoKNpPoBKM.

NnoBepHyB 3aMOK B

/i

3azemnute pacnbinuTenb, yaepXxunBaa ero y
KpaAa meTaninyeckoro KOHTe&IHepa BO BpemA
MPOMbIBKW. Ecnm Bbl 3TOro He cpenaerte,
MOXeT I'IpOI/I3OVITI/I pa3pAan  CTaTtnvyeckoro
SNeKTpunyecTBa 1, B pesynibtaTe, noxap.

13.

14.

15.
16.

3anycTuTe pacnblINTeNb, HaNPaBUB €ro B MeTanInyeckmm
KOHTelHep oOTpaboTaHHOro MmaTepuana , 4Tobbl Becb
BO3yX 1 PacTBOPUTESb BbILLM K3 LAAHTa pacnbliieHnsa 1
Kpacka noTeksia cB0OO0OAHO B KOHTEMHEP U3 pacnblanTens.

3abnokupyiiTe  pacnbliuTeNlb,  MOBEPHYB
CMYCKOBOTO YCTPOWCTBA B NMOJIOXKEHME BIIOKNPOBKN.

3aMOK

OTkntounTe pacnblnnTenb.

YcTaHOBUTE YCTPOWCTBO 3alMTbl HaCaAKU M Hacagky Ha
pacnbunTenb, Kak yKa3aHO B MHCTPYKLUMW MO YCTaHOBKe
3alyMTHOrO YCTPOMCTBA Hacafgku wunu PykoBopactee mno
MICMOJIb30BaHMIO HaCaJoK.

MOTEHUWAJTbHAA OMACHOCTb MnPu
PACTIbITEHNW. 3anpelyeHo pacnbinAaTb
MaTepuan 6e3 yCTaHOBKM Ha MeCTO 3aLiMTHOro
ycTponcTBa. He BknlouanTe pacnbinuTenb,
eCnN Hacajka He YCTaHOBJIeHA B MONOXKeHue
pacnbiieHa WM B MOJSIOXKEHNe MPOUNCTKMU.
He 3abbiBaiiTe wucnonb3oBaTb OMOKMpaTop
CMYCKOBOrO YCTPOWCTBa pacnbiuTens nepeq
TeM KakK CHATb, 3aMEHUTb WA MOUYUCTUTb
HacaKy.

17.

3anyctute pABuratesb WM BKIIKOUWTE  DMIEKTPUYECKUI
MOTOP.

18. YBenuubTe gaBneHune, NOBEPHYB PerynaTop no 4acoBoW

cTpenke. MNpoBepbTe CxeMy pacnbifieHVs 1 MONoXKeHre
JIMHMN Ha KycKe KapToHa.  YCTaHOBWTE perynatop
[aBneHua Takmm o6pa3om, 4Tobbl CTpys MaTepuna,
BbIXOAALLAs U3 pacnblnnTens, 6bl1a TOHKOANCNEPCHOW.

Ecnn Bbl yCTaHOBUTE [aBlieHNE Ha YPOBEHb,
6osblle yem 3TO HEO6XO£WIMO OnAa pacnbineHna
KpacCKu, Bbl MOXKeTe Bbi3BaTb I'IF)E)KLI,EBDEMEHHbIVI
N3HOC HacagKku n Bam I'IOTp66yeTCﬂ
[ONONMHNTENbHOE pacnblyieHNe MaTeprana.

4.6

NPOLIEAYPA CEPOCA [ ABNIEHUA

He 3abbiBaliTe BbIMOMHWTL Npoueaypy cbpoca
JaBrieHVsa, Korga oOTKloyaeTe o6opyaoBaHue
C noboi uenblo, BKMOYaAs 06CNYXMBaHWE
WNN  PErYIMPOBKY 06O  YacTh  CUCTEMDI
pacnblieHnaA, CMeHbl UAN OYUCTKU HaCagKu, uin
Npv NOAroTOBKE K OUMCTKE CUCTEMbI.

-RU-

3abnoKumpyiTe pacnblnnTenb, MTOBEPHYB 3aMOK CMYCKOBOrO
YCTPOWCTBa PacnblIUTENs B MONOXEHNE BNIOKUPOBKU.

OTkntoyunTe pacnblinTenb.

a. Yrtobbl OTKNIOUNTD asuratenb,

* YCTaHOBUTE faBJieHNe Ha MUHUMYM, MOBEPHYB
PEerynATop Ao OTKasa NpoTnB yacoBon CTpenku,

+  YCTaHOBMTE MaHXeTKy ra3a B nonoxeHue “Slow”, n
+ yCTaHOBWTe MnepeknioyaTenb gBuratens B nonoxexue OFF.
b. YTOObI BBIKNIOUNTD INEKTPUYECKNI ABUraTEND:

* YCTaHOBUTE MUHMMaJIbHOE flaBNeHNE, NOBEPHYB
perynaTop AaBneHnA npoTmne YyacoBom CTPEeNnKn Oo ynopa;

+ nepeBeauTe ABYXMO3NLMOHHbIV NepeKsntovaTenb B
nonoxexwue OFF (BbIKJ1.).
Pa3bnokumpyinte pacnbiimTenb,
nonoxeHne pPasbNoKNPOBKM
NMCToNeTy-KpackopacnblanTeNio)

noBepHyB 3aMOK B
(cm. PYKOBOACTBO K

an/I)KMI/ITe MeTann4eckyro 4acCTtb pacnblintTena K
Kpalo  MeTaimyeckoro KOHTEI7IHepa OTpa6OTaHHbIX
mMaTepunanos, yTOObI 3a3eMNNTb pacnbiNTENDb N n3bexaTb
HakKoOMIeHMA CTaTUYeCKOro 3JIeKTpnyecTBa.

3aI'IyCTVITe pacnbininTenb, yTOoObI C6pOCVITb AaslieHune,
KOTOPpOE BCEe elle MOXKeT OCTaBaTbCA B WJ1aHre.

3abnokupywTte pacnbnTens, NoBepHYB 3aMOK
CMYCKOBOrO YCTPOWCTBA PAChbIINTENA B MOJIOXKEHNe
GNIOKUPOBKM.

YcTaHOBMTE CIMBHOW KnamnaH B MeTanimyeckum KOHTeI;IHep
OTpa6OTaHHbIX mMaTepunanos.

OTKpOI‘/'ITe C/IMBHOW KrnanaH, noBepHyB €ro noJIHOCTblO
npoTmB 4acoBoW CTpEeNKNn.
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TEXHUKA PACIbINEHNUA

OnacHocTb  BMpbICKa  maTepuana npwu
pacnbineHnm: 3anpeLyeHo pacnbIATb MaTepuan
6e3 yCTaHOBKM 3KpaHa Hacagku. 3AMPELLEHO
BK/IOYaTb pacnbliMTeNb A0 Tex Mop, Moka
Hacagka He OydeT MONIHOCTbIO YCTaHOBEHa
B MOMIOXKEHWEe pacnblieHnA WA NPOYNUCTKN.
HE 3abbiBaliTe  mcnonb3oBaTb  ¢uUKcaTop
CMyCKOBOW CKOObl mepen CHATMEM, 3aMeHOMN
WA NPOYNCTKON HacagKu.

A)

3anor xopoluer NoKpacku - paBHOMepHoe
pacnpefeneHne matepuana no NOBEPXHOCTW. [lurante
PYKOW C MOCTOAHHOW CKOPOCTbIO U fieprKnTe pacnbinnTenb
Ha OfMHAaKOBOM PaCcCTOAHMM OT OKPaLLMBAEMON
nosepxHocTn. ONTManbHoe pacctoaHve AnA
pacnbiieHnA-25-30 cm Mexay HacagKomn 1 NOBEPXHOCTbIO.

A |

25-30cm

B)

DepxunTe pacnbinuTenb NoA NpaBuUSIbHbIM YIIOM MO
OTHOLLEHMIO K MOBEPXHOCTM. DTO 03HAYAET, UTO HY>KHO
nepenBuratb PyKy Ha3az v Brepes, a He TONbKO
NnoBOpaunBaTh KNACTb.

JepxunTe pacnbinutenb NePneHANKYNAPHO K
NMOBEPXHOCTU, MIHAUe Ha OAUH Kpal NOBEPXHOCTY OyaeT
HaHeCceHo 6oJblUe KPacKu, YeM Ha APYroi.

qQ
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HakmmnTe nyckoBoe yCTPOMCTBO pacnbuinTens nocne
TOro, Kak Hayanu gBuKeHuve. Pacnbinutenb JOMKeH
ABUraTbCA, KOraa HaxKMMatoT 1 OTNYCKaloT MyCKOBOe
yCTponcTBo. Npun Kaxgom ABmkeHUn 3axsaTtbiBante 30%
npepblayLiero nokpaleHHoro obbema. 31o obecneunt
POBHOE NOKPbITNE NOBEPXHOCTM MaTeprnasiom.

f i

25-30cm

25-30cm

1l MOKPbITUE MONIOCUT  —

Ecnn 30HbI nepexopa CAUWKOM 3aMeTHbI, a
yBenuubTe pabouee

JassnieHne unv pasbaebTe MaTepuan.

5.1

OYNCTKA 3ACOPEHHOI HACAA KU
Ecnm  wabnoH  pacnbifieHna  CTaHOBUTCA
HepaBHOMEpPHbIM unm MOMHOCTbIO

OCTaHaBNMBaAETCANPUOTNYCKaHUN BbIKJTlOYaTesNA,
HEO6XO,£I,VIMO BbIMOIHUTDb LWarn HMnxe.

=y

MNepeBeanTe NpefoxpaHUTENbHbIV KanaH B MOMOXEHne
PRIME (3AMOJTHEHUE) (O LUMpKynaumsa).

Ecnn Hacapka 3acopseTca, NOBepHUTE PyyKy HacafKum Ha
180 rpaflycoB, Noka CTpesika Ha pyuKy He ByaeT cMoTpeTb
B CTOPOHY, MPOTMBOMOJIOXKHYIO HanpaBneHWo CTPyn
MaTepmana, 1 noka pyuka He 3adpuKCcupyeTca C Lenykom B
NPOTMBOMONIOXHOM HanpasneHuu. (cm. puc. 12).

MepeseanTe NpefoOXpaHUTENbHbIN KnanaH B NONoOXeHue
=
SPRAY ("T\ pacnibineHue).

HaxmnTte cnyckoBoe YCTPOWCTBO pacnbiinTend CHOBQ,
ytoObl JaBneHve cMmornio BblAyTb 3acop. 3AMPELWEHO
NCNonb30BaTb HacafKy, YCTaHOBMIEHHYI0 HaobopoT 6onee
OJHOTO HaxaTua CnycKoBOW CKOObl 3a OAUH pa3. ITy
npoueaypy MOXHO NMOBTOPUTbL A0 TeX MOp, NMOKa Hacagka
He OUMCTUTCA OT Mycopa.

MoToK MmaTepuana M3 Hacagku pacnbiutens
BbIXOOUT MOA OYeHb OONbLUMM [aBNEHUEM.
KacaHue Hacagks noboi yvacTblo  Tena
MOXeT ObiTb OnacHbiM. He nomewariTe
nanbubl  nepep  GopcyHKoi.  3anpelyeHo
HanmpaBnATb  pacnbUIMTENb  Ha  Niofeil.
3anpelyeHo KCnonb3oBaTh pacnbliMTens 6e3
COOTBETCTBYIOLLErO 3aLMTHOrO YCTPONCTBA.
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HeavyCoat

TEXHWKA PACIbINEHUA

5.2 MEPEPbIB B PABOTE

5.3

Mpu npuoctaHoBke pabor pgo 20 yacos
BbiMONHUTe cnepyowme warn.  Cnegyiowme
LWarn BbIMOMHAKTCA TOMbKO MNPW pPacnbiieHnn
MaTepKranoB Ha NAaTEKCHOWN MM BOAAHOM OCHOBE.

OBPALLEHUE CO LWIAHIOM BbICOKOIO
OABJIEHUA

JaHHbIN 650K 06OpPYHOBaH BbICOKOHAMOPHbIM
WIaHroMm, crneuvanbHO MnpefHasHayYeHHbIM Ans
paboTbl C BaKyYMHbIMV HaCOCaMW.

EcnrHeo6xo41MMO TONIbKO MOMEHSATb KOHTEHepbl
C MaTepuanom, MpefBapUTENbHO MOBEPHMUTE
perynaTop AaBneHus NpoTUB YacOBOW CTPESKY
0O MUHMMyMa nepep CMEHOW KOHTelHepa C
MaTepuanom.

Korga 6yneTe rotoBbl NPOAOSIXKaTb pacnblieHune,

MOBEPHWTE PEryNiaToOp [aBEHUA B MNpexHee
MOJIOMKEHME MO HaCOBOW CTPESIKE.

CylecTByeT OnacHOCTb MOSyYeHUA TpaBMbl OT
MecTa yTeuKu MaTepuana U3 LiaHra BbICOKOro
AaBreHus.

MoBpexaeHHbIV WNaHr cnefyeT HemenJSIeHHO
3ameHNTb. CaMOCTOATENbHbIA PEMOHT  LUaHra
CTpOro 3anpeLyaeTcs.

1. BbinonHute npouepypy «Copoca pasneHus» (Pasgen 4.6),
N3MTOXKEHHYI0 B JaHHOM PYKOBOZCTBE, MPEX e YeM MEHATb

PacTBOPUTESTb Ha KPACKY.

2. [lonoxuTe NUCTONET-KPACKOPaCnblIMTeNb B NAACTUKOBbIN

MeLLOK U BeApO C BOZON.

3. OcTaBbTe TPYyOKy BCACbIBaHWA MOrPYXEHHON B MaTepuan
MOKPbITUA WKW MOrpy3uTe ee B COOTBETCTBYIOLLEE

UYncTAllee BewecTso.

4, HaKp0|7|Te MaTepunan NoKpbITUA NIAaCTUKOM 1 MOMECTUTE B

npoxnagHoe, 3aTeEHEHHOE MeCTO, YTOObI OH He BbICOX.

MN36erarite pe3kmx nepernboB 1 CKPyuYnBaHWA: MUHUMASbHbI
papuyc nsruba - 20 cm. Hukorga He nepees<anTe LWnaHr.

ObecneyubTe 3alWnTy OT KOMWWUX N pexywunx npeameTos.
Hukorga He TAHWTe 3a WnaHr yTOoObI NOATAHYTb K cebe r|p|/|6op.

LLnaHr BbiIcOKOro faBneHus Tp66yET AKKYypaTHOro O6paLU,EHVIF|.

yJJ,OCTOBeprECb, YTO LWnaHr He 6y,D,ET nepekpy4vnBaTbCA.

ITOro MOXHo n3bexatb nyTem ncnosib3oBaHMA paCI'IbU'II/ITEJ'IEVI

Wagner C KOMMEHCAaTOPOM KpyyeHUA n CMCTEMOW ANA WNAHIOB.

npl/l pa60Te CO W/aHroMm BbICOKOro paBneHuA
Ha CTPOUTENDbHbIX necax, nepemewatb wWnaHr
canenyet BAosb necoB NO HAPYXKHOMY X Kpalo.

BHuaHune

Ecnn ucnonb3yetcs GbICTPO BbICHIXAOWNA U
LBYX- KOMIMOHEHTHbI MaTepuar, ybeguteco, Uto
YyCTaHOBKAa MPOMbITa MNOAXOAAWMM UNCTALMM
BeLLeCTBOM B TeUeHMe nepruoga OUnCTKu.

Bo u3bexaHve PUCKOB CBA3AHHbIX C U3HOCOM
Wagner pekomeHAyeT 3aMeHATb LUAHT BbICOKOTO
OaBneHna Kaxagble 6 nert.

Korpa 6yneTe rotoBbl NPOAONIXKaTb pacnbliieHune,
CHMMUTE NNACTUK C KOHTEMHepa C MaTepuanom
1 NOBTOPHO BK/IOUMTE pacnblinTeNb, BbIMOMHNB
Laru, onncaHHble B pasgene 4.5.

Ona  obecneuyeHus  MCNpaBHOW  PabOTHI,
6e30MacHOCTM 1 [ONITOBEYHOCTM, WUCMOJIb3ynTe
TOJIbKO OpurHanbHble wnaHru Wagner.

KomnaHna Wagner pekomeHAyeT 1Cnosib30BaTb
WNaHr cnefyowmnx ANameTpoB 1 AANHbI:

HOMMHaANbHLIN ~ guameTp 12 mMm, 15 M,
coevHUTeNbHana pesbba 1/2;

HOMMHANbHLIN ~ gMameTp 6 MM, 60 M,
coevHuTeNbHana pesbba 1/4,

Mpwn NCronb30BaHUN WnaHra Apyrmnx
pa3mepoB ybeguTecb, UTo pabouyee AaBneHue,
noKasblBaeMoe MaHOMETPOM, He npeBbiwaeT 250
6ap. YMeHbluMTe gaBneHve npu Heo6xoanmocCTu.

-RU-
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OYUCTKA ObOPYJOBAHMUA

BHuaHune

PacnbinuTenb, WnaHr U NUCTONeT HeobXOANMO
TWATENbHO MOYUCTUTL MOC/E UCMOb30BaHMS
B TeueHue AHA. Ecnv Bbl He cpenaeTte 3Toro,
mMaTepuan  OymeT  HakanaMBaTbCA  BHYTpU
060pyaoOBaHUsA, CaMbiM CEPbe3HbIM 06pasoMm
HeraTVBHO BIUAA HA KauyecTBO  paboTbl
o6opynoBaHMs.

He 3abbIBaliTe, UTO NPU CHATOW Hacagke v Npu
pacnbineH MUHepPanbHbIX CMMPTOB UK APYrnX
pacTBopuTenell B LiefiAX OYNCTKM pacnbintens,
L1aHra unK NCToneTa, AenaTtb 3To HeobXxoANMO
npy MWHUMaNbHOM fJaBfieHMW. HakonneHHoe
cTaTMyecKoe /eKTPUYeCTBO  MOXeT  CTaTb
NPUYMHOWM MOXapa WaM B3pbiBa NPU HanMunm
NerkoBoCMiIaMeHUMbIX NapoB.

6.1

6.2

1.

CNEUMNANIbHBIE UHCTPYKLUN NO
OYUCTKE C UCMOJIb3OBAHUEM
NErKOBOCMJIAMEHUMbIX PACTBOPUTEJIEN

’KenatenbHO nNpPOMbIBaTb pacnbliNTeNlb Ha OTKPbITOM
BO3AyXe, M Ha PacCTOAHUW, NO KpamHen mepe, OAHON
ANUHBI LWAAHTA OT MOMIMbl PacrblfeHuns.

Ecnn Bbl HamepeBaeTecb cCnMBaTb pacTBOpUTenM B
MeTaNIMYeCKUN KOHTEeHEep eMKOCTbIO OfWH TasioH,
NOMECTUTE STOT KOHTENHEeP B NyCTON KOHTENHEP eMKOCTbIO
NATb raJi/IOHOB, MOC/Ie 3TOro NPOMbIBaliTe 06opyaoBaHME
pacTBopuTenamu.

O6nacTb OUUCTKM He [omKHa ObiTb cBoGoOAHA OT
NEerkoBoCMIaMeHUMbIX MapoB.

BbinonHANTe BCe MHCTPYKLMY MO OYMCTKE 060pYyAOBaHMA.
OYNCTKA PACIMBINTUTENA

BoinonHuTe npouenypy «Copoca pasnenus» (Pasgen 4.6),
N3N0XEHHYI0 B AHHOM PYKOBOZCTBE, MPeXae YeM MeHATb
pacTBopuTeslb Ha KPacKYy.

2. CHumUTe HacapKy pacnbianTensa n 3amTHOe YCTPONCTBO
Hacagku M MOYMCTUTE UX LWETKOM C WCMOJSIb30BaHUEM
noaxojAlero pactsopuTens.

3. YctaHoBuTe  Tpyby CMpoHa B  KOHTEMHep ¢
COOTBETCTBYIOLMM pacTBOpUTENEM.

Mpn yncTke ncnonb3ymnTe TONbKO noaxogsalne
YnCTALME pacTBOPUTENN.

BHunaHue

4, TlomecTuTe WMAHF C/IMBa B KOHTENHep C OoTpaboTaHHbIM
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MaTepunasiom.

9.
10.

11.

YcTaHoBWTe fiaBneHne Ha MUHUMYM , MOBEPHYB PeryaTop
[aBJieHVA MOJTHOCTbIO MPOTUB YaCOBOW CTPESIKM.

OTKponTe CMyCKHOWM KnanaH, MOBEPHYB €ro pyuky Ao
ynopa npoTVB YaCOBOW CTPENKN.

3anycTute ABWraTenb WM BKIOUYUTE SEKTPUYECKUi
MoTOp.

[ante pacTBOPUTENIO BbIMOMHUTb HECKOSIbKO LMKIIOB
LUMPKYNALMM Yepe3 pacnbuiTenb U CMBanTe Kpacky
M3 WMaHra cCIMBa B MeTANINYeCKU  KOHTenHep
OTpaboTaHHOro MmaTepurana.

OTtkntoumnTe pacnbinutenb (BbIKITIOYUTE kntoy 3axkmraHums).

3aKponTe CMyCKHOW KnanaH, MOBEPHYB ero pyuyky Ao
yrnopa rno 4acoBOW CTpesKe.

3anycTute ABWraTenb WM BKIOUYAUTE SEKTPUYECKUi
MoTOp.

i\

3azemnnTe pacnbiUTeNb, YOEPXKMBAsA €ro y
Kpas MeTa/yIMueCcKoro KOHTe/Hepa BO Bpems
npombiBkW. Ecnv Bbl 3TOro He caenaerte,
MOXET MNPOU30WTY  pa3pafd  CTaTUYeCKoro
3MEKTPUUECTBA U1, B pe3ysbTaTe, Moxap.

12.

13.

3al'l)/CTVITe pacnblnnTenb B Jencreue, HanpaBunB €ro B
MeTannnyecknin KOHTEVIHep C OTpa6OTaHHbIM mMaTepunanom
, MOKa 13 KpacCKa He 6yJJ,ET CnTa 13 WnaHra N He Ha4yHeT
BblJINBATbCA PAaCTBOPUTENb.

ﬂpo,qomKaVlTe Ncnonb3oBaTb pacnbinnTenb A0 NOABNEHUA
YNCTOro pacTBOPUTENA N3 PaCcnbUTNTENA.

Ona onuTenbHOrO XpaHEHWs WX XPaHeHus B
XOJIOZHYI0 Morofly, NpokKayante MUHepasibHble
CNUPTHI YePE3 BCIO CUCTEMY.

14.

15.

BoinonHuTe npouenypy «Cobpoca gasneHus» (Pasgen 4.6),
U3/10XKEHHYI0 B JaHHOM PYKOBOACTBE, MPEXAe YeM MEHATb
pacTBOPUTESNb Ha KPACKY.

XpaHI/ITe pacnbinnTenb B YNCTOM, CyXOM MeCTe.

He xpaHuTte o6opynoBaHue, He COPOCKB 13 HEro
JaBneHve.

6.3

OYUCTKA YCTPOUCTBA CHAPYXU

Mopgenun ¢ SJIeKTpoABUTaTENAMU: ob6s3aTenbHO
oTcoeanHNTe WHYP NUTaHWA, yToObI M36eXxaTb
nopa*xxeHnaAa 31eKTPOTOKOM.

-RU-
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Puck BO3HMKHOBEHMA KOPOTKOrO 3aMblKaHWA 13-
3a MPOHMKHOBEHUA BOAbI!

A

He onpbickvBanTe Npmnbop YNCTALLMM CPEeACTBOM
BHuaHune P P P " pea

NoA BbICOKMM [aBfieHMeM WM C MOMOLLbIO
naporeHepaTopa.

He onyckante wnaHr BbICOKOro [aBneHuA B
pactBopuTenb. [lnAa NpoTMpaHnAa WCNOb3ynte

TKaHb CMOYEHHYI0 BOJOM.

CHapyXu annapat npoTuMpaTb TKaHeBOW  candeTkon,
CMOUYEHHOW COOTBETCTBYIOLLUM YNCTALMM CPELCTBOM.

6.4 BCACbIBAIOLWMNIA OUNLTP

6.5 OUYNCTKA BE3BO3YLUHOIO MNCTOJETA-

Ynctble  dunbTpbl  Bcerga  obecneuyvsatoT
MaKCUMasnbHbIi 06bem Mopauyn, MOCTOSAHHOE
[aBneHne npu pacnbiieHnn 1 6ecnepeboriHyo
paboTy annaparTa.

NOrpyHAA CUCTEMA BCACbIBAHUA

1. OunbTp 3acopseTca u TpebyeT OUMCTKM KaK MUHUMYM pa3
B [l€Hb.

2. CHumuTe duKcupyoLee KonbLo (purc. 13, n03. 1) ckopnyca
(2) HUXKHero KnanaHa.

3. CHumwuTte BnyckHon ¢unbTp (3) ¢ Kopnyca (2) HWXHero
KnanaHa.

4. TwaTenbHO OUYMCTUTE NOAXOAALMM pacTBopuUTENEM.

® -

2
|

()¢

CTAHAAPTHAA CUCTEMA BCACbIBAHUA
1.  OTBUMHTUTE GUNBTP OT BCaCbIBatoLLER TPYOKN.
2. TpouncTnTe Unm 3ameHuTe GunbTp.

OuunCTKy BbINOJIHIATE C MOMOLLbIO XECTKOW LETKM 1
noaxoAALero YnCTALWEero cpeacTaa.

PACOBINTUTENA
Mpounwante nucToneT-pacnbiMTeNb  nocne
KaXoro npumeHeHus.
1. TlNpomoWite nuUCTONeT  -pacnbliUTENb  MOAXOAALUM

YNCTAWNMM BELLECTBOM.

2. TwartenbHO NPOMONTE HacafKy, MCNoMb3ya nogxogsllee
ynCTALLee BeLeCTBO, YTOObI B HEll He 0CTaNocb MaTepuana.

3. TwaTtenbHo
pacnbinTens.

noyncTuTe BHEWIHNE NMOBEPXHOCTU

BCACbIBAIOLWUA ®UNbTP B BE3BO3AYLLHOM
MNCTOJNIETE-PACMbIJIUTEJIE (CM. PUC. 15)

1. OtcoeanHuTe BEpPXHIO
cKkobbl (1) oT nucToneTa.

yacTb NpefoXpPaHUTEeNbHOM

2. Wcnonb3ya HWXKHIOW YacTb NpPefoXpaHUTeNIbHOWM CKOObI
B KauecTBE rae€yHoOro KIwua, ocsiabbTe 1 CHUMUTE Y3en
pyKoATKM (2) c nucTtoneTa.

3. BbitawwmTte crapbii dunbtp (3) U3 nuctoneta. Ounctute
Unn 3ameHuUTe ero.

4. BcTaBbTe B MUCTONET HOBbIN GUIIbTP KOHNYECK/M KOHLIOM
Bnepea.

5. 3aBUHTUTE y3en PyKOATKM B MUCTONeT. 3aTAHWTe ero
KJTI0UOM-CKODO.

6. HapeHbTe npepoxpaHuTenbHyl0 ckoby o6paTHO Ha
NUCTONET.
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7 OBCJNTY>KUBAHUE

7.3 OBCNYKUBAHUE Y3JIA OUNIbTPOB
Mepen Hauvanom onepauum ob6CNYKUBAHUA,
A BbIMONHMTE npouefypy cbpoca paBneHus,
N3NOXEHHYI0 Bbllle B AaHHOM PykoBopcTBe. . PerynapHo ounwante ounbTpbl. 3arpAa3HeHHble
Kpome  TOro, BbINONHUTE  BCE  Apyrue nnn 3aCOpPEHHbIe bunbTpbl CHUXKaKT
pekomeHAaummn,  4Tobbl  YMEHbLIUTb  PUCK bunbTpaLnoHHbIe BO3MOXKHOCTU 060pYyOBaHNA
BMPbICKa MaTepuana nof Koxy, TpaBM1MpOBaHKA N BbI3bIBAIOT LeNblli pAf CUCTEMHbIX Mpobnem,
OBVXKYLUIMAMUCA  YacTAMM  WAM  NOJTyYeHUn BK/OUAA  MJIOXOM  PUCYHOK  pacrblieHus,
anekTpowoka. He 3abbiBaiiTe  BbITAWMTb 3aCopeHUn HacagokK pacnbinTens, u T.4.
CeTeBON WHYpP pacnbiUTENAa 13 po3eTKn nepen
obenyxuarem. OYNCTKA OUABLTPOB (PUC 17)
YTo6bl MounmcTutb  GUABLTPbI,  BLIMOMHUTE  Cegyolime
7.1 EXKEQAHEBHOE OBC/TYKUBAHUE npouenypobl:
1. BbinonHuTte npoueaypy «Cobpoca aaBneHus» (Pasgen 4.6),
ExeaHeBHO  TpebyeTca  BLINOMHATL  [Be  MPOLEAYPbI V3/I0XEHHYI0 B J]aHHOM PYKOBOJCTBE, Npexae Yem MeHATb

06CnyKUBaHWs pacnbinTens:
A. Cma3biBaTb BepxHue npoknagku (Pasgen 7.2).

pacTBOpPUTESNb HA KPaCKy.

2. CHuMuTe KpblwKy dunbTpa (1) n npyxuHy (2).
B. Ounuwatb kamHenosywiky (Pasaen 6.4). 3. BbiTawmTte naTpoH ¢unbTpa ¢ wapom (3) u3 Kopnyca
dunbTpa (4).
7.2 NPOUEAYPA CMA3KU BEPXHUX 4. TlouncTnTe BHYTPEHHIOK YacTb GUNbTPa, NaTPOH GubTpa
NPOKNAZAOK C WApOM, U KpbIWKy GuUIbTpa, UCNOoMb3ya MOAXOAALMA
pacTBopuTesb.
1. Ypanute Kpacky, MpPOCOYMBLIYIOCA Yepe3 BepxHue

NPOKNaAKN B Mac/eHKY, HaxXoAAWYCA Hah cekuuen
xugkoctu (cm. puc. 16, nos. 1).

3anonHnTe MacneHky Ha %2 obbema BelyecTBom EasyGlide
(Homep B KkaTtanore 0508619), nocTaBnAemMbIM 3aBOAOM.
3T0 NPOANT CPOK CITY>KObl MPOKNAA0K.

@

He nepenuBaite mac/io B Mac/ieHKe, YToObl OHO
He Kanaso B KPackKy.

Obpalyanitecb ¢ getanamu  ¢unbTpa ¢
OCTOPOXKHOCTbIO, MOCKOMbKY FpA3b, LapanviHbl
WNU 3ayceHubl MOTYT MPUBECTM K TOMY, 4TO
KonbLieBble MPOKIaAKy Unv NPoKnaaky He byayT
obecneyrBaTb repmeTr3aumio.

HaHHbI  snemeHT o¢unbTpa unbTpyeT Mo
HamnpaBeHNo M3HYTpU/HapyxXy. He 3abyabTte
nounctutb GunbTp U3HyTpPW. Morpysute ero ¢
pacTBopuTeNb, 4TOObl pa3baBUTb 3acOXLUYiO
KpacKy 1Uim 3ameHuTe ero.
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OCMOTP (PUC. 17)

OcmoTpuTe BCe YacTu GpunbTpa nepes NoBTOPHOW COOPKONA.

1.

OcmoTpuTe Wap, HaxoAAWNIACA BHYTPU NaTpoHa GuibTpa.

Ecnu wap norHyT gencterem AaBneHns WM nouapanaH,

3aMeHuTe NaTpoH GpunbTpa.

a. Ecnu wap umeet nopessbl, yganute tehnoHoBYo
KonbLeBYto NPOKIaaky (5), MCNonb3ya MHCTPYMEHT

OTAENEHUNA KONbLEBOW NPOKNaAKW, U CHAMUTE
KapbugHoe rHe3go (6).

b. TpoBepbTe rHe3n0 Ha HanMume 3ayCeHNL, UK Ma3oB.
Ecnv rHe3po noBpexgeHo, 3ameHuTe ero.

7.4 OBCNYXWBAHUE FTMAPABJINYECKON

CUCTEMDI

A

BHuaHune

YpaneHne TedpnoHOBOW KOJbLEBOW MPOKIAAKN
npuBeeT K ee NOBPEXAEHNIO N ee He0bXoaMMO
OyneT 3aMeHUTb.

Wcnonb3yinte  rugpaBAMyeckylo  >KUOKOCTb,
ofobpeHHylo KomnaHuenn Wagner. 3anpelyeHo
1crnonb3oBath N6y APYryio rMAPaBINYECKYIo
XNAKOCTb. M3-3a MCNonb30BaHWA
rMAPaBANYECKON »KNOKOCTM APYroro Tuna Bbl
MOXeTe MOoBpeAnTb FMAPABINYECKYIO CUCTEMY,
YTO NPUBEAET K aHHYNIMPOBAHWIO rapaHTUN.

CHyMWTE NpYXMHY (2) € HanpaBAAloLWen MNPYXKMHbI Ha

Kpbilwke unbTpa.

a. W3mepbTe gnnHy He cxatom npyxuHbl. Ecnu ee gnvHa
MeHee 1.9 cm (3/4 groima) OT KOHLA 0 KOHLA, 3aMeHuTe
NPYKUHY.

b. YcraHoBWTe NpyXXMHY 06PaTHO Ha HaMpaBnALLYO [0
«LlenyKa» B ee rHesfe.

OcmoTpuTte paBe TednoHOBbIX npoknagku (7, 8) u

TedNIOHOBYIO KONbLEBYIO Npoknagky (5) Ha npegmer

fedeKToB, HannuuAa 3ayceHuy unan nopesoB. Ecn

Heob6X0MMO, 3aMeHNTE NPOKNALKM.

TednoHoBble NpoKnaaky, TednoHoBas KonbLiesas
MPOK/aZKa U MPY>KMHA yrnakoBaHbl B KOMMEKTE
obcnyxnBaHus GpunbTpa, Homep 930-050.

NOBTOPHAA CBOPKA (PUC. 17)

MoumncTnB 1 OCMOTPEB BCE YacTH, 3aHOBO cobepurTe GUNbTP.

1.

YctaHoBUTe KapbugHoe rHe3go (6) B koprnyc ¢unbTpa (4).
Y6enuTech, UTo KOHMYECKas CTOPOHa rHe3a CMOTPUT BBEPX.

YcTaHoBMTe TehIOHOBYIO KOJbLIEBYIO NPOKNaAKy (5) B na3
Mo BHeLHeMy AnameTpy KapbugHoro rHespga (6).

YcrtaHoBMTe naTpoH ¢unbTpa ¢ wapom (3) B Kopmnyc
dunbTpa (4).

BepxHAA 1 HWXKHAA YacTb MAaTPoHa GuIbTpa C
LIAPOM MAEHTNYHBI.

YcTaHoBMTEe MpYXMHY (2) Ha3aj B HampaBiAoLWYyl Ha
Kpbiwke ¢unbTpa (1), OHa AOMKHa CeCcTb Ha MecCTo CO
LLLeNYKOM, eCSin 3TO yxe He 6blNo cAenaHo paHee.

YcTaHoBUWTE TOHKY!O (8) TepnoHOBYO NPOKNAAKY Ha yCTyn
B BEpXHel YacTu Kopnyca ¢punbtpa (4).

YcTtaHoBuTe TONCTYHO (7) TednoHOBYIO NPOKNAAKy NOBEpPX
TOHHOW NPOKnaaKku (8).

3ataHuTe Kpbiwky dunbTpa (1) Ha Kopnyce dunbTpa (4).

-RU-

ExegHeBHO npoBepAlTe ypoOBeHb rUAPaBANYECKON
XUOKOCTW. YpoBeHb  rnMApaBAVyeckon  KMUAKOCTA
[OMKEH HaxXOAUTbCA Ha YPOBHE HWKHEM 4YacTu Lyna
(1). Ecnm XmaKkocTu HeT, pa3peLuaeTca JOAMBaTb TONbKO
rmapasnuueckylo xugkoctb Wagner (Homep 0555425).
JlobaBneHne wnM 3amMeHa rUAPABANYECKON MXWUAKOCTM
BbINOSIHAETCA TONMbKO B UUCTON cpepe 6e3  nmbiiu.
3arpasHeHvie rnApaBNyecKon MXUAKOCTM COKpalyaeT
CPOK CNY>KObl FTMAPaBAMYECKOro HaCOCa U MOXET MPUBECTH
K aHHYNIMPOBaHWIO rapaHTUN.

. Mpn
1 KUAKOCTU

NpoBEPKE  YPOBHA  TMAPaABIMYECKON
ybenutecb, UTO  YCTPOMCTBO

YCTAaHOBJIEHO Ha pOBHOVI, NIoCKon MOBEPXHOCTN.
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3AMEHA T'MAPABJINYECKO XNAKOCTU

rMapaBiINyeCcKyo XUAKOCTb. Ona I'IpaBVIJ'IbHOIZ
3aMeHbl XNOKOCTU HEO6XO£WIMO CHATb MOTOp/
asuraTtenb B c6ope. BoinonHuTte warwy,
npmBeaeHHbIE HUXe.

Yepes Kaxable ABEHAALATb MeCALEB 3aMeHAlTe

10.

1.
12.

60

YcTaHOBMTE HEOONbLION KOHTEMHep (EMKOCTblO He
MeHee 5,91 N1) HeNnoCpeACTBEHHO NOA CAIMBHOWN NPO6GKOW
rMapaBaMyeckoro 6aka.

C NoMOLL b0 FaeYHOrO KitoYa BbIBEPHUTE CIIMBHYIO MPOOKY
M3 ruapaBnmyeckoro 6aka. [anTe ruapaBnvMyeckom
MMUIKOCTM MONHOCTbIO CTeUb 113 6aka. 3aBepHUTE CAINBHYIO
NpPobKy Ha MecTo.

BbiBepHUTE OBa BWHTa (puc. 19, nos3. 1) c wanbamu,
HaxopAwmMeca B 3afHEeM YacTu MepefHero Koxyxa.
OcnabbTe BMHT C lWalnboli (2), pacronoXeHHbIN B NepegHen
YyacTu nepefHero Koxyxa. CHUMUTE NepegHUn KoXxyXx.

OTkpoetca pemeHb MoTopa/mBuratensa (3). CHumwuTe
pemMeHb MOTOpa/ABuraTens C BepXHero LWKK1Ba.

OcnabbTe U1 BbIBEPHWUTE YeTblpe 6oOnTa NNACTUHDI
ABuUraTens c warnbamm (4), Kpenswme MoTop/aBuraTesb K
pame.

OCTOpPOXHO NOAHMMUTE MAACTUHY ABUraTens (Npu eLle He
CHATOM MOTOpe/ABuratene) NpUMepHoO Ha 50,8-76,2 Mm
N COBWHbBTE ee BfeBO (eC/N CMOTPETb C 3afHEN CTOPOHbI
YCTPONCTBa), UTOObl OTKPbITb MNPOOKY-canyH (6,35 MM
(HopmanbHaa TpybHasa pe3bba)), pPacrnonoXeHHyl B
BEPXHEN uacTu ruppaenuueckoro 6aka.  OcTaBbTe
NNacTUHy ABUraTeNA Ha pame AnA CIeAyIoLero Lwara.

BbiBepHWTE NPOGKY-CanyH 13 rnapaBnMyeckoro 6aka.

3anonHuTe rmapasnnyeckuin 6ak HOBbIM rMAPaBANYECKM
Mac/ioM, MOKa Mac/io He TOKPOeT HWKHUM KOHel
N3MepUTESIbHOrO Lyna Ha 3 MM.

Hamotaiite nenty MNT®3 Ha npobky-canyH 1/4” NPT
(HopmarnbHas Tpy6Has pe3bba) 1 yCTaHOBMTE ee Ha MecTo
B 6aK.

CABUHbTE MNACTVMHY ABWraTena Ha MecTo, crefd, uyTobbl
He 3a)aTb UMM He 3alennTb NPOoBOA, UAYLWNIA OT MOTOpa/
ABuratena. 3akpenuTe Ha MecTe YeTblpbMs GonTamu.
3aTAHUTE 60NTbl C MOMEHTOM 28,25 H-m.

YCTaHOBUTE Ha MECTO HUXXHUIN KOXKYX U MepefHUN KOXKYX.

MporoHnTe pacnbiUTeNb Ha HW3KOM AaBEeHMU, MO
KpanHen mepe, 5 MUHYT. 3TO MO3BONUT yAanuTb BO3AyX
13 cuctembl. locne 3Ton NpoLeaypbl NPOBePbTE YPOBEHDb
XMAKOCTW. He nepenusanTe ruapaBinyeckyio XnaKocTb.

nos. 3) BO Bpemsa CMeHbl TUAPaBANYECKON
XKUOKOCTU, MOXET MOHafo0UTbCA OONUTL eLle
O[IHY AOMOJSTHUTENbHYIO0 KBAPTY MMApaBniecKom
XKngkoctu.

Korpa meHsete ¢ounbTp rugpasnviku (Puc 18,

13. B rmgpaBnnyeckon cncreme eCTb BHELHWI, 3aMeHAEeMbIN
rngpasnmyecknii dunbTp. MeHANTe 3TOT GUNbLTP Kaxable
[BeHajLaTb MecALeB.

14. O6Cnyx1BaHVe TMAPABANYECKOr0 Hacoca Ha ObbekTe
3anpeuieHo. Ecin Tpebyetca TexHmueckoe o6CnyKrBaHue
HaCcoca, ero He06XOAVMO OTNPABUTL B aBTOPU3NPOBAHHDbI
cepsuc-LeHTp Wagner.

7.5 OBCNYXWUBAHUE CEKUUN XNAKOCTEN

Ecnu  pacnbuiutens He OyfeT WCMONb30BaH B TeueHue
OJIMTENbHOTO BPEMEHN, PEKOMEHAYeTCs Cpasy 3a NpoLeaypon
OUNCTKN A06aBUTb KEPOCUH K CMecb Macen Kak CpeacTs
coxpaHeHus. MpoKNagKkn BbICbIXAlOT, €C/IN UX He MCMONb3YoT
[IOCTaTOYHO VHTEHCKBHO. 3TO 0COBEHHO BEPHO AJIA BEPXHUX
NPOKNAfoK, AJiA KOTOPbIX PEKOMEHZYeTCA WCMob30BaTbh
BewlectBo EasyGlide (Homep 0508619) B HOpMasibHbIX YCIIOBUAX
paboTbl.
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EcnvpacnbinutenbHe ObiMCnonb30BaH BTeYEHNEANTUTENTBHOIO
rnepuofa BpPeMEHM, MOXET MOHaAo0bUTbCA MPOMbITb MOMMY
pacTBopuTenieM, MPOrOHAA pPacTBOPUTENb BHYTPU BMECTO
Kpacku. OueHb BaXkHO, 4TOObl pe3bba Ha MydTax LfaHra
cudoHa 6ynna Hagnexawmum ob6pa3omM 3arepmeTr3vpoBaHa.
Jliobaa yTeuka BoO3dyxa nNpUBEAET K HEMPABUIbHOMY
GYHKLUMOHMPOBaHWIO PACMbIIMTENA Y MOXKET CTaTb MPUYMHON
NoBpeXaeHnA cnctemMbl. Xobl MOPLUHA BBEPX Y BHU3 JOKHbI
OCYLLECTBAATbCA 3a pPaBHble MPOMEXYTKM BpemeHu (ofuH
He [oMmKeH ObITb ObicTpee ApYroro). BbICTPbIA X0h MOPLUHS
BBEPX WU BHU3 MOXKET CUTHANIM3MPOBATb O HaIMuMn BO3ayxa
B CUCTEME WM HempaBUIbHOM CpabaTbiBaHWM KfanaHa Wam
rHe3g (Cm. pazgen «[AnarHocTrika HENCMPABHOCTEN).

7.6 LWWIAHI BbICOKOro ABNEHUA

OcmoTpuTe LWNAHT BbICOKOTO AaBIEHNA Ha Hanmume 3a3ybpuH
unn B3QyTUIN, 0COOEHHO Ha MecTax fnepexoda K LUTyLepam.
CoeanHUTENbHbIE TAMKU  OOMKHbI CBOOOAHO BpaLlaTbCs.
JnekTpuyeckoe conpoTtuBneHne meHee 1 MOM JOMXKHO
COXPaHATbCA MO BCEN ANMHE.

Bce anekTpuuyeckme MCnbITaHWUA AOMKHbI OblTb
nposefeHbl B odrLmManbHOM CEPBUCHOM LieHTpe
Wagner.

BHunaHmne

Mo Mepe M3HOCa WJlaHra BbICOKOro AaBneHuA
BO3pacCTaeT PUCK €ro noBpexneHus.
Bo un3bexaHue PUCKOB CBA3aHHbIX C M3HOCOM
Wagner pekomeHayeT 3aMeHATb wnaHr
BbICOKOrO AaBfieHusA Kaxable 6 neT.

7.7 BA30OBOE OBCNY>XUBAHUE ABUTrATENSA
(FEH3UHOBbDIN)

e [InA oO3HakKomneHua C Ooniee NOAPOOGHbIMM AaHHbIMM
no  ObGCAYXMBaHUIO  ABWraTeNnd 1 TEXHUYECKUM
XapaKkTepucTmkam , CM. OThenbHoe PykoBOACTBO Mo
3KCNyaTauuy 6eH3MHOBOrO ABUraTens.

e Bce Bugbl  obcnyxuBaHus
ObITb BbIMOJSIHEHbI annepom,
npousBoAuTenem aBuratenen.

aBuratens  OOJKHbI
YMNOSIHOMOYEHHbIM

EXXEOHEBHO OBCJTYKUBAHUE

1. TpoBepbTe ypoBeHb Macna B fBuraTtene U fjoneiite fjo
HOPMbI, €C/IN 3TO HEOHXOAVMO.

2. [lpoBepbTe ypoBeHb OeH3MHa W  ponenTe  no

Heob6XoAMMOCTU.

He 3a6biBaliTe BbINOMHATL NpoLieflypy 3anpaBKy,
M3N0XeHHyIo paHee B PykoBoacTse.

MEPBbIE 20 YACOB

° 3ameHuTe MOTOPHOE Madio.

YEPE3 KAXKAbIE 100 YACOB

¢ [lomeHANTe MOTOPHOE MacsIo.
e [loyncTrTe NOALOH C OCAKOM.

e [louncTute © 3aHOBO OTPErynypyinTe 3a3op cBeuen
3aXKMraHus.

° MNMounctute NncKporacuTtenb.

EXEHEAEJIbHOE OBCJTYXKUBAHUE

e CHMMUTE KpbIWKY BO3AYLWHOro ¢uibTpa U MOYNCTUTE
MaTpoH. B oueHb nNbUIbBHOM  OKpYyXXeHuu, GUnbTP
HeobXOAUMO MPOBEPATb eXeLHEBHO. 3aMeHUTe MaTPOH,
ecnm  HeoOXOAMMO. DneMeHTbl Ha 3aMeHy MOXHO
nprobpecTy y Ballero MeCcTHOro Aunepa no ABUraTensm.

OYHKUMOHUPOBAHUE N OBCNTYKUBAHUE ABUTATENA

e [louncTnTe 1 CMaXxbTe MacsIoM GUIbTPYIOLLYIO NPOKNAAKY
BO3AYWHOro ¢unbTpa uepes Kaxgble 25 yacoB wuau
pa3 B Hepeno. He ponyckalite, ytoObl ceTKa 3abopa
BO3ZyXa BOKPYr MaxoBMKa O€H3MHOBOrO ABuUratens Obina
3abuTa Kpackom unm Mycopom. PerynspHo unctute ee.
Cpok cnyx6bl 1 3$PEKTUBHOCTL MOAenn OGeH3VHOBOIo
OBuratensa 3aBUCUT OT HaAnexalwero WCnofb30BaHKA.
MenanTte macno B gsuratene kaxpgble 100 yacoB. Ecnnm
Bbl He BbINOJHUTE 3TO TpeboBaHwe, fABuratenb Oyaet
neperpesatbcA. [TpokoHcynbTUpynTech ¢ PykosBogcTBom
Nno OOCNYXVBaHVIO ABUraTeniel, MOArOTOBIEHHbIM UX
npovssoguTenem.

e YT06bl COXpPaHWUTb TOMIMBO, MPOANUTL CPOK CNyXK6bl
3bPEKTUBHOCTb PACMbIINTENSA, UCMOSb3YiTe GEH3UHOBbIN
[BUratesib Ha CamblX HU3KUX 060POTax, MPY KOTOPbIX OH
paboTtaeT becnepeboiiHo 6e3 ycunuii 1 obecneunBaeT
napameTpbl, Heobxoaumble AN OTAENbHOW onepauun
nokpacku. bonee Bbicokre 060poTbl He co3fatoT bonee
BbICOKOe pabouee HanpskeHvie. beH3nHOBbINM aBMratesb
NnoacoeavHeH K rMapaBnnmyeckor nomne Habopom LLIKMBOB,
CNPOEKTUPOBAHHBIX AfS TOrO, UTOObI 06ecneynTb NOHYo
nopauy Kpacku npv MakcMasbHbiX 060poTax.

° FapaHTvm Ha 6eH3UHOBbIE aBuratenn
rapaHTUAMN Npon3BoanTena ,qu/lraTene|7|.

OrpaHn4yeHa
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7.8 OBCNYXUBAHUE TMAPABJIMYECKOIO
MOTOPA
O6cnyxunBaTtb rMAPaABANYECKAN MOTOP
Heo6XoAMMO B UNCTOM NMOMeLLLeHUN 6e3 Nbiu.
Jlobaa nbib UAN  MeTanNIMyecKkme Yactuubl,
BHuaHune

OCTaB/ieHHble B MOTOpe, WAX nonajakolive B
Hero BO Bpems pa3bopKu, MOryT MOBPeAUTb
OCHOBHbIE AieTanv 1 OTpMLaTeNbHO CKa3aTbCA Ha
CpOKe Cny»6bl MOTOPA U1 ero rapaHTuu.

Bce petanu ponXHbl OblTb  OCMOTPEHDI

Ha
npegveTt aA0COMOTHOM YNCTOTbI.

npl/l pPeMoHTe  rmapasnanyeckoro  asuratena

PeKoMeHAYyeTCA YCTaHOBUTb NMOopLUeHb Ha cepeanHe
xopa. BeinonHute warmn, nprBeAeHHbIE HUXe.

MOMHOCTbIO MOBEPHUTE PEryiaTop [HaBfeHUs MNpoTuB
YaCoBOW CTPENKMN 0 MUHMASIbHOIO 3HAUEH WS,
Morpysute >XUAKOCTHYIO CEKLUMIO B BEAPO C BOZOW W
3anycTuTe ABUraTesb Un BKIOUKTE 3N1eKTPOABUraTesb.

MNoBepHUTe perynATop AaBneHna No YacoBOW CTPesKe Ha
1-2 nonHbIX 06opoTa.

—
.

Mpu3anonHeHnHacocanepeBefMTeNpPeaOXPaHUTENbHbI
KnanaH B nonoxeHune SPRAY (PACIbIIEHVE).

Cnepa 3a XoJOM MOPLUHA Yyepe3 OKHO B 3afHel naHenu
3neKTpoABMraTena/Hacoca, pacnbinsanTe Bogy 06OpaTHO
B BeApo (unm Apyrom KOHTeWHep AnA OTXO[OB) uyepes
camyto MaJieHbKylo HacafKy (C MUHMManbHOWM CKOPOCTbIO
X0Aa noplHa). Korga noplieHb okaxeTtca B Tpebyemom
MONOXKEeHUU, NPeKpaTnTe pacrnbliieHe.

6. OtknounTe gBUraTenb Un SJ1ieKTpoasuraTesnb.

7. I'Iepexo,qMTe K ONMnMCaHHbIM fanee waram.

AEMOHTAMX TMAPABJIMYECKOIO ABUTATENA

1. OTI'IyCTVITe lwecTurpaHHMKOM  HeBblNafawouwmne BUHTDI,

KOTOPbIMKU MeyaTHasa nnata (puc. 23, no3. 1) Kpenutca K
LUUNMHAPY rnppaBnuyeckoro asuratensa. OTcoefMHeHHyYo
reyaTHyto NaaTy MOXXHO OCTaBUTb BUCETb Ha MPOBOJE.
CHyumnTe  3arnywky (2) ¢
rMApPaBAMYECKOro ABuraTens.

® o

FONOBKU
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C nomolpblo wWnpuua nnn ryokn ybepute n3BGbITOUHYO
TMAPABANYECKYI0 KMAKOCTb K3 MOMOCTH, OCTaBLUEeNCA
nocne CHATWA 3arnyLUKN FONOBKN LMIMHAPA.

3.

B npoeme, OTKpbIBWEMCA Noc/ie CHATUA neyaTHOW Nnathl,

HaMaUTe rpaHM B HUXKHEN YacTW rMApPaBIMyYecKkoro
nopwHa (puc. 24, nos. 3).

YcTaHOBMTE KUY Ha rpaHn
rmapasanyeckoro nopLwHA.

CaBuHbTe durKcmpyoLlee KonbLo (4) Ha mydTe (5) nopLiHA
BBEPX, UTOObI OTKPbITb OTBEPCTUA MybThI.

OCTOpPOXHO BCTaBbTE OTBEPTKY B OLHO W3 OTKPbITbIX

OTBEPCTUI Ha MydTe (5) nopLuHs, uTobbl 3adrKcMpoBaTh
ee.

YT06bI NONYUUTL [OCTYN K OQHOMY 13 OTKPbITbIX

OTBEpPCTUI, MOXeT noTpeboBaTbCA  cCnerka
NMOBEPHYTb MAPaBANYECKMI nopluieHb (4) n
myoTy (5) B cObope.

7. OtcoefvHuTe rMapaBANYecKnil nopLlieHb (4) ot mydTol (5)

NPV NOMOLLM K/toYa Ha rpaHAaX NnopLiHaA (4).

4 [
5 |
|
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Cnerka BBepHWUTe BWHT 1/4-20 B BepXHIOO yYacTb
rMApPaBNMyeckoro nopwHsa (puc. 25, nos. 4).

MopLleHb uepes Bepx UWIMHApPa
ABUraTeNs npvi NOMOoLWM BUHTA.

BbitaHuTe
rMApPaBIMyYeckoro

OCTOpO)KHO CHAMNTE YNNIOTHEHNE (6) 1 N3HOCHOE KOMbLO
(7) c MOPLHA. YcTaHOBMTE HOBbIE AeTann 13 KOMMeKTa

MNepen ycTtaHOBKOMN

ob6A3aTeNnbHO
HoBOE

ynJoTHEHME W U3HOCHOE
rmapasianyecknm macsiiom.

CMaXKbTe
KOJbLIO
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10. C nomolwbio L-06pasHOro WeCTUrpaHHOro  Kiua
BbIBEPHUTE 3arnylwky B cbope (puc. 26, no3. 8) u3
BHYTPEHHEN  4YacT¥  UWIMHAPa  TMAPaBINYECKOro
ABuratens.

11. OCTOPOXKHO CHUMMUTE U3HOCHOE KOoNbLo (puc. 27, no3. 9),
YyNNOTHUTENbHOE KONbLo (10) 1 MaHXXeTHOe YNIoTHeHMe C

OBCUTYXNBAHUE

O
1

YNNOTHUTENbHBIM KOJIbLOM (11) € 3arnyLKku.

@ 11 ~=

10 o=

= =
=

MOHTAX TMAPABJINMECKOIO ABUTATENA

1.

MoKpoWiTe HUTKM y3na LTencenbHOM BUIKM (8) C MOMOLLbIO
3aWWTbl OT 3aefaHuA. YCTaHOBWTe 3arfylky B cbope
(8) BO BHYTpEeHHIOIO YacTb LWINHAPA TMAPaBANYECKOro
asuratena. Kpytawmii momeHT go 50,8-56,5 Hw.

(4]

OcCMOTpUTE HWKHIOW YacTb TMAPaBANYECKOrO
MOPLUHA Ha HanuumMe 3a4MpPOB, KOTOPble MOryT
nospeanTb ynnoTHeHue (11) nopwHA npu
NOBTOPHOW YCTaHOBKe.

A

BHunaHune

JeTanv Heo6X0AMMO CHMATb OUEHb OCTOPOXKHO.
He nouapanaiiTe meTannmuyeckne NOBEPXHOCTM
3arnywku B cbope.

12. CmouunTe HOBbIE AEeTanNM M3 KOMMJEKTa rmapasinvyecknm

2.

[%8)

YcTaHoBWTe rUppaBnvyecknii nopLieHb (4) obpaTHO Ha
BEPXHIO YacTb UUIMHAPA MMAPaBANYeCcKoro ABuraTens.
OcCTOpOXHO BOENTe MOpLIEHb B UWIUHAP MOSIOTKOM C
Pe3VHOBOW FONOBKOW Tak, UToObl rpaHu Obinv BULHbI B
npoeme Bbiwe MypTbl (5) NOPLUHSA.

CHuMUTe BUHT 1/4-20 113 BepXHel YacTu NopLIHA B cOope.

HaHecute cbeMHbIl oTCeK AnA pe3bbbl (CMHUI) Ha pe3bby
rmgpaenmyeckoro nopwHa (4). BcraBbTe OTBepTKY B
OTKpbITOe oTBepcTMe Ha mydTe (5) MopluHA, ycTaHoBUTe
KJtOY Ha FpaHn r’mppaBanyeckoro nopwHsa (4), coegnHute
1 3aTtAaHuTe ob6e peTtanu. KpyTtawmin momeHT fo 40,7-47,4
Hm.

CaBrHBTE Ha MecTo dUKCUpYLoLLiee KOMbLo Ha MydTe.

CmabTe pe3bby ynnoTHUTENbHOrO Kosbla U pe3bboBoro
COeAUHeHNA  UWIMHAPA  FMAPaBANYECKMM  MacsiIOM.
YcTtaHoBUWTe 3aryLWKy (2) ronoBku umnungpa. Kpyrawwmi
MOMEHT 0 149-162,7 Hm.

YcTaHoBUWTe neyvaTHyto nnaTy B coope (1).

(4]

Mocne  3aBepweHUs  pPemMoHTa  3anycTute
ABUraTeNlb WM BKIIIOUKTE 3MIEKTPOLBUraTeSb.

[Jalite ycTpolicTBy nopaboTaTb HeECKONIbKO
MUHYT 1 BbIKSIIOUUTE.

HemepneHHo nposepbTe ypOBeHb
rMapaBnMyeckoro macma, npu Heobxo4MMOCTy
ponenre.

MadioM 1 yCTaHOBUTE Ha 3ariyLky. Y6e,q|/|Ter,
YTO YMNIOTHUTENbHOE KONbLO Ha BerHeI7I CTOpPOHe
YNNOTHEHMA YallKKn (11) BMOHO U3 BerHeIZ 4aCTun BUJIKKN
nodcdne ero yctaHOBKN.

-RU-
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OBCJTY>KUBAHUE CEKLIUN XXUAKOCTEN

HEAVYCOAT 730
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BHuaHune

Ecnn Bbl ucnonb3lyete petanu ana ob6CnyXuBaHWA,
He M3roToBneHHble KomnaHuen Wagner, Bbl MOXeTe
NNWNTBCA  rapaHTun. [nAa  Haunyywero YpoBHA
06CnyKMBaHMA 3anpallnBaiTe TOMbKO MOLVHHbIE
OeTann KomnaHuu BarHep. lNMomnam Heobxopnmo
06blYHOE 06CyKMBaHMe NpYMepHO Yepe3s 1 000 yacos
paboTbl. bonee paHHee obcnyxuBaHne TpebyeTcs,
ecIn CyllecTByeT Upe3MepHasa yTeuka W3 BepXHUX
NPOKMafoK MW e X0 NMOMIbl CTAHOBUTCA ObiCcTpee
BO Bpems OfHOro unu gpyroro xoga. PekomeHgyetca
ncnonb3oBatb BewectBo Piston Lube komnanuun
Wagner (Homep 0508609) B KauecTBe CMa3blBaloLLero
BellecTBa BEPXHMX NpoKNagok. He wucnonb3ywnte
Jpyroe macrio, BOAy WNM pacTBOpPUTENb B KauyecTBe
3aMeHuTeNA CMa3oYHOro BellecTBa NPOKIaAoK.

PA3BOPKA CEKLIUWN XXUAKOCTEN

1.

64

OTnycTuTe LWeCcTUrpaHHbIM KIIOYOM HEBbINagalowme BUHTDI,
KOTOpbIMM nNevyaTHaa nnata (puc. 27, no3. 30) Kpenutca K
LMANHAPY TFMApaBAMyeckoro AsuraTens. OTCcoenHEHHYO
neyaTHy!o NniaTy MOXKHO OCTaBUTb BUCETb Ha NPOBOJeE.

HEAVYCOAT 750 / HEAVYCOAT 770

10.

-RU-
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CoBuHbTE KpenexxHoe KonbLo (1) BBepX HEOONbLION OTBEPTKOW,
BbITOJIKHUTE COEAUHUTENBHbBIN WITUDT (2).

HeavyCoat 730. CHATVe cidOHHON TPYOKN (26).

MoBepHuTe rarky (15) AnA CHATUA XMAKOCTHOWM CeKuMn NpoTUB
YaCcoBOW CTPENKM TakMm 06pa3oM, YToObl OHa JOLLMA A0 HUXKHEN
TOYKM pe3bbbl Ha uunuHgpe (16).

YcTaHOBUTE TaeuHblil KoY Ha rpaHu ravku (15) ana cHATUA
KNOKOCTHOW cekumn.  [loBepHUTE KoY MNPOTMB YaCOBOW
CTpenku, YTobbl 0CNabuTb BCIO MUAKOCTHYIO CEKLMIO.

OCTOPOXKHO MOTAHUTE KMAKOCTHYIO CEKLUMIO BHW3, YTOObI
OTCOeAVHUTb OT M’MAPABNYECKOrO [IBUraTeN .

Ona  o6CcnyXrBaHWA  >KUOKOCTHYID CeKuuio  Heobxoanmo
CTabunusnpoBaTtb, 3aXaB rpaHU ranku (15) gna  cHATUA

KNLKOCTHOM CEKLMN B TUCKAX.
OTBepHUTE KOPNYC (23) HUKHETO KianaHa IeHTOUHbIM KITOUYOM.

CHUMUTE NPYXMHY (5) BEpXHei HABUBKM N KOMMNIEKT BEPXHE
HabuvBKY (4a) c 6noKa aneKkTpoaBUraTens/Hacoca.

YCTaHOBUTE TFaeyHblil KIIOY Ha FPaHU B BEPXHEW 4YacTu LUTOKa
(6) perynupoBku pabouero obbema. BTopbiM raeyHbiM Kito4om
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1.

12

13.

14.

OBCUTYXNBAHUE

OTNyCTUTE U CHUMKTE Kopnyc (13) BbIMYCKHOrO KflanaHa co WTokKa
(6) BbITECHAIOLLETO MOPLUHA.

CHUMUTE YNNOTHUTENbHY Wainby (12), ceano (11), wap (10),
KOpoOKy BbiNyckHOro knanaHa (28, Tonbko HeavyCoat 750/
HeavyCoat 770), HWKHWA KOMNNEKT HabmBKM (4b), npyxunHy (9)
HVXKHEN HabmBKM 1 GprKcaTop (8) MPyKMHbI.

Mpukpenute 1/2” ypavHUTENb K OTBEPTKE C XparoBbiM
MexaHn3mMom 1/2", BCTaBbTe KOHeL yANUHUTENA B KBagpaTHoe
oTBepcTe B KOpobKe (17) HUXKHEro KnamnaHa BHYTpW Kopnyca
(23) HoxHoOro knamaHa.  OTBepHWTE U CHUMUTE KOPOOKY C
KOpMyca HUXKHEro KnanaHa.

CHVYMUTE yNNoTHUTENbHOE KonbLo (22) n3 MTO3, wap (18), ceano
(19) HMKHero knanaHa v ynnoTHuUTenbHoe KonbLo (20) ceana ¢
Kopnyca (23) HUXKHero KnanaHa.

CHMMUTe ynaoTHUTeNbHOe KonbLo (21) c umnunHgpa (16) Hacoca.

CBOPKA CEKLIUW »KUAKOCTEN

WNcnonb3ynte TedpnoHOBYIO NeHTY Ha BCeX pe3b60oBbIX
coeVHEHUAX TPYO.

1

YCTaHOBUTE HOBYIO KOMbLEBYIO NPOKNagKy rHesga (20) B nas B
HVKHEI YacTh KOXyXa HKHEro KnanaHa (23).

OcmoTpute TrHe3A0 HwKHero knanaHa (19) Ha npeamet
nsHoca. Ecnn opgHa cTopoHa u3HoleHa, NoOBepHUTE THe3A0 Ha
Hencnosb3oBaHHyl0 CTOPOHY. Ecnn obe CTOpOHbI M3HOLLEHDI,
yCTaHOBMUTE HOBOE rHe3[0. YCTaHOBMUTE HOBOE UJIN MOBEPHYTOE
LpYroi CTOPOHOWN rHe3[o  (M3HOLWEHHOW CTOPOHOW BHU3) B
OTBEpCTME B HUXKHEN YacTh KOXKyXa HXKHero KnanaHa (23).

YcTaHOBWTE HOBbLIV LWap HWKHero knamava (18) Ha rHespo
HWKHero knanaHa (19). Wcnonb3ya nonocy yaJMHeHuA
pa3mepom Y2 AoriMa, MPUKPENIEHHYI0 K OTBEPTKE C XPamnoBbiM
MEXaHN3MOM, BBeAUTE TMONoCy YANMHEHUA B KBagpaTHoe
OTBEpPCTME Kopryca HMXKHEero KnanaHa (17) BHyTpM KOXKyxa
HWKHEro KnanaHa (23). 3ataHnTe Kopnyc ¢ ycununem 240 aonmos
Ha GyHTbI (20 dyTOB /DYHT).

YcTaHoBUTE HOBYIO TedrIOHOBYIO KOMbLEBYIO MNPOKIaAKy (22)
B Ma3 KoXyxa HWKHero kKnanaHa (23). CmaxbTe KONbLEBYIO
NPOoKNafKy, NCMOb3ya Macio Uin CMaskKy.

Mocne TOro, Kak Bbl BbIMOUMIM KOXaHble MPOKNAAKM B
macrie (NpeanoyTUTENbHO B PacTUTENbHOM Macie)cobepute
HUKHME MPOKMagKkM (4b). YcTaHOBUTE MPOKNAAKM Ha KOXyxe
BbIMYCKHOrO KnarmaHa (13), Mpu 3TOM BEPXHAA TOUKA MPOKIAA0oK
(V) HanpaBneHa BHM3 Ha LUECTUIPAHHUK KOXYXa BblMYCKHOro
KnanaHa.

10.

11.

wap (10) BbINYCKHOrO KanaHa, HOBOE UMW NepeBepHyTOe cefio
(M3HOLIEHHOM CTOPOHON OT LWapa) U HOBYIO YMNOTHUTENbHYIO
Wwarnoby (12) Ha WTOK (6) BbITECHAIOLLErO MOPLUHA.

Mounctute pe3bby KoXKyxa BbIMyCKHOro KnamaHa (13), u
noKpoviTe pe3bby cHUM repmeTrikom Loctite N9242. Y6eputecs,
4TO repMeTUK MOKPbIBAET TONbKO pe3bby.

YcTaHOBUTE MPYXKUHY HUKHUX MpPOKnagok (9)
BbINYCKHOrO KnanaHa (13), u gepxatena npyxuHol (8).

Ha  KOXyX

3aKpyTuTe WTOK OTKNOHEHUA (6) N KOXKyX BbIMyCKHOrO KrianaHa
(13) BMecTe. 3axkmuTe B TUCKaXx € ycunmem 50 dyToB Ha Atonm.

BcTaBbTe TedhnoHOBYI0O KOMbLEBYIO MPOKIAAKY (3) B BEpXHUIA Na3
6noka moTopa/nomribl.

BctaBbTe BepxHMe npoknagku (4a) B 610K MoTOpa/momnmbl,
BEPXHAA TOUKa NPOKNaZokK V HanpasneHa B CTOPOHY MOTOpa.

1

MpoKnagkn HeobXOANMO BbIMOYUTL B Macre nepep
YCTaHOBKOW.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

YcTaHOBUTE MPYXKMHY BEPXHUX NMPoKiagok (5) B 6nok motopa/
NMOMIbl, YTOObI HEOOMNbBLLIOV KOHNYECKINI Kpaii CMOTPEN B CTOPOHY
6noka MoTopa/nomnbl.

BcTaBbTe WTOK NepeaBukeHns (6) yepes BepxHue NPoKnagKkn B
6510k MOTOPA/NOMMbI.

HeobxoMo BbIPOBHATb LWTOK MNepemelieHns (6) M LWToK
rMOPaBANYECKOro MOPWHA W BCTaBUTb  COEAVHUTENbHbIN
wnanHT (2). BepHute Hasag ypepxumBatowee konbuo (1) Ha
COEAVHUTENbHbIN WMNHT.

HeavyCoat 730. BBepHUTE ANUHHBLIA pPe3bboBON  KOHeL
uunuHapa (16) Hacoca B ONIOK 3MeKTpoaBuratensi/Hacoca u
3aTAHVTE NNEHTOUYHBIM KITIOUYOM.

BBepHWTe BCTaBHOW pPe3bbOBONM KOHel, pacropHOro Kosbla
uunuHgpa (14) B 6NOK aneKkTpofBuraTens/Hacoca W 3aTaHuUTe
NEHTOYHBIM KJIIOYOM. BBepHWUTE ANUHHBIN Pe3bboBOI KOHel
umnuHapa (16) Hacoca B pacnopHoe Konbuo uunuHgpa (14) u
3aTAHUTE IEHTOYHBIM KIOYOM.

HapeHbTe KonbLEeBYI0 NPOKNAAKy (21) Ha BEpXHUIA Na3 LMAMHApa
nomnbl (16).

BeepHuTe KOpNyc (23) HUXKHero KnanaHa B ununuHap (16) Hacoca,
3aTAHVTE NEHTOUHBIM KIIOYOM.

HeavyCoat 730. YctaHOBKa cidOHHOMN TPYOKH (26).

1

He HY>XHO CJINWKOM 3aTArMBaTb KOXYX HWXHEro
knanaHa. CanbHVK KOnbLeBOW NpoKnagkn BbliNONHAET

Bce KoxaHble ynnoTHEHMA JOMKHbI ObITb MPONUTaHbI
rMapaBanyeckum Macinom B TedyeHue 15-20 MUHYT
nepef ycraHoBkon. CnuvwKkom Agosnraa nNponuTKa
MOXeT NPUBECTMN K HabyxaHWIo YMAOTHEHUI 1 co3aTb
TPYZHOCTY BO BpEMsA MOBTOPHOW COOPKMU.

1

MposepbTe m3HOoC ceana (11) BbiNycKHOro knanaHa. Ecnn
M3HOWeHa OfHa CTOPOHa, MOBEPHUTE €ero Hen3HOLEHHOM
cTopoHol. Ecnm m3HoweHbl 06e CTOPOHbI, yCTaHOBUTE HOBOE
cepno. YcraHoBuTe KopobKy (28, Tonbko HeavyCoat 750/770)

byHKUMM  repmeTmsaumn  6e3  ypesmepHoro
3atArnBaHmA. [LOCTaTOUHO 3aKPYTUTb Ha BClO pe3bby.

HeavyCoat 730. Mpwn yctaHoBKe cdOHHON TPYOKU
KpalHe Ba)KHO, uTOObl pe3bba cMPOHHOW TPYOKU
NIOTHO NpUnerana K Koprycy HUKHero KnamnaHa nocrne
HaMOTKWM NeHTbl Ha TpyoKy MTM3 ana repmetnsauynm u
yCTpaHeHVA yTeukun Bo3ayxa.

-RU-
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7.10 3AMEHA PEMHA

A

Mepen 3ameHoON pemHA Ha Grioke 0bs3aTenbHO
BbinoNiHNUTe «[lpouefypy cObpoca AaBeHUs»,
npuBeAeHHyl0 B pa3gene Mo 3SKchyaTaumm
[JAHHOTO  PYKOBOZCTBA. He ponyckante
TOoro, u4tobbl WTyLep BbICTYNan CIMLWKOM
[aneko. JTO MOXET MPUBECTU K MnepepesaHuto
YNNOTHUTEIbHOTO KOJibLia Ha pe3bbe wryLepa.

R Ha
YCTPONCTBO  C

cnepylolweM  puUCyHKe — 1306pakeHo
OEH3VHOBbIM  ABUraTenem.
Ecnn He yKasaHO WHOe, BCE WHCTPYKUUU U3
HaCTOSAILLEro pasfena OTHOCATCA K MOAenam
KaK C OEH3VMHOBbIM, TaK U C 3MEKTPUUYECKIM

nBUraTesnem.

OCTOpPOXKHO BCTaBbTe KOHEL, OTBEPTKM MEXAY PeMHeM 1
BEPXHVM LLUKMBOM, Kak NoKa3aHo Ha pucyHke (puc. 31).

YcTaHOBMB ~ OTBepTKy,  Apyromn
npoBopayrBaTb pPemMeHb U1 LIKUBbI

pyKon  HauyHuTe
NPOTUB 4YaCOBOW

CTPENKN. [dante oTBepTKe nepemMecTUTbCA BMecTe
CO LWKMBOM, OfHOBPEMEHHO BblTaNkMBaA pPeMeHb
HapyxXy. [loBepHuTe LWKKB ele nprMepHO Ha 1/2

060p0Ta, Y PeMeHb COCKOJIb3HET C BEPXHErO LUKUBA NOA
BO3[eNCTBMEM OTBEPTKN.

1.

2.

66

CHYMWTE TPW BUHTA U Walbbl (1), KOTOPbIMU BEPXHUN
KOXYX (2) KpennuTtca K pame Tenexkn. CHUMNTE KOXKYX.

N HWKHUN (4)

OtcoepgnHute nepegHun (3)
KOTOPBbIMU HUXKHUIA KOXKYX KPErnuTcs K riaBHOMY OOKy.
CHUMKTE KOXYX B cbope.

BUHTbI,

\\

WM

[

A

OMACHOCTb 3ALLEMJIEHMA. He nogHocute
nanbLbl K Y4acCTKy KacaHUs OTBEPTKM U LUKMBA.
Cnepgute, utobObl MNanbubl He nonanu Mexay
pPEMHEM 1 LIKNBOM MNP BpaLLeHWN.

HE NbITANTECb npoBecTy AaHHbIN BUA PEMOHTa
BO Bpems paboTbl arperara.

1.

MNOBTOPHAA YCTAHOBKA

BcTaBbTe HOBbIV peMeHb Yepe3 BEPXHUI LUKUB TaK, YTOObI
OH BoOLLEN B enob LWKMBa.

PemeHb fonmKeH cB1caTb C BepXHEro WKKBa. Yaepxusante
pPEMEHb PYKOW B »Kenobe HUXKHEro LKMBa B MOMOXKEHUN
npumepHo 3:00.

Jpyron pykom npoBopauynmBaliTe BEPXHUIN LWKUB MO
yacoBoln cTpenke. Pyka, ygepxuBawolwaa pemeHb Ha
H/XKHEM LUKUBE, AOMKHA MepemellaTbca B TOM Xe
HanpasneHu. MNepemelleHre WKKBa 1 YCTaHOBKA PYKM Ha
peMHe Ha HVXHEeM LUKUBE MO3BOSIUT YCTAHOBUTb PeMeHb
MO MeCTy B H/XHEM LLKUBE.

A

BHuaHune

MpumnTe Mepbl, YTOObI PeMEHb He Obis 3aLuemseH
UV NepeKkpyyeH.

4.

-RU-

CobepuTe yCTPOWCTBO, NOBTOPMB B 0OpaTHOM mnopsafke
warm 1-2.
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AVATHOCTUKA HENCMPABHOCTE

ANATHOCTUKA HEUCMPABHOCTEN

8.1

Mpo6nema MpuunHa
A. OtBeTBnEHMNE CTPyn 1. Bo3spyx B cucteme
pacnbinutens 2. Pacnbinutenb 3arpAsHunca
3. Y3enuronbyatoro KnanaHa
pasperynuposanca
4.  CnomaHHOe Unn CKOSIoToe rHe3fAo0
B. Pacnbiutenb He oTKntovaeTca 1. VI3HOWEHHbIN NN NOIOMAaHHbIA UTONbYaTbIN
KnanaH v rHesgo
2. Y3en uronbyatoro KnanaHa
pasperynuposanca
3. PacnbinuTenb 3arpAsHunca
C. Pacnbinutens He pacnbinder 1. HeTt Kpacku
maTepuan 2. 3akynopka ¢unbTpa nnv Hacagku
3. TMonomaH uronbyaTbii KNanaH B pacnbinutene
9.2 CEKUMAXUAKOCTEMN
Mpo6nema MpurunHa
A. Tomna KayaeT matepuan ToNbKo 1. LWap HWXKHero KnanaHa HenpaBuIbHO
npwv ABUXEHUN MOPLUHA BBEPX pacrnonoxeH B rHe3pe 13-3a rpsasu nnm
W MeAJSIEHHO ABUraeTcsA BBEPX n3Hoca
1 6bICTPO BHU3 (Hanbonee
N3BECTHbIV fedeKT Kak 2. Martepwan ciMLIKOM BA3KUI, YTOObI TeUb
HbIPAHUE BHY3) yepes cndoH
3. Yrteuka Bo3ayxa B OOKOBOW NMOBEPXHOCTU
cndoHa nnu WaHr cdoHa NOBPEXAeEH.
CrdOH MOXKET CIMLLKOM Man Ans TAXKENbIX
MaTepuanos
B. TMomna kayaeT maTepuan TONbKO 1. Lap BepxHero KnanaHa HenpaBuIbHO
BO BpPeMA ABVKEHWNA NOPLUHA pacrnonoxeH B rHe3pe 13-3a rpsasu unm
BHU3 UK BbICTPO NOJHMMAeTCA n3Hoca
BBEPX U MeNIEHHO OrnycKaeTca 2. HwkHWe npoKnagKm N3HOLEHbI
BHU3
C. TNomna 6bICTPO fABUraeTcs BBEPX 1. KoHTenHep c maTepuanom nycron, nunm
1 BHK3, Kayas MaTepuan MaTepuan CINLWKOM FyCTOW, 4ToObl TeUb
yepes LWnaHr cudpoHa
2. HwXKHWUiA Wwap npunenunca K rHesay HUXHero
KnanaHa
3. LUnaHr cudpoHa nepekpyyeH unm cnabo
3aKpeneH
D. [Momna meaneHHO ABUraeTcsA 1. OcnabbTe coeguHeHmnsa. CIMBHON KnanaH
BBEPX W BHU3 KOrja OTKPbIT YaCTUYHO WM OH M3HOLWEH. HuxKHMe
pacnbiIUTeNb OTKIIOYEH. NPOKNaAK/ N3HOLIEHBDI.
2. BepxHUI n/vunn HUXKHUI Wap He CUAUT B
rHesge
E. HepoctaTouyHoe faBneHne 1. Hacagka u3HolleHa
KMAKOCTU B pacnblintene 2. OunbTp Ha Bbixofe nnv GUNbTP pacnblInTens
3acopeH
3. Huzkoe HanpsxeHune n/unn HeapekBaTHbIN
TOK
4. Pa3mep unu AnviHa WiaHra CUIMWKOM
MasieHbKU1e Unn CnLKoM 6osblumne
F. TNomna gpoxuT Bo Bpema xona 1. Pa3mep nnu gnunHa wnaHra cnwKom

BE3BO3AYLUHbIA PACNbIJIUTEND

NOpPLWHA BBEPX WK BHU3

MasieHbK1e nnu cuwKom 6onblune

-RU-

PewieHune npo6nembl

1.
2.
3.

1.

[poBepbTe coeanHeHNA Ha yTeUKy BO3AyXa.
PaszbepunTe n nounctute pacnbianTenb.
OcmoTpuTe 1 NnouncTuTe.

OcmoTpuTe 1 3aMeHnTE rHe3fo.

3ameHunTe gedeKTHble feTanu.
OtperynupyiTe y3en.

MouncTuTte pacnbiuTens.

MpoBepbTe Nnofgauy *KNAKOCTU.
MouncTute nronbyaTbli KnamnaH Uan Hacagky.
3ameHunTe UronbyaTblil KnanaH.

PewieHune npo6nembl

1.

-

Ypanute y3en HUXHero Knanana. Mounctute n
ocmoTpuTe ero. NpoBepbTe HMKHWI KnanaH, 3anofHuB
ero Bofon. Ecnu wap He NoXmnTCA B rHe3f0, 3ameHnTe
wap.

Paz6aBbTe MaTepwman -CBAXNTECH C €ro
npounsBoanTENem, YTobbl yTOUHWTb NMpoLeaypy
pa3baBneHusa maTepuana.

3aTAHUTE BCe COeAIVIHEHNA MeXaY NOMMON 1
KOHTEeNHepOM Kpacku. Ecnn ecTb noBpexaeHHble
-3ameHunTe coefmHeHusA. [epenante Ha KOMMNEKT
cndoHa bonbluero gnamerpa.

MNpoBepbTe rHe370 v Wwap, Hanve Boay. Ecnv wap He
3aKpblBaeT OTBePCTNE, 3aMeHUTE rHe30.

3ameHnTe KOMMNeKT NPoKnafok, eCnit OHN N3HOLLUEHDI.

3aneiiTe KOHTelHep HOBbIM MaTepuranom. Ecnm oH
CNVLLKOM FyCTON, CHUMUTE WnaHr cudoHa, norpysute
ceKLMIo XMNAKOCTEN B MaTepuan 1 HauHUTe KayaTb
MmaTepuan B pexume LupKynauuu. [lobaebTe
pa3basuTenb B MaTepuan. CMeHUTe KOMMNEKT crpoHa
60nee KpynHbliA. OTKPOITE CIMBHON KnanaH, 4Tobbl
BbIMYCTUTb BO3AYX U 3anycTuTe Nomny.

CHUMUTE HUKHWUI KnanaH. MNounctuTe wap v ruespa.

Bbll'lpﬂMI/ITe LnaHr.

MpoBepbTe BCe COeANHEHNA MEXAY MOMMOW 1
pacnbinutenem. 3aTAHNUTE KX, eCIv 3TO HEOH6XO[UMO.
Ecnu maTepman TeueT Yepes LWNaHr CVBA, 3aKponTe
CNVIBHOW KNnanaH viu 3aMeHuTe ero, eciivi Heo6XoANMO.
Ecnu BCce 13 nepeuncneHHoro ABHO He BUAHO, 3aMeHnTe
HV>KHME MPOKNaAKU.

MepeycTaHoBUTE WAPbI MOC/IE OUNCTKH.

3ameHuTe HacagKy.
MouncTnte Nnn 3ameHnTe GuabTp.

MpoBepbTe nogauy nutaHua. CKoppeKkTupyiite
napameTpbl MO Mepe HeoOXOANMOCTH.

YBenuubTe pa3mep LWaHra, YTobbl CBECTU K MUHUMYMY
nafeHve JaBeHNA Yepes WaHr 1/uav yMmeHbLlmte
ANVHY WnaHra.

3ameHuTe NPOKagKun.
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8.3 JAUATHOCTUKA HEUCNPABHOCTEN

Mpo6nema MpuunHa

A. Tuapaenuuecknin gpuratenb 1. Hwu3Knin ypoBeHb rupgpaBnanyeckoro macna.

OCTaHaBNMBaeTCA B BerHeI7I
VN HUXKHEN TOUKe X0fa;
HN3KO0e nnn nameHauleecs

[laBNeHne XNAKOCTHOrO HacoCa; 2. Cnuwkom Hu3KasA HaCTpOV]Ka no ynpasneHuto

HecTaHJapTHaA CKOPOCTb AasrieHnem.
XO[ia; BblcOKasA TemnepaTtypa
rmapasnmyeckoro Macna (biwe
200°F, [93°C]).
3. HemcnpaBHOCTb peMHA U LWKNBA.

4. HeuncnpaBHOCTb rMApaBANYeCcKoro NopLuHs.

5. 3aknvHMBaHUWe UKW NoIOMKa MOPLUHA
MKNIKOCTHON CEKLMN.

6. HeuncnpaBHOCTb yNIOTHEHNA WUTOKA
rMApPaBAMYECKOro NOpLUHA

7. HencnpaBHOCTb YNIOTHEHWA FONOBKY
rMAPaBINYECKOro MOPLUHA

8. [lpouee
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PewieHne npo6nembl

MpoBepbTe ypoBeHb Macna. Mpu HeobxoaNMOoCT
ponente. Ecnv macna foctatoyHo, npoBepbTe
KOHTposnnep.

YbepunTech, 4To pyyKka perynatopa aaBneHus

roBepHyTa BBEPX B MOJIOKEHNE LIMKINYECKoN paboTbl
asuratens. Ecnm HacTpolika no ynpaeneHuto AaBieHnem
npasubHas, NPOBepPbTE PeMeHb U LWKUBbI.

Y6eautech, UTO Ha BbIXOAHOM Basy ABuratens/
3NeKTPUYECKOro ABuraTensa n BXOAHOM Bany
TMAPaBINYECKOro Hacoca yCTaHOBJEHA LMOHKa.
Y6enutech, UTO peMeHb He NMOopPBaH U JOCTaTOYHO
HaTAHYT. ECnn pemeHb 1 WKMBbI UCNpaBHbl, 06paTUTECh
B cepTMdMUMPOBaHHbIN cepBrc-LeHTp Wagner.

BusyanbHo npoBepbTe WTOK M’MAPaBANYECKOro NOPLUHA
Ha Hanuyuve TpeLwyrH. Ecnu TpewmnHbl BUAHbBI, CHUMUTE/
3aMeHuTe M’MAPaBAMYECcKniA MopLueHb. Ecnn TpewyHbl
BbIABSIEHBI B ONpefesieHHbIX MecTax, Heo6X0ANMO TakxKe
3amMeHUTb 1 MydTY nopLuHaA. Ecnn notpebyeTcs nomoLub,
roceTuTe CepTUPMLMPOBAHHDIV cepBrc-LieHTp Wagner.
Ecnu ruppasnnyecknii noplueHb NCnpaBeH, NpoBepbTe
Hanmuue 3aKnMHYBLLEro/CIOMaHHOMO MOPLUHA
KULKOCTHOW CEKLMM.

[lnAa npoBepKmM NOPLUHA XUAKOCTHOW CEKLMM Ha
3aK/IMHMBaHMe/NoNIOMKY HEOOXOAMMO OTCOEANHNTD
rMapaBMyeckunii NOpLLEHb OT MOPLUHA NoJaun

KpacKu, CHAB YCTaHOBOYHbIN WTNGT. BKntounTe
nutaHue yctponcrea. Ecnn rugpasnuyecknin
Apuratenb pabotaert, Koraa ruapasnuyeckmii nopLlueHb
OTCOe[JMHEH OT MOPLUHA Nofjaymn Kpacku, Hanbonee
BEpPOATHa HENCMPABHOCTb B XNAKOCTHOW cekumu. Ecnn
noTpebyeTca NOMOLLb, TOCETUTE CePTUPULIMPOBAHHbIN
cepsuc-LeHTp Wagner. Ecnn rugpaBnnyeckmin
[BUraTenb He paboTaeT, NPOBEPbLTE YMIOTHEHNE LITOKA
rMAPaBINYECKOro NOpPLLHA.

CHVMUTE 3aryLUKY YIIOTHEHNA LITOKa
rMAPaBANYECKOro NOPLUHA, B KOTOPOI HaxoamMTCA
YNNOTHEHME LITOKA, YNIOTHUTENbHOE KOJbLIO 1
M3HOCHOE KOJbLIO WTOKa. [poBepbTe Ha Hannuve
noBpexaeHunin 1 Npu HeobXoANMOCTN 3aMeHUTe
YMNOTHEHME LUTOKa, YMIOTHUTENIbHOE KOMbLIO UK
M3HOCHOE KOMbLO WTOKa. Ecin ynnoTHeHe WTokKa,
YNNOTHUTENbHOE 1 U3HOCHOE KOJbLIO LUTOKA NCMpPaBHbl,
npoBepbTe YNIOTHEHMe roNoBKY r’MAPaBINYeCcKoro
MOPLUHA.

CHUMUTE rnapaBAnyecKnii MOpLIEHb N ocMoTpurTe/
3aMeHuTe Npu HEOHXOANMOCTM YMIOTHEHME

roI0BKM M U3HOCHOE KOMbLIO MOpPLUHA. B xofe 3Toro
npotecca HeobXxoANMOo NPoBepUTb OTBEPCTUE
LunvHApPa Ha Hanuyve NoBpeXaeHNIi Nn NPU3HaKoB
HepaBHOMepHOro n3Hoca. Ecnn oTBepcTre noBpexaeHo,
3amMeHunTe 610K Hacoca BMecTe C YMNIOTHEHUEM 1
N3HOCHbIM KOJbLIOM FONMOBKM MOPLUHSA.

Ecnn HencnpaBHOCTb He ycTpaHaeTca, obpaTtutech B
cepTUPMLMPOBaHHbIV cepBurc-LeHTp Wagner.
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8.4 PUCYHOKNOKPACKU

Mpo6nema MpuumnHa PewieHune npo6nembli

A.  XBOCTbl

D. PucyHoOK cokpalaetca n
paclumpsetca (Mmnynbcamm)

E.

1.

1.

1.

1.

2.

1.
2.

HeperynapHas nofaya *unaKkocTtn

HeperynﬂpHaﬂ nofava XXnakoctun

3acopeHHas vimn UsHoLeHHas GopcyHKa
HacafKu

YTeuka B ceKuum BcacbiBaHUA

MmnynbcHas nopava matepuana

M3HoweHHas Hacagka
MngKkocTb cnnWwKom TaxKenas Ans Hacaaku

-RU-

1.

1.

—_

»KnAKOCTb He pacnbiNAeTca NpaBuibHbIM 06pa3oMm:
YBenuubTe faBneHue xugkoctn. CMeHuUTe HacaaKy Ha
LPYryto, C MEHbLUUM ANAaMETPOM GOPCYHKU. YMEHbLIUTE
YPOBEHb BA3KOCTU XKMAKOCTU. COKpaTHTE ANMHY LWTaHra.
Mounctute pacnbinutens n GunbTpbl. CokpatuTe
KOJIMUYECTBO pacnbinTenien, UCNosb3yioLwmx nomny.

Cm. naparpad Bbiwe.

Mounctute unn 3ameHunTe GopCyHKy HacapKm.

MpoBepbTe WnaHr BcacblBaHUA MaTeprana Ha npegmet
yTeuKu.

MomeHATe HacafKy Ha APYrylo, C MEHbLUNM fuameTpom
dopcyHKM. YcTaHOBUTE MyLINTENb NyNbCcaLuii Um
BbICyLIMTE CyLlecTBYloWMiA. CoKpaT/Te KONMYECTBO
pacnbinutenen, ncnonb3ytowmx nomny. CHuUMUTE
OrpaHuyYeHunsa B CUCTEME: MOUYNCTUTE PeLLeTKY HacafKu,
ecnu ncnonb3yete GUALTP.

3ameHunTe HacafKy.
YBenuubTe gaeneHvie. PazbasbTe MaTepuran. CMeHnTe
bopcyHKy HacapKu.
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9 NMPUNOXKEHUE

9.1 BbiIbOP HACAKA

[na Toro, uto6bl 4O6UTLCA GecnepebOHON 1 pPaLMOHaNbHONM
paboTbl, OYeHb Ba’KHO NPaBUIIbHO BbIOPaTb HaCaKY.

Bo MHorux cnydadx, npaBwWibHaA HacafKka MOXeT 6bITb
onpefeneHa yepes TeCTbl Ha BUA pacnblieHnA.

HEKOTOPBIE MPABWUJIA NO BbIBOPY HACAKW:

Pacnbinatollee conno A0MKHO ObITb rMagKuMm.

Ecnn noteku noABnATCA B COMe, 3HAYUT [daBlieHue
pacnbineHna  CIUWKOM HU3KOoE, Wi YypOoBeHb BA3KOCTU
MaTepurana NoOKPbITVA CNNLKOM BbICOKUIN.

Mepbl No ycTpaHeHUI0O HEefOCTaTKOB: YBeNnybTe AaBfeHne
WM pacTBOpuUTE MaTepuan noKpbiTMA. Kaxgas nomna
nepeKkaumBaeT onpefesieHHoe KONMMYeCcTBO B COOTBETCTBUM C
pa3MepoM HacagKu:

CnegytoLime NPUHLMIIbBI OYEHb BAaXKHbI:
Bonbluas Hacagka = HM3KOe AaBneHne
Hebonbluaa HacagKka = BbICOKOE [iaBieHne

CywectByeT 60/bLION aCCOPTUMEHT HAaCafioK C Pas3NYHbIMU
yrnamm pacrnbineHus.

9.2 OBCNYXUBAHUE N OMUCTKA BAKYYMHbIX
HACAOK U3 TBEPAbIX METAJ1J1OB

CTAHAAPTHbIE HACALOKU

Ecnn yCTaHaBnMBanu pasHble TUMbl HaCcagokK, MOYUCTUTE UX B
COOTBETCTBUN C UHCTPYKUMAMMN NPOU3BOAUNTENA.

B Hacapke ecTb 0TBEpCTME, BINMOMHEHHOE C BbICOKOW CTENEHDBIO
TOYHOCTU. [Ins TOro, 4To6bl YANMHUTDL CPOK CIY>KObl HAaCcafoK,
HeobxoauMo 06paLlaTbC C HUMU MNPeaesibHO OCTOPOXKHO.
He 3ab6biBaiiTe 0 TOM, YTO BCTaBKM W3 TBepAbIX METANIOB
HenpouHble! 3anpelleHo 6pocaTb HacagKkyM MM KacaTbCs UX
OCTPbIMU METANNNYECKUMM NPegMETaMMU.

Cnepyiouivie NyHKTbl HEO6XOANMO BbIMOJNHATD,
4yTO6bI AeprKaTb HAaCaAKN YNCTbIMU 1 FOTOBbIMU K
MNCNoJib30BaHMIO:

1. ToBepHWTe pyuyKy KnanaHa cbpoca gaBieHnUs NMoHOCTbIO
NPOTMB YaCOBOW CTPENKM (LMpKynAaLms)

2. BblkntounTe 6eH3MHOBBIN MOTOP
3. CHMMUTe HacafKy C pacnbinuTens

4, Tllomectute HacagKy B COOTBeETCTByKWOLWlee 4YuUcrallee
BEWECTBO N AEPXKNTE €€ TaM A0 TeX NOP, NOKa MaTtepunan
NOKPbITUA HE PACTBOPUTCA NOJTHOCTbLIO.

5. Ecnnm ecTb BO3MOXHOCTb, NMPOAYWTE HAaCagKy BO34YyXOM
nog AaBneHnem.

6. Ypanute nto6oOI OCTaTOK MaTepuana oCTPbIM AepPeBAHHbBIM
WTbipem (3y6oumncTKonm).

7. TpoBepbTe HacagKy, OCMOTPEB e Yepes yBesIMunTesibHoe
CTEKO, 1, eC/IN He06X0AMMO, MOBTOPUTE 3Tanbl 4-6.
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9.3 [ABYXCKOPOCTHAA HACA[KA 2 SPEEDTIP

VIHHoBaLUnoHHoe cmeHHoe conno oT WAGNER
COYeTaeT [iBa CTEPXKHA COMa B OAHOM.

HepxaTenb HacagKkn
2 Speed Tip holder
N2 ana 3akasa 0271065

Ta6bnuuya Hacapgok

Pasmep o6beKTa

Pa6ouuii maTepuan

N2 gna 3aka3a0271 044

N2 gna 3aka3a0271 047

Smanb (L) Amynbcusa (D) 3anonHuteno (S)
D5 S5
Conna: 111/415 Conna: 225/629
N2 gna 3akasa0271 062 N2 ansa 3aka3a0271 064
D7
ManeHbKunm Conna: 113/417
N2 pnsa 3aka3a0271 063
L10 D10 S10
Conna: 208/510 Conna: 111/419 Nozzles: 527 / 235
N2 gna 3aka3a0271 042 N2 pna 3aka3a0271 045 N2 ana 3akasza0271 049
L20 D20 S20
CpepgHuin Conna:210/512 Conna: 115/421 Nozzles: 539/ 243
N2 ana sakasza0271 043 N2 ana sakasza0271 046 N2 ana 3akasa0271 050
L30 D30 S30
Bbonblion Conna:212/514 Conna:115/423 Nozzles: 543 / 252

N2 ana 3akasa0271 051

OueHb 6onbLuon

D40
Conna: 117 /427
N2 nna 3akasa0271 048

PekommeHgyembiin GunbTp
nucroneta

KpacHbI

6enbiin

-RU-
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9.4

Hacapka kKomnaHum
Wagner Trade Tip

2-p0 270 6ap (27 MMMa)

TABJIULA HACALOK ANA BAKYYMHbIX PACMbUIUTENEN

be3 Hacapku, pe3bba F (11/16-
16 UN) ina nuctonetos —

pacnbiintenen Wagner
N2 ansa 3aka3a0289391

Bce Hacagkm B Tabnuue MNOCTaBAATCA C
COOTBETCTBYIOLMM MUCTONIETOM-PACTIbIAINTENEM.

HeavyCoat

Be3 Hacapku, unnnHapuYeckas pesbba G, (7/8-14
UN) ana nuctoneTtos-

pacnbinTenen nog BbiCOKMM aasneHnem (Graco
mnuTitan)

N2 ansa 3aka3a0289390

MpumeHeHne Mapkuposka |Yron OtBepctme |LllmpuHa pacnbineHunsa | ®unbtp Ne ana
pacnbiia | Aim/MM | crpyn mm 1) nucronera 3aKasa.
BopHo-AncnepcnoHHble Kpacku 107 10° 0.007/0.18 | 100 KpacHbIl 0553107
1 KpacKun Ha opraHn4yeckom 207 20° 0.007/0.18 | 120 KpacHbIi 0553207
pacTBopuTene, 1aku, macna, 307 30° 0.007/0.18 | 150 KpacHbIN 0553307
paspenunTtenbHble cpeacTBa 407 40° 0.007/0.18 | 190 KpacHbIi 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 KpacHbIi 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 KpacHbIl 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 KPacHbIN 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 KpacHbIl 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 KpacHbII 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 KpacHbIi 0553609
Kpacku Ha ocHoBe 111 10° 0.011/0.28 | 100 KpacHbIN 0553111
CUHTETNYECKNX CMO 211 20° 0.011/0.28 | 120 KpacHbIl 0553211
MonuxnopBuHMNOBbIE 311 30° 0.011/0.28 | 150 KpacHbIN 0553311
Kpacku 411 40° 0.011/0.28 | 190 KpacHbIi 0553411
51 50° 0.011/0.28 | 225 KpacHbII 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 KpacHbIi 0553611
Kpacku, rpyHTbI 113 10° 0.013/0.33 | 100 KpacHbIi 0553113
3anonHuTenu 213 20° 0.013/0.33 | 120 KpacHbIl 0553213
313 30° 0.013/0.33 | 150 KpacHbIN 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 KpacHbIi 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 KpacHbIl 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 KpacHbIi 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 KpacHbIl 0553813
3anonHuTenu, 115 10° 0.015/0.38 | 100 XKenTbin 0553115
AHTUKOppO3uiiHbie 215 20° 0.015/0.38 | 120 XKenTbii 0553215
Kpacku 315 30° 0.015/0.38 | 150 XKenTbin 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 KenTbIn 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 XKenTbiin 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 XKenTbin 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 YKENTbIN 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 KenTbin 0553815
AHTUKOpPpPO3UIHbIE 117 10° 0.017/0.43 | 100 6enbiin 0553117
KpacKu, naTeKkcHble 217 20° 0.017/0.43 | 120 6enblit 0553217
Kpacku, gucnepcumn 317 30° 0.017/0.43 | 150 6enbli 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 6enbli 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 6enbin 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 6enbiit 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 6enbliii 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 6enblii 0553817
AHTMKOppO3MIiHble 219 20° 0.019/0.48 | 120 6enbli 0553219
KpacKu, naTeKkcHble 319 30° 0.019/0.48 | 150 6enbiit 0553319
Kpacku, gucnepcnm 419 40° 0.019/0.48 | 190 6enbi 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 6enbliit 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 6enblii 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 6enbli 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 6enbliit 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 6enbiin 0553919
OrHe6uosawura 221 20° 0.021/0.53 | 120 6enbin 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 6enbiit 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 6enbliit 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 6enbli 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 6enblit 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 6enbiin 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 6enbiit 0553821
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MpumeHeHne Mapkuposka |Yron OtBepctne |LlunpuHa pacnbineHunsa | ®unbtp N2 ana
pacnbina | AlAM/MM | crpyu mm 1) nucronera 3aKasa.
MoKpbITNA ANA KpbIWN 223 20° 0.023/0.58 | 120 6enbi 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 6enbliit 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 6enbliii 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 6enbin 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 6enbliit 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 6enbliii 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 6enbii 0553823
Matepumanbi, o6pasyiowme 225 20° 0.025/0.64 | 120 6enblii 0553225
TOJICTYIO NJIEHKY, CPeACcTBa 325 30° 0.025/0.64 | 150 6enbiii 0553325
3aWmTbl OT KOppo3un 425 40° 0.025/0.64 | 190 6enblii 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 6enbliii 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 6enbli 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 6enbiit 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 6enblii 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 6enbi 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 6enbliit 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 6enbliii 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 6enbli 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 6enbliit 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 6enbliii 0553827
229 20° 0.029/0.75 | 120 6enbii 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 6enbliit 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 6enbliii 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 6enbii 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 6enbliit 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 6enbliii 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 6enbi 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 6enblii 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 6enbliii 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 6enbli 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 6enblii 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 6enbliii 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 6enbi 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 6enblii 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 6enbliii 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 6enbi 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 6enblii 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 6enbliii 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 6enbi 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 6enbli 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 6enbiit 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 6enbi 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 6enbli 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 6enbliii 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 6enbi 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 6enblii 0553639
PaccuntaHHble Ha 6onblune 243 20° 0.043/1.10 | 120 3eneHbln 0553243
Harpyskmn 443 40° 0.043/1.10 | 190 3eneHbln 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 3eneHbIn 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 3eneHbln 0553643
445 40° 0.045/1.14 | 190 3eneHbIn 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 3eneHbINn 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 3eneHbln 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 3eneHbIn 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 3eneHbIn 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 3eneHbln 0553651
252 20° 0.052/1.32 | 120 3eneHbIn 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 3eneHbIn 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 3eNeHbln 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 3eneHbln 0553655
261 20° 0.061/1.55 [ 120 3eneHbin 0553261
461 40° 0.061/1.55 | 190 3eneHbln 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 3eneHbln 0553561
661 60° 0.061/1.55 | 270 3eneHbln 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 3eneHbln 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 3eneHbln 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 3eneHbln 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 3eneHbln 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 3eNeHbIn 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 3eneHbIn 0553467

1) LWwnpwrHa cTpyn Ha paccTosHMM npumepHo 30 cm o obbekTa npuv gasneHun 100 6ap (10 MIMa) ¢ KpackaMu Ha OCHOBe
CMHTEeTMYeCcKnX cmon n ckopocTbio 20 DIN cekyHA
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AVISO!

Atencao: Perigo de ferimentos causados por injecao!

As unidades sem ar desenvolvem pressoes de pulverizacao extremamente altas.

A A

Nunca coloque os dedos, maos ou qualquer outra parte do corpo

dentro do jato de spray!

Nunca aponte a pistola de pulveriza¢ao para si mesmo, nem para

outras pessoas ou animais.

Nunca use a pistola de pulverizacao sem a protecao de seguranca.

Nao considere um ferimento causado por pulverizacao como um corte
inofensivo. Caso sua pele sofra ferimentos causados por materiais

de revestimento ou solventes, consulte um médico imediatamente
para obter tratamento rapido e especializado. Informe ao médico o

material de revestimento ou solvente utilizado.

As instrucoes de operacao exigem que os seguintes pontos sempre

sejam observados antes de dar a partida:
As unidades defeituosas nao devem ser usadas.

Certifique-se de que a unidade esta devidamente aterrada.

-y w N —
by . . .

pistola de pulverizacao.
5. Verifique todas as conexdes quanto a vazamentos.

Prenda a pistola de pulverizacao Wagner usando o bloqueio do gatilho.

Verifique a pressao operacional permitida da mangueira de alta pressdo e da

As instrucoes relativas a impeza e manutencao regulares da unidade

devem ser estritamente observadas.

Antes de executar qualquer trabalho na unidade ou a cada intervalo

no trabalho, observe as seguintes regras:
1. Solte a pressao da pistola de pulverizacao e da mangueira.

2. Prenda a pistola de pulverizacao Wagner usando o bloqueio do gatilho.

3. Desligue a unidade.

Seja consciente com

a seguranca!

-RFB-



HeavyCoat

1.1
1.2
1.3
14
1.5
1.6

2
2.1
2.2

3

3.1
3.2
33
34
35
3.6
3.7

4
4.1
4.2
43
4.4
4.5
4.6

5

5.1
5.2
53

6
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

7

7.1
7.2
7.3
74
7.5
7.6
7.7
7.8
7.9

iNDICE
REGULAMENTACOES DE SEGURANCA PARA 8 SOLUCAO DE PROBLEMAS 103
A PULVERIZACAO SEM AR 76 8.1  Pistola sem ar 103
Explicacdo dos simbolos usados 76 8.2 Secédodofluido 103
Riscos a seguranca 76 8.3  Motores hidraulicos 104
Configuracdo em uma superficie desigual 78 8.4  Padrées de pulverizacao 105
Seguranca elétrica 78
Seguranga do motor a gasolina 78 9 APENDICE 106
Abastecimento (motor a gasolina) 79 9.1 Selecado da ponta 106
9.2 Manutencdo e limpeza das pontas de metal
PRINCIPAIS AREAS DE APLICACAO 80 duro sem ar 106
Aplicacéo 80 9.3 Tabela de pontas 2Speed 107
Materiais de revestimento 80 9.4 Tabela de pontas sem ar 108/109
DESCRICAO DA UNIDADE 81 ACESSORIOS E PECAS SOBRESSALENTES 110
Processo sem ar 81 Lista de pecas sobressalentes para o conjunto
Funcionamento da unidade 81 principal | 110/111
Diagrama do sistema - unidades a gasolinaHC_____ 82 Lista de pecas sobressalentes para o conjunto
Diagrama do sistema - unidades elétricas HC 83 principal |l 112/113
Dados técnicos 84 Lista de pecas sobressalentes para o conjunto
Transporte 85 do carrinho 114/115
Transporte em guindaste 85 Lista de pecas sobressalentes para o sistema
hidraulico 116/117
OPERACAO 85 Lista de pecas sobressalentes para a secao do fluido «
Configuracao 85 HeavyCoat 730 118/119
Partida no motor (modelos a gasolina) 87 Lista de pecas sobressalentes para a secao do fluido «
Preparacao de um novo pulverizador 87 HeavyCoat 750/770 120/121
Preparacao para pintar 88 Lista de pecas sobressalentes para valvula de
Pintar 89 pa HC 750 SSP 122/123
Procedimento de descarga de pressao 89 Lista de pecas sobressalentes para o conjunto
; do motor hidraulico 124/125
PULVERIZACAO 20 Lista de pegas sobressalentes para o filtro
Limpeza de uma ponta obstruida 920 de alta presséo 126/127
Interrupg¢ao do trabalho 91 Lista de pegas sobressalentes para o conjunto
Manuseio da mangueira de alta pressao 91 de valvulas de sangria 128
Lista de pecas sobressalentes para o conjunto
LIMPEZA 92 do solenoide 130/131
Instrucdes especiais de limpeza para uso com .
solventes inflamaveis 92 DIAGRAMA DECONEXOES(230V)_ 136
Limpeza do pulverizador 92 DIAGRAMA DE CONEXOES
Limpeza da parte externa do pulverizador 92 (MOTOR A GASOLINA) 137
Filtro de succao 93
Limpeza da pistola de pulverizagao sem ar 93 DIAGRAMA HIDRAULICO 138
MANUTENCAO 94 ACESSORIOS PARAUNIDADESHCI___ 132/133
Manutencao didria %4 ACESSORIOS PARA UNIDADES HC I 134/135
Lubrificacdo das gaxetas superiores 94
Manutencao do conjunto do filtro 94 OBSERVACOES IMPORTANTES SOBRE
Manutencao do sistema hidraulico 95 RESPONSABILIDADE PELO PRODUTO 139
Manutencao da sec¢ao do fluido 96
Mangueira de alta pressao 97 GARANTIA DE 3+2 ANOS PARA ACABAMENTO
Manutencéao bésica do motor 97 PROFISSIONAL 139
Manutencao do motor hidraulico 98
Manutencao da secao do fluido 100 EMPRESAS DE VENDAS E SERVICOS 147/148
7.10 Substituicdo da correia 102

-RFB - 75



PRECAUCOES DE SEGURANCA

1

REGULAMENTACOES DE SEGURANCA

PARA A PULVERIZACAO SEM AR

HeavyCoat

1.1

Este manual contém informacdes que devem ser lidas e
compreendidas antes do uso do equipamento. Ao chegar
a uma area que apresente um dos simbolos a seguir, preste

EXPLICACAO DOS SIMBOLOS USADOS

atencao especial e ndo deixe de observar a protecao.

Ae
@e
A >
[\ >
AN >
VN
VANE
1)

76

Este simbolo indica um risco em potencial
que pode causar ferimentos graves ou
morte. Serdo apresentadas importantes
informagbes de seguranca.

Este simbolo indica um risco em potencial
para vocé ou o equipamento. Serao
apresentadas importantes informacoes
para evitar danos ao equipamento e causas
de pequenos ferimentos.

Perigo de injecao na pele

Perigo de incéndio causado por vapores de
solventes e tintas

Perigo de explosao causada por vapores de
solventes, tintas e materiais incompativeis

Perigo de ferimentos causados por inalacao
de vapores perigosos

Perigo de lesdao causada por choque elétrico

Observacdes fornecem informacoes
importantes que devem receber atencao
especial.

1.2

RISCOS A SEGURANCA

A

RISCO: FERIMENTO CAUSADO POR
INJECAO

O fluxo de alta pressdo produzido por este
equipamento pode perfurar a pele e os tecidos
subjacentes, levando a graves ferimentos e
possivel amputacao.

Nao considere um ferimento causado por
pulverizacdo como um corte inofensivo. Caso sua
pele sofra ferimentos causados por materiais de
revestimento ou solventes, consulte um médico
imediatamente para obter tratamento rapido e
especializado. Informe ao médico o material de
revestimento ou solvente utilizado.

PREVENCAO:

-RFB-

NUNCA aponte a pistola para qualquer parte do corpo.

NUNCA permita que qualquer parte do corpo toque o fluxo
de fluido. NAO permita que seu corpo entre em contato
com vazamentos na mangueira de fluido.

NUNCA ponha a médo na frente da pistola. Luvas nédo

protegem contra ferimentos por injecao.

SEMPRE trave o gatilho da pistola, desligue a bomba de
fluido e libere toda a pressdo antes de realizar manutencéo,
limpar a protecdo da ponta, trocar pontas ou deixar o
equipamento sem supervisao. O desligamento do motor
nao libera a pressdo. Para liberar a pressao do sistema, é
necessario girar a valvula de ESCORVA/PULVERIZACAO ou
a valvula de sangria de pressao até as posicdes corretas.

SEMPRE mantenha a protecado da ponta no lugar durante
a pulverizacdo. A protecdo da ponta oferece alguma
protecdo, mas é principalmente um dispositivo de aviso.

SEMPRE remova a ponta de pulverizacdo antes de enxaguar
ou limpar o sistema.

NUNCA use uma pistola de pulverizacdo sem que o
bloqueio do gatilho e a protecdo do gatilho estejam nos
devidos lugares.

Todos os acessérios devem ser classificados dentro
(ou acima) da faixa de pressao operacional maxima do
pulverizador. Isso inclui pontas de pulverizacdo, pistolas,
extensdes e mangueira.
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A

RISCO: MANGUEIRA DE ALTA PRESSAO

A mangueira de tinta pode apresentar
vazamentos por conta de desgaste, tor¢ao e uso
indevido. Um vazamento pode injetar material
na pele. Inspecione a mangueira antes de cada
utilizacao.

PREVENGCAO:

Evite realizar dobras ou tor¢des acentuadas na mangueira
de alta pressdo. O menor raio de dobra equivale a cerca de
20 cm.

Nao dirija sobre a mangueira de alta pressao. Proteja contra
pontas e objetos afiados.

Substitua imediatamente uma mangueira de alta pressao
danificada.

Nunca repare por conta propria mangueiras de alta pressao
defeituosas!

A carga eletrostatica das pistolas de pulverizacao e da
mangueira de alta pressao é descarregada através da
mangueira de alta pressao. Por esse motivo, a resisténcia
elétrica entre as conexdes da mangueira de alta pressao
deve ser igual ou inferior a 1 MQ.

Por motivos de funcionalidade, seguranca e durabilidade,
use somente mangueiras de alta pressao originais Wagner.

Antes de cada utilizacdo, verifique se alguma mangueira
apresenta cortes, vazamentos, abrasdo ou protuberancias
na cobertura. Verifique se ha danos ou movimentacdo
dos acoplamentos. Caso observe qualquer uma dessas
condigbes, substitua imediatamente a mangueira. Nunca
repare uma mangueira de tinta. Substitua-a por outra
mangueira de alta pressao aterrada.

Certifique-se de que o cabo de alimentacdo, a mangueira
de ar e as mangueiras de pulverizacao sejam instalados
de maneira a minimizar o risco de escorregdes, tropecos
e quedas.

7N

RISCO: EXPLOSAO OU INCENDIO

Vapores inflamdveis na area de trabalho, como
vapores de solventes ou tintas, podem causar
ignicao ou explodir.

PREVENCAO:

-RFB-

Use o equipamento somente em d&reas bem ventiladas.
Mantenha um bom fluxo de ar fresco na area, a fim de evitar
0 acumulo de vapores inflamaveis na area de pulverizacao.
Mantenha o conjunto da bomba em dreas bem ventiladas.
Nao pulverize o conjunto da bomba.

Apenas modelos elétricos — Néao utilize materiais com
um ponto de inflamacao inferior a 38 °C (100 °F). Ponto
de inflamacao é a temperatura na qual um fluido pode
produzir vapores suficientes para entrar em ignicao.

Apenas modelos a gasolina - N&o abasteca o tanque
de combustivel enquanto o motor estiver ligado ou
quente; desligue o motor e aguarde até que ele esfrie. O
combustivel é inflamavel e pode causar ignicao ou explodir
caso seja derramado em uma superficie quente.

Elimine quaisquer fontes de ignicdo, como chamas piloto,
cigarros, lanternas elétricas portateis e lonas protetoras
plasticas (risco de arco estatico).

Mantenha a area livre de detritos, incluindo solventes,
trapos e gasolina.

Nao conecte nem desconecte cabos de alimentagao, nem
ligue ou desligue interruptores de energia ou iluminacao
na presenca de vapores inflamaveis.

Conjunto de equipamentos e objetos condutores na area
de trabalho. Certifique-se de que o cabo de aterramento
(ndo equipado) esteja conectado entre o borne de
aterramento a um aterramento verdadeiro.

Use somente mangueiras aterradas.

Ao disparar para dentro de um recipiente, segure a pistola
de pulverizacdao firmemente na lateral do recipiente
aterrado.

Se houver faiscas estaticas ou se vocé sentir um choque,
interrompa imediatamente a operagao.

Conheca a composicao da tinta e dos solventes que estdo
sendo pulverizados. Leia todas as Folhas de seguranca
de materiais (SDS) e as etiquetas do recipiente fornecidas
junto com as tintas e os solventes. Siga as instrucdes de
seguranca do fabricante da tinta ou do solvente.

Nao use tintas ou solventes que contenham
hidrocarbonetos halogenados. Por exemplo, cloro,
alvejante, fungicidas, cloreto de metileno e tricloroetano.
Eles sdo incompativeis com o aluminio. Entre em contato
com o fornecedor do revestimento para obter informacoes
sobre a compatibilidade do material com o aluminio.

Mantenha um extintor de incéndio na area de trabalho.
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RISCO: VAPORES PERIGOSOS

Tintas, solventes e outros materiais podem ser
perigosos se inalados ou se entrarem em contato
com o corpo. Os vapores podem causar grave
nausea, desmaio ou envenenamento.

PREVENCAO:

e Durante a pulverizacdo, use protecao respiratéria. Leia
todas as instrucdes que acompanham a mascara para se
certificar de que ela fornecera a protecao necessaria.

e Todas as regulamentacdes locais relativas a protecao
contra vapores perigosos devem ser observadas.

e Use 6culos de protecao.

e Enecessario utilizar roupas, luvas e, possivelmente, cremes
para a protecdo da pele. Observe as regulamentagdes
do fabricante com relacdo a materiais de revestimento,
solventes e agentes de limpeza na preparacdo,
processamento e limpeza de unidades.

A

PREVENCAO:

e Siga todas as normas locais, estaduais e nacionais
apropriadas com relagdo a ventilagdo, prevencado de
incéndios e operacao.

RISCO: GERAL

Este produto pode causar graves ferimentos ou
danos a propriedade.

e O ato de puxar o gatilho causa uma forca de recuo na mao
que esta segurando a pistola de pulverizacdo. A forca
de recuo da pistola de pulverizacdo é particularmente
poderosa quando a ponta é removida e uma alta pressao
é ajustada na bomba sem ar. Ao realizar a limpeza sem
uma ponta de pulverizacdo, ajuste o botdo de controle de
pressao para a menor pressao.

e Use somente pecas autorizadas pelo fabricante. Ao utilizar
pecas que ndo atendem as especificagdes minimas e aos
dispositivos de seguranca do fabricante da bomba, o
usuario assume todos os riscos e responsabilidades.

e SEMPRE siga as instru¢oes do fabricante do material quanto
ao manuseio seguro de tintas e solventes.

e Limpe imediatamente qualquer derramamento de
materiais e solventes para evitar o risco de escorregao.

e Use protetores auriculares. Esta unidade pode produzir
niveis de ruido acima de 85 dB(A).

¢ Nunca deixe o equipamento sem supervisdo. Mantenha
distante de criancas ou de qualquer pessoa nao
familiarizada com a operacdo do equipamento sem ar.

¢ Nao pulverize em dias de muito vento.

e O dispositivo e todos os liquidos relacionados (isto
é, Oleo hidraulico) devem ser descartados de modo
ambientalmente correto.

1.3 CONFIGURAGCAO EM UMA SUPERFICIE
DESIGUAL

A extremidade da frente deve sempre estar apontada para
baixo para evitar que a peca escorregue.

Se possivel, ndo use a unidade em uma superficie inclinada,
pois a unidade tende a se mover devido as vibragdes.

1.4 SEGURANCA ELETRICA

Os modelos elétricos devem ser aterrados/ligados a terra. No
caso de um curto-circuito elétrico, o aterramento/ligacao a
terra reduz o risco de choque elétrico proporcionando um fio
de escape para a corrente elétrica. Este produto é equipado
com um cabo que tem um fio de aterramento/ligacédo a terra
com um conector apropriado para aterramento/ligagao a terra.
Conexao com o cabo de alimentacdo apenas através de um
ponto de alimentacao especial, por exemplo, através de uma
instalacdo de protecdo contra erros com INF <30 mA.

A

PERIGO — Trabalhos ou reparos no equipamento
elétrico s6 podem serrealizados por um eletricista
qualificado. Nenhuma responsabilidade ¢é
assumida por instalacao incorreta. Desligar a
unidade. Antes de todos os reparos, desconecte
o conector de alimentacao da tomada.

Perigo de curtos-circuitos causados pela
entrada de 4gua no equipamento elétrico.
Nunca pulverize a unidade com alta pressao ou
dispositivos de limpeza a vapor de alta pressao.

A

1.5 SEGURANCA DO MOTOR A GASOLINA

1. Os motores a gasolina sdo projetados para oferecer
seguranca e um servico confidvel, desde que sejam
operados de acordo com as instrugcdes. Antes de operar
o motor, leia e compreenda o Manual do proprietario
do fabricante. A ndo observancia dessa instrucdo pode
resultar em ferimentos ou em danos ao equipamento.

2. Para evitar o risco de incéndio e proporcionar a ventilagao

adequada, mantenha o motor a uma distancia minima
de ao menos 1 metro (3 pés) de construgdes e outros
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equipamentos durante a operacdo. Néao coloque objetos
inflamaveis perto do motor.

3. Pessoas que ndo estejam operando o dispositivo
devem manter distancia da area de operacédo, devido a
possibilidade de queimaduras causadas por componentes
do motor quente ou de ferimentos causados por qualquer
equipamento no qual o motor é usado.

4, Saiba como interromper rapidamente o motor e
compreenda o funcionamento de todos os controles.
Nunca permita que alguém opere o motor sem as
instrucdes apropriadas.

5. Agasolina é extremamente inflamavel e, em determinadas
condicodes, é explosiva.

6. Ao reabastecer, procure uma area bem ventilada, com o
motor parado. Nao fume nem permita o surgimento de
chamas ou faiscas na area de reabastecimento ou onde a
gasolina é armazenada.

7. Nao encha o tanque de combustivel em excesso. Apds
reabastecer, certifique-se de que a tampa do tanque esteja
correta e firmemente fechada.

8. Ao reabastecer, tenha cuidado para ndo derramar
combustivel. Vapores de combustivel ou combustivel
derramado podem causar ignicdo. Se houver
derramamento de combustivel, verifique se a area esta
seca antes de dar a partida no motor.

9. Nunca opere o motor em uma area fechada ou confinada.
O escape contém gas mondxido de carbono, que é
Venenoso; a exposicao a esse gas pode causar perda de
consciéncia e morte.

10. O silencioso fica muito quente durante a operacdo, e
continua aquecido por um tempo apés a parada do motor.
Tenha cuidado para nao tocar o silencioso enquanto ele
estiver quente. Para evitar queimaduras severas ou risco
de incéndio, deixe o motor esfriar antes de transporta-lo
ou armazena-lo em locais internos.

11. Nunca transporte o pulverizador com gasolina no tanque.

NAO use este equipamento para pulverizar dgua
ou acido.

1.6 ABASTECIMENTO (MOTOR A GASOLINA)

A gasolina é extremamente inflamavel e, em
determinadas condigdes, é explosiva.

ESPECIFICAGOES DO COMBUSTIVEL

Use gasolina automotiva que tenha uma octanagem de bomba
igual ou superior a 86, ou uma octanagem de pesquisa igual ou
superior a 91. O uso de uma gasolina com octanagem menor
pode causar uma persistente “batida de motor” ou uma forte
“batida de pino” (um ruido de batida metalica) que, se severos,
podem danificar o motor.

Se houver “batida de pino” ou “batida de motor”
com o motor em rotacdo estavel sob carga
normal, troque a marca da gasolina. Caso a batida
de pino ou batida de motor persistam, consulte
um revendedor autorizado do fabricante do
motor. A ndo observancia dessa orientacdo é
considerada uso indevido, e os danos causados
por esse mau uso nao sdo cobertos pela garantia
limitada do fabricante do motor.

Ocasionalmente, pode haver leve batida de pino
durante a operacdo sob cargas pesadas. Isso ndo
indica qualquer problema e significa apenas que
seu motor esta operando com eficiéncia.

e Um combustivel sem chumbo produz menos depdsitos
no motor e na vela de ignicao e amplia a vida util dos
componentes do sistema de escape.

e Nunca use gasolina estragada ou contaminada, nem
mistura de 6leo/gasolina. Evite a entrada de sujeira, poeira
ou agua no tanque de combustivel.

GASOLINAS CONTENDO ALCOOL

Se vocé decidir usar uma gasolina contendo alcool (gasodlcool),
verifique se a octanagem é pelo menos tdo alta quanto a
recomendada pelo fabricante do motor. Ha dois tipos de
“gasodlcool”: um contendo etanol e outro contendo metanol.
Nao use gasodlcool que contenha mais de 10% de etanol.
Nao use gasolina que contenha metanol (metil ou alcool da
madeira) sem que também contenha cossolventes e inibidores
de corrosdo para o metanol. Nunca use gasolina que contenha
mais de 5% de metanol, mesmo que haja cossolventes e
inibidores de corrosao.

Danos no sistema de combustivel ou problemas
de desempenho do motor resultantes do uso
de combustiveis que contenham alcool ndo sao
cobertos pela garantia. O fabricante do motor
nao pode recomendar o uso de combustiveis
que contenham metanol, pois, atualmente, ndo
ha evidéncias suficientes de que sao adequados.

Antes de comprar gasolina de um posto de
combustivel desconhecido, tente descobrir se
a gasolina contém alcool. Se tiver, verifique o
tipo e o percentual utilizado de alcool. Se vocé
observar sinais de funcionamento indesejado
ao usar uma gasolina que contém alcool, ou que
vocé acredita que contém alcool, mude para
uma gasolina que vocé tenha certeza de que ndo
contém alcool.
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2 PRINCIPAIS AREAS DE APLICACAO
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2.1 APLICAGAO

A drea principal de aplicacdo sdo camadas espessas compostas
por um material de revestimento altamente viscoso para
grandes areas e alto consumo de material.

O revestimento principal e final das grandes éreas, vedacao,
impregnacao, saneamento de construcao, renovacao e protecao
de fachadas, protecdo contra oxidacdo e protecdo contra
acumulos, revestimento do teto, vedacédo do teto, saneamento
de concreto, bem como protecdo contra corrosoes.

EXEMPLOS DE OBJETOS A SEREM PULVERIZADOS

Canteiros de obra de larga escala, constru¢cdes em subsolo,
torres de resfriamento, pontes, plantas de tratamento de
esgoto e terragos.

TEMPERATURA OPERACIONAL

Este equipamento opera corretamente no ambiente para o
qual é destinado, no minimo entre +10 °C e +40 °C.

UMIDADE RELATIVA

O equipamento opera corretamente em ambientes com
umidade relativa de 50%, a +40 °C. Em temperaturas mais
baixas, a umidade relativa pode ser superior.

O Comprador deve tomar medidas para evitar os efeitos
prejudiciais da condensacao ocasional.

ALTITUDE

Este equipamento opera corretamente até 2.100 m acima do
nivel médio do mar.

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

Este equipamento suporta e tem protecao para temperaturas
de transporte e armazenamento de -25°Ca +55 °Ce,

em curtos periodos, de até +70 °C.

O equipamento foi embalado para evitar danos causados pelos
efeitos de umidade, vibracdo e impacto normais.

CONFIGURAGAO DA MANGUEIRA RECOMENDADA

A Wagner recomenda usar os seguintes diametros e
comprimentos de mangueira:

DN 12 mm, 15 m, rosca de conexao de 1/2
DN 6 mm, 60 m, rosca de conexdo de 1/4

Se estiver usando outra configuracdo de mangueira, certifique-
se de que a pressao de operagao indicada no manémetro nao
esteja acima de 250 bar. Reduza a pressao se necessario.

2.2 MATERIAIS DE REVESTIMENTO

MATERIAIS DE REVESTIMENTO PROCESSAVEIS

Vernizes e tintas com diluentes ou produtos que contém
solventes, materiais de revestimento de dois componentes,
tintas de latex e dispersao.

Nenhum outro material deve ser usado para pulverizacdo sem
a aprovacao da Wagner.

(4]

VISCOSIDADE

A unidade é capaz de processar materiais de revestimento de
até 50.000 / 65.000 mPa-s. Caso ndo seja possivel usar materiais
de revestimento altamente viscosos ou caso o desempenho
da unidade seja baixo demais, o material deve ser diluido de
acordo com as instrugdes do fabricante.

(4]

Preste atencdo as caracteristicas sem ar dos
materiais de revestimento a serem processados.

Atencdo: Ao revolver usando agitadores
movidos a motor, certifique-se de que néo se
formem bolhas de ar. Bolhas de ar atrapalham a
pulverizacao e podem, defato, levarainterrupcao
do funcionamento.

MATERIAIS DE REVESTIMENTO COM MATERIAIS
ABRASIVOS

Esses materiais tém um forte efeito de desgaste natural
nas valvulas, na mangueira de alta pressdo, na pistola de
pulverizacdo e na ponta. Por esse motivo, a durabilidade dessas
pecas pode ser significativamente reduzida.

MATERIAL DE REVESTIMENTO COM DOIS COMPONENTES

O tempo de processamento apropriado deve ser estritamente
respeitado. Dentro deste tempo enxague por completo e
limpe meticulosamente a unidade com os agentes de limpeza
apropriados.

FILTRAGEM

E necessaria suficiente filtragem para uma operacdo sem
defeitos. A unidade estd equipada com um filtro de succao, um
filtro de insercdo na pistola de pulverizagdo e um filtro de alta
pressdo na unidade. Recomendamos verificar periodicamente
se esses filtros estdao danificados ou bloqueados.

Se utilizar este pulverizador com materiais com textura, é
importante que o filtro no interior da pistola de pulverizacdo
seja removido. Consulte a sec¢do 6.5.
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HeavyCoat

3  DESCRICAO DA UNIDADE

3.1 PROCESSO SEM AR

Uma bomba de pistdo suga o material de revestimento e o
transporta até a ponta. Pressionado na ponta a uma pressiao
de até 3.600 psi (250 bar, 25 MPa) no maximo, o material de
revestimento é atomizado. Essa alta pressao tem como efeito a
atomizacdo microfina do material de revestimento.

Como nenhum ar é usado no processo, ele é descrito como um
processo SEM AR.

Este método de pulverizacdo tem como vantagem a mais fina
atomizacdo, uma operacao limpa e uma superficie lisa e sem
bolhas. Além de todas essas vantagens, também devemos
mencionar a rapidez em que o trabalho é executado e a
conveniéncia.

3.2 FUNCIONAMENTO DA UNIDADE

A secdo a seguir contém uma breve descricdo das construcdes
técnicas para compreender melhor a funcao da unidade:

(4]

HeavyCoat da Wagner sao unidades de pulverizacdo de alta
pressao movidas por um motor a gasolina ou motor elétrico.

Este manual fornece informacdes tanto para o
motor elétrico como para os modelos de motor
a gasolina HeavyCoat.

O motor a gasolina ou motor elétrico (Fig. 1, item 1) aciona a
bomba hidraulica (3) por meio de uma correia V que esta sob
a cobertura da correia (2). O 6leo hidraulico flui para o motor
hidraulico (4) e entdo move o pistdo para cima e para baixo na
bomba de alimentacdo do material (5).

Com o dispositivo HC 750 SSP, o pistdo na bomba de
alimentacao do material move uma valvula de pa (6). A vélvula
de pa alimenta materiais de revestimento de alta viscosidade.

A valvula de entrada é aberta automaticamente pelo
movimento para cima do pistdao. A valvula de saida é aberta
quando o pistao se move para baixo.

O material de revestimento flui sob alta pressao através da
mangueira de alta pressdao para a pistola de pulverizacdo.
Quando o material de revestimento sai da ponta ele é
atomizado.

A vélvula de controle da pressao (7) controla o volume e a
pressao operacional do material de revestimento.
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33 DIAGRAMA DO SISTEMA - UNIDADES A GASOLINA HC
1. Alca extraivel 5. Motor hidraulico 11. Motor a gasolina
2. Copo de déleo para separar o 6leo 6. Alcadavélvula de descarga: 12. Vareta de medicao de 6leo
(separar o dleo previne um maior Gire a esquerda para a circulacao O 13. Botao de controle de pressao
desgaste das gaxetas) o s
' ) Gire a direita para pulverizacao N\ 14. Protecgao da ponta com ponta sem ar
3. Filtro de alta pressao )
B i 7. Mandémetro 15. Pistola de pulverizacao
4. Conexao da mangueira de alta ) .
pressao 8. Mangueira de sangria 16. Mangueira de alta pressao
9. Tubo de succao 17. Terminal de ligacdo a terra
10. Correia V sob a cobertura da correia
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DESCRICAO DA UNIDADE

3.4 DIAGRAMA DO SISTEMA - UNIDADES ELETRICAS HC

1. Alca extraivel

2. Copo de o6leo para separar o 6leo
(separar o Oleo previne um maior

desgaste das gaxetas)

3. Filtro de alta pressao

4. Conexao da mangueira de alta

pressao

5. Motor hidraulico

6

750 SSP

Alca da valvula de descarga:

Gire a esquerda para a circulacao O
Gire a direita para pulverizacio T\
Manoémetro

Mangueira de sangria

Tubo de succdo

. Correia V sob a cobertura da correia
. Motor elétrico
. Chave de posicao ON/OFF

13.

14.
15.
16.
17.
18.
19.

s\
|
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Lampada de controle que mostra a
unidade operacional

Vareta de medicao de dleo

Botdo de controle de pressao
Protecdo da ponta com ponta sem ar
Pistola de pulverizacao

Mangueira de alta pressao

Terminal de ligagao a terra
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3.5 DADOS TECNICOS

HeavyCoat

HeavyCoat 730 (gas)

Motor a gasolina, poténcia

HeavyCoat 750
(230V)

HeavyCoat 750 SSP

(230V)

HeavyCoat 750 (gas)

HeavyCoat 770 (gas)

Honda

| 163cc,49Hp, 36 kW |

| 196cc, 5.6 Hp, 4.1 kw | 270cc, 8.4 Hp, 6.2 kw

Capacidade de combustivel

| 311 I 311 311
Tenséao

— | ~230v,50/60 Hz ~230V,50/60Hz | @ | e
Capacidade

3,1 kW

3,1 kW

Cabo de alimentacao

3x25mm2-6m

3x2,5mm2-6m

Protecédo de corrente

15A

15A

Pressao operacional max.

25 MPa (250 bar)

25 MPa (250 bar)

25 MPa (250 bar)

25 MPa (250 bar)

25 MPa (250 bar)

Nivel max. de press

ao sonora
92 dB (A)*

80 dB (A)*

80 dB (A)*

92 dB (A)*

98 dB (A)*

Tamanho max. da ponta com uma pistola de pulverizacao

1-pistola 0,041" - 1,04 mm 0,043" - 1,09 mm 0,043"-1,09 mm 0,047" - 1,19 mm 0,055" - 1,40 mm
2-pistola 0,029" - 0,73 mm 0,031"-0,79 mm 0,031"-0,79 mm 0,033"-0,84 mm 0,039" - 0,99 mm
3-pistola 0,021"-0,53 mm 0,023” - 0,58 mm 0,023”-0,58 mm 0,027" - 0,68 mm 0,031"-0,79 mm
4-pistola 0,019"-0,48 mm 0,021"-0,53 mm 0,021"-0,53 mm 0,023"-0,58 mm 0,027" - 0,68 mm
Fluxo max. de volume

| 6,00 I/min | 6,00 /min 6,00 I/min 7,60 /min 11,4 I/min
Peso

| 78 kg | 85 kg 87 kg 81kg 90 kg
Sistema de succao

| Padrao | Submersivel valvula de pa Submersivel Submersivel
Viscosidade max.

| 50.000 mPa-s 65.000 mPa-s
Dimensdes CxLx A

| 1090 x 660 x 866 mm
Temperatura max. do material de revestimento

| 43°C

Elemento de filtragem (equipamento padrao)

malha 50, 18 pol.2

malha 0, 18 pol.2

malha 0, 18 pol.2

malha 50, 18 pol.2

malha 5, 18 pol.2

Quantidade de abastecimento de 6leo hidraulico

591

Pressao maxima do

pneu

0.2 MPa (2 bar, 30 PSI)

Configuracao mangueira recomendada

DN 12 mm, 15 m, rosca de conexao NPSM 1/2,

DN 6 mm, 60 m, rosca de conexao NPSM 1/4

* Local de medicdo: 1 m de distancia da unidade e 1,60 m acima do piso reverberante, pressdo operacional de 120 bar (12 MPa).
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DESCRICAO DA UNIDADE / OPERAGAOQ

3.6 TRANSPORTE

4  OPERACAO

A

Atencao

Durante o carregamento ou descarregamento,
nao eleve o equipamento pelo guidao do carrinho.
O dispositivo é muito pesado. Para levanta-lo,
sdo necessdrias trés pessoas.

Este equipamento produz um fluxo de fluido
com uma pressao extremamente alta.
Antes de operar este equipamento, leia e

compreenda 0s avisos na secao Precaucdes de
seguranca, no inicio deste manual.

TRANSPORTE NO VEiCULO

Prenda a unidade com um fixador adequado.

EMPURRANDO OU PUXANDO A UNIDADE

Solte a al¢a (Fig. 4, Item 1) o maximo possivel. Insira a alca -
aperte os botdes (2) no carrinho e, em seguida, insira a alca.

3.7 TRANSPORTE POR GUINDASTE

4.1 CONFIGURACAO

Pontos de suspensdo para cintas ou cabos de guindaste; ver a

figura 5.

®

1. Certifique-se de que a mangueira de sangria (Fig. 6, item 1)
esteja rosqueada na valvula de sangria (2). Ela tem fita de
PTFE instalada de fabrica no encaixe e deve ser apertada
por chave.

2. Conecte um minimo de 50'(15 m) de mangueira de
pulverizacdo de nylon sem ar (3) ao pulverizador. Nao
utilize fita de PTFE ou vedante de rosca na conexao da
mangueira de pulverizacdo.

3. Conecte uma pistola de pulverizagao sem ar a mangueira
de pulverizacdo. Nao conecte ainda a ponta a pistola de
pulverizacdo. Remova a ponta se ela ja estiver conectada.

distribuidor de vdrias pistolas a saida de uma
Unica pistola. Conecte uma mangueira e pistola
a cada saida. Certifique-se de que a segunda
saida da pistola permaneca conectada. Consulte
“Dados técnicos”, Secao 3.5 para determinar o
numero de pistolas e os tamanhos méaximos de
ponta de pulverizacgéo.

Para a operacao de varias pistolas, conecte um

-RFB-
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OPERACAO
4. Encha 1/2 do copo de 6leo com EasyGlide (P/N 0508619).
Isto prolonga a vida util da gaxeta. E importante realizar o

& corretamente. A passagem de alguns materiais
O EasyGlide previne um maior desgaste das através da mangueira d,e flu|d0 de nailon ira
gaxetas acumular uma carga elétrica estdtica que, se
descarregada, pode causar ignicdo em vapores

Atencao de solventes presentes e gerar uma explosao.

Verifique o nivel do fluido hidraulico diariamente antes
de iniciar o pulverizador. O nivel do fluido hidraulico
deve estar tocando a parte inferior da vareta. Consulte a
secao Manutencdo deste manual para obter instrugdes de
manutencao do sistema hidraulico.

A

E obrigatéria a utilizacdo do Fluido Hidraulico
da Wagner (P/N 0555425) no sistema hidraulico.
Nao utilize nenhum outro fluido hidraulico. A

Atenca . . P
angao utilizacdo de qualquer outro fluido hidraulico
poderadanificargravemente o sistema hidraulico
e anulard a garantia.
6. Apenas modelos a gasolina - Verifique o nivel do dleo do

86

motor diariamente antes de dar a partida no pulverizador.
O nivel de 6leo do motor a gasolina é determinado pelo
fabricante do motor. Consulte o manual de manutencéao
do fabricante do motor fornecido com este pulverizador.

Para os modelos elétricos, use uma tomada de servico de
15 A. Sempre coloque o modelo elétrico dentro de 10
a 15 pés da tomada de servico. Utilize um cabo elétrico
curto e uma mangueira longa de tinta. Qualquer cabo de
extensdo criard alguma queda de tensao. Se for necessario
um cabo de extensao, utilize apenas um cabo de extensao
aterrado com calibre 12 de 3 fios.

Opulverizadordeveestaraterrado.Todos os pulverizadores
sdo equipados com um borne de aterramento. Um cabo de
aterramento deve ser usado para conectar o pulverizador a
um aterramento verdadeiro. Confira as leis elétricas locais
para obter instrucdes detalhadas sobre aterramento.

-RFB-

aterramento

9.

10.

Filtre todas as tintas com um coador de nylon para garantir
que a operagao ocorra sem problemas e que néo seja
necessario fazer a limpeza frequente do filtro de succao e
do filtro da pistola.

Certifique-se de que a area de pulverizacdo seja bem
ventilada para evitar perigo ao usar solventes volateis ou
gases de escape.

TN

Se laca ou outros materiais inflamaveis forem
pulverizados, coloque SEMPRE o pulverizador
fora da zona imediata de pulverizacdo. Caso
contrario, pode provocar uma explosao.

11.

Posicione o pulverizador fora da area de pulverizagao para
evitar que a entrada de ar do motor seja obstruida devido
ao excesso de tinta.



HeavyCoat

4.2

OPERACAO

DAR A PARTIDA NO MOTOR (MODELOS A
GASOLINA)

Siga estas instrucbes sempre que este manual
solicitar que vocé dé a partida no motor.

Mova a alavanca da vélvula de combustivel (Fig. 9, item 2)
até a posicdo aberta.

Mova a alavanca do regulador (3) para o meio.

Mova a alavanca do afogador (4) para a posicdo fechada
no caso de motor frio ou para a posicao aberta no caso de
motor quente.

Coloque a chave do motor (1) na posicdo ON e

Puxe o cabo de arranque (5) com forca até dar a partida
no motor.

Se a alavanca do afogador (4) foi movida para a
posicao fechada para dar a partida no motor, ela
devera ser reaberta quando o motor estiver em

operacao.

4.3

PREPARACAO DE UM NOVO PULVERIZADOR

Unidades novas sao enviadas com um fluido
de teste na secdo de fluido, para evitar corrosao
durante o transporte e o armazenamento. Antes
do inicio da pulverizacao, esse fluido deve ser
totalmente limpo do sistema com agente de
limpeza adequado.

A

Atencao

Durante a preparacdo do sistema, sempre
mantenha o bloqueio do gatilho da pistola de
pulverizacdo na posicao travada.

Consulte o manual de instru¢des da pistola
de pulverizacdo para obter instrucdes sobre
bloqueio do gatilho.

-RFB-

Coloque o tubo de sifdio em um recipiente de agente de
limpeza adequado.

Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

Gire totalmente o botao de controle de pressdo no sentido
anti-hordrio para sua configuracao de pressdo mais baixa
(Fig. 10, item 1).

Abra a vélvula de sangria (2) girando-a totalmente no
sentido anti-horario.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico:

a. Parainiciar o motor a gasolina, siga as etapas na secdo
4.2

b. Parainiciar o motor elétrico, pressione e segure o
interruptor de ligar/desligar (3) na posicdo ON até que
0 motor elétrico esteja na velocidade total, em seguida,
solte o interruptor.

Gire o botdo de controle de pressao (Fig. 10, item 1)

aproximadamente 1/3 no sentido horario para aumentar a

pressdo até que o pulverizador circule uniformemente e o

solvente flua liviemente da mangueira de sangria.

Deixe o pulverizador funcionar por 15-30 segundos para
expulsar o fluido de teste através da mangueira de sangria
e para dentro do recipiente de residuos.

Desligue o pulverizador.

a. Paradesligar o motor a gasolina,
ajuste a pressdo para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-horario,
mova a alavanca do regulador para a posicao “lento”, e
+ coloque a chave do motor na posicao OFF.
b. Para desligar o motor elétrico,

ajuste a pressao para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-hordrio,

« mova o interruptor de ligar/desligar para a posicao OFF.
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4.4 PREPARAGCAO PARA PINTAR

o fluido no sistema seja compativel com a tinta

Antes de pintar, é importante ter certeza de que
que vai ser utilizada.

Fluidos e tintas incompativeis podem fazer com

b. Para desligar o motor elétrico,

+ ajuste a pressdo para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-horario,

+ mova o interruptor de ligar/desligar para a posicao OFF.

que as valvulas fiquem presas, o que exigiria a
desmontagem e a limpeza da secao do fluido do
pulverizador.

@ Certifique-se de que a pistola de pulverizacdo

ndo tenha uma ponta ou protecdo instalada.

Durante a preparacdo do sistema, sempre
mantenha o bloqueio do gatilho da pistola de
pulverizacdo na posicao travada.

Atencao . . .
Consulte o manual de instrucdes da pistola

de pulverizacdo para obter instrucdes sobre
bloqueio do gatilho.

1. Coloque o tubo de sifao em um recipiente de alcool
mineral.

2. Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de

10.
11.

Feche a vélvula de sangria girando-a totalmente no
sentido horario.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

Gire para baixo o botdo de controle de pressdo
aproximadamente 1/3 no sentido horério para aumentar
a pressao.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
desbloqueio para desbloquea-la.

residuos de metal.

3. Gire totalmente o botdo de controle de pressdo no sentido
anti-hordrio para sua configuracao de pressao mais baixa
(Fig. 10, item 1).

4, Abra a vélvula de sangria (2) girando-a totalmente no

Faca o aterramento segurando a pistola contra
A a extremidade do recipiente de metal durante a
lavagem. Nao realizar essa acdo pode gerar uma

descarga elétrica estética, causando incéndio.

sentido anti-horario.

5. Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico:

a. Parainiciar o motor a gasolina, siga as etapas na secao 4.2
b. Parainiciar o motor elétrico, pressione e segure o
interruptor de ligar/desligar (3) na posicdo ON até que
o motor elétrico esteja na velocidade total, em seguida,
solte o interruptor.

6. Gire o botao de controle de pressao (Fig. 10, item 1)
aproximadamente 1/3 no sentido horario para aumentar a
pressado até que o pulverizador circule uniformemente e o
solvente flua liviemente da mangueira de sangria.

7. Deixe o pulverizador funcionar por 15-30 segundos para
expulsar o fluido de teste através da mangueira de sangria
e para dentro do recipiente de residuos.

13.

14.

15.

16.

17.

Acione a pistola dentro do recipiente de residuos de metal
até que o solvente velho acabe e o solvente fresco esteja
saindo da pistola.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para bloquea-la (consulte o manual da pistola de
pulverizacao).

Deposite a pistolaeaumente a pressao girando lentamente
o botao de controle de pressao no sentido horério até sua
configuracdo mais alta.

Verifique se ha vazamentos no sistema inteiro. Se
ocorrerem vazamentos, desligue o pulverizador e siga o
“Procedimento de descarga de pressao” neste manual
antes de apertar os encaixes ou mangueiras.

Siga o “Procedimento de descarga de pressao” (secao 4.6)
neste manual antes de mudar de solvente para tinta.

8. Desligue o pulverizador.

a. Paradesligar o motor a gasolina,

+ ajuste a pressao para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressdo no sentido
anti-horario,

+ mova a alavanca do regulador para a posicao “lento”, e

+ coloque a chave do motor na posicao OFF.

Siga o procedimento de descarga de pressao
sempre que desligar a unidade, incluindo para

manutencao ou ajuste de pecas do sistema de
pulverizacao, alteracdo ou limpeza dos bicos de
pulverizacao ou preparagao para limpeza.
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4.5

1.
2,

10.
1.

12.

OPERACAO

PINTAR

Coloque a mangueira do sifao em um recipiente de tinta.

Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

Gire totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-hordrio para sua configuracdo de pressdo mais baixa
(Fig. 10, item 1).

Abra a vélvula de sangria (2) girando-a totalmente no
sentido anti-horario.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico:
a. Parainiciar o motor a gasolina, siga as etapas na secdo 4.2
b. Parainiciar o motor elétrico, pressione e segure o
interruptor de ligar/desligar (3) na posicdo ON até que
o motor elétrico esteja na velocidade total, em seguida,
solte o interruptor.
Gire o botao de controle de pressao (Fig. 10, item 1)
aproximadamente 1/3 no sentido hordrio para aumentar a
pressao até que o pulverizador circule uniformemente e o
solvente flua livremente da mangueira de sangria.

Desligue o pulverizador.

a. Paradesligar o motor a gasolina,

+ ajuste a pressdo para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressdao no sentido
anti-horario,

- mova a alavanca do regulador para a posicao “lento”, e
« coloque a chave do motor na posicdo OFF.
b. Para desligar o motor elétrico,

+ ajuste a pressao para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressdo no sentido
anti-horario,

« mova o interruptor de ligar/desligar para a posicao OFF.
Retire a mangueira de sangria do recipiente de residuos e
coloque-a no recipiente de tinta.

Feche a vélvula de sangria girando-a totalmente no
sentido horario.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

Gire para baixo o botdo de controle de pressao
aproximadamente 1/3 no sentido horario para aumentar
a pressao.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicdo de
desbloqueio para desbloquea-la.

Faca o aterramento segurando a pistola contra
a extremidade do recipiente de metal durante a
lavagem. Nao realizar essa acdo pode gerar uma
descarga elétrica estética, causando incéndio.

13.

14.

15.
16.

Acione a pistola para dentro do recipiente de residuos de
metal até que todo o ar e solvente sejam eliminados da
mangueira de pulverizacado e a tinta flua livremente da pistola.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para bloqueé-la (consulte o manual da pistola de
pulverizacao).

Desligue o pulverizador.

Coloque a protecdo e a ponta na pistola conforme as
instrucdes dos manuais da protecdo ou da ponta.

A

POSSIVEL PERIGO DE INJECAO. Nio faca a
pulverizacdo sem a protecao da ponta estar afixada.
Apenas acione a pistola quando a ponta estiver
na posicao de pulverizacdo ou de desobstrucdo.
Sempre ative a trava do gatilho da pistola antes de
remover, substituir ou limpar a ponta.

17. Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

18. Aumente a pressao rodando lentamente o botao regulador

da pressao para a direita e teste o padrdo de pulverizacao
numa peca de cartdo. Regule o botao regulador da pressao
até que a pulverizacao da pistola fique totalmente atomizada.

(4]

Aumentar a pressdo mais do que o necessario
para atomizar a tinta causara desgaste prematuro
da ponta e pulverizacdo em excesso.

4.6

PROCEDIMENTO DE DESCARGA DE PRESSAO

A

Siga o procedimento de descarga de pressdo
sempre que desligar a unidade, incluindo para
manutenc¢ao ou ajuste de pecas do sistema de
pulverizacao, alteracdo ou limpeza dos bicos de
pulverizacdo ou preparacao para limpeza.

-
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Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para bloquea-la.

Desligue o pulverizador.

a. Paradesligar o motor a gasolina,

+ ajuste a pressdo para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-horario,

« mova a alavanca do regulador para a posicdo “lento”, e

» coloque a chave do motor na posicao OFF.

b. Para desligar o motor elétrico,

+ ajuste a pressao para o minimo possivel, girando
totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-horario,

+ mova o interruptor de ligar/desligar para a posicao OFF.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicdo de
desbloqueio para desbloquea-la.

Segure a parte de metal da pistola com firmeza contra a
lateral de um recipiente de residuos de metal para fazer o
aterramento da pistola e evitar o acimulo de eletricidade
estatica.

Acione a pistola para remover a pressdo que ainda possa
estar na mangueira.

Gire a trava do gatilho da pistola para a posicao de
bloqueio para bloquea-la.

Coloque a mangueira de sangria no recipiente de residuos
de metal.

Abra a vélvula de sangria girando-a totalmente no sentido
anti-horario.
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A

Perigo de injecdo. Nao faca a pulverizacdo sema
protecao da ponta estar afixada. APENAS acione
apistolaquando a ponta estiver completamente
na posicao de pulverizagao ou de desobstrugao.
SEMPRE ative a trava do gatilho da pistola antes
de remover, substituir ou limpar a ponta.

A) A chave para uma boa pintura é um revestimento

uniforme em toda a superficie. Mantenha o seu braco em
movimento a uma velocidade constante e a pistola de
pulverizacdo a uma distancia constante da superficie. A
melhor distancia para fazer a pulverizacdo é de 10a 12
polegadas (25 a 30 cm) entre a ponta de pulverizacao e a
superficie.

f

25-30cm

B) Mantenha a pistola de pulverizacdo em angulos retos em

relacdo a superficie. Isso significa mover todo o seu braco

para frente e para trds em vez de apenas flexionar o pulso.

Mantenha a pistola de pulverizacao perpendicular a
superficie, caso contrario uma extremidade do padrao
sera mais espessa que a outra.

qQ

920

Acione a pistola ap6s comecar o curso. Solte o gatilho
antes de finalizar o curso. A pistola de pulverizacdo deve
estar em movimento quando o gatilho for liberado.
Estenda cada curso em cerca de 30%. Isso garantird um
revestimento uniforme.

¢ | |

25-30cm

25-30cm

Caso extremidades afiadas se formem ou caso
haja manchas no jato de pulveriza¢do, aumente
a pressao de operacao ou dilua o material de
revestimento.

5.1

LIMPEZA DE UMA PONTA OBSTRUIDA

(4]

Se o padrédo de pulverizacédo ficar distorcido ou
parar completamente ao puxar o gatilho, execute
as etapas abaixo.

1.

4,

Abra a vélvula de descarga, posicao da véalvula em PRIME
(O circulaco).

Gire a alavanca da ponta 180° até que a seta na alavanca
fique na direcdo oposta da pulverizacao e faca um “clique”
na posicao reversa (Fig. 12).

Feche a valvula de descarga, posicao da valvula em SPRAY
(M pulverizar).

Acione a pistola uma vez para que a pressao expulse a
obstrucao. NUNCA use a ponta na posicao inversa para
mais de UM acionamento por vez. Em vez disso, esse
procedimento inteiro pode ser repetido até que a ponta
fique desobstruida.

A

O fluxo da ponta de pulverizacdo tem uma
pressao muito alta. O contato com qualquer
parte do corpo pode ser perigoso. Nao coloque
o dedo na saida da pistola. Nao aponte a
pistola para ninguém. Nunca opere a pistola de
pulverizacdao sem a devida protecdo da ponta.

-RFB-



HeavyCoat

PULVERIZAGAO

5.2 INTERRUPCAO DO TRABALHO

Siga essas etapas caso pretenda interromper
o trabalho por até 20 horas. Siga estas etapas
apenas se utilizar materiais de pulverizacdo a
base de latex ou dgua.ter-based spray materials.

Se vocé estiver simplesmente trocando os
recipientes de material, gire totalmente o botdo
de controle de pressdo no sentido anti-horario
para o minimo antes de trocar o recipiente de
material.

Gire o botdo de controle de pressao no sentido
horério para a posicdo anterior quando estiver
pronto para continuar a pulverizacgao.

1. Siga o “Procedimento de descarga de pressdo” que pode
ser encontrado na secdo de Operacdo deste manual, secdo
4.6.

2. Coloque a pistola de pulverizacdo em um saco plastico, ou
solte-a em um balde de agua.

3. Deixe o tubo de sucgao e a mangueira de retorno imersos
no material de revestimento ou mergulhe-os no agente de
limpeza correspondente.

4, Cubra o material de revestimento com plastico e coloque
a unidade em um local fresco e sombreado para evitar que
ele seque.

Caso um material de revestimento de dois
componentes ou de secagem rapida seja usado,
garanta que a unidade seja enxaguada com um
agente de limpeza adequado dentro do periodo
de processamento.

Atencao

Caso um material de revestimento de dois
componentes ou de secagem rapida seja usado,
garanta que a unidade seja enxaguada com um
agente de limpeza adequado dentro do periodo
de processamento.

5.3 MANUSEIO DA MANGUEIRA DE ALTA
PRESSAO

A unidade estd equipada com uma mangueira
de alta pressdo especialmente adequada para
bombas sem ar.

Vazamentos da mangueira de alta pressao
apresentam risco de ferimentos. Substitua
imediatamente uma mangueira de alta pressao
danificada.

Nunca repare por conta prépria mangueiras de
alta pressao defeituosas!

A mangueira de alta pressao deve ser manuseada com cautela.
Evite curvas e dobras acentuadas: o menor raio de dobra é de
aproximadamente 8 pol. (20 cm).

Nao dirija sobre a mangueira de alta pressdo. Proteja contra
pontas e objetos afiados.

Nunca puxe a mangueira de alta pressdo para mover o
dispositivo.
Certifique-se de que a mangueira de alta pressdo nao se torca.

Para evitar torcao, use uma pistola de pulverizacdgo Wagner
com uma junta articulada e um sistema de mangueira.

Ao usar uma mangueira de alta pressao enquanto
estiver trabalhando em andaimes, recomenda-
se sempre guiar a mangueira ao longo da parte
externa da armacao.

Quanto mais velha for a mangueira de alta
pressao, maior sera o risco de danos. A Wagner
recomenda que as mangueiras de alta pressdo
sejam substituidas apds 6 anos de uso.

=) (=

A fim de garantir funcionalidade, seguranca e
durabilidade, use somente mangueiras de alta
pressao originais Wagner.

A Wagner recomenda usar os seguintes
diametros e comprimentos de mangueira:

DN 12 mm, 15 m, rosca de conexao de 1/2
DN 6 mm, 60 m, rosca de conexdo de 1/4

Se estiver usando outra configuracdo de
mangueira, certifique-se de que a pressao de
operacdo indicada no mandémetro nao esteja
acima de 250 bar. Reduza a pressao se necessario.
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6 LIMPEZA

O pulverizador, a mangueira e a pistola devem
A ser totalmente limpos ap6s o uso didrio. Caso

contrario, havera acimulo de material afetando
gravemente o desempenho da unidade.

Sempre pulverize na pressdo minima com a
A ponta da pistola removida, usando alcodis
minerais ou qualquer outro solvente para limpar

Atencao

10.

1.

Aguarde que o solvente circule pelo pulverizador e lave a
tinta da mangueira de sangria para dentro do recipiente
de residuos de metal.

DESLIGUE a unidade (DESLIGUE a chave de ignigao).

Feche a vélvula de sangria girando totalmente a alca da
vélvula de sangria no sentido horario.

Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

o pulverizador, a mangueira e a pistola. O
acumulo de eletricidade estatica pode resultar
em incéndio ou explosao na presenca de vapores
inflamaveis.

Aterre a pistola segurando-a contra a borda
do recipiente de metal durante a lavagem.

Caso contrdrio, podera haver descarga elétrica
estatica, causando um incéndio.

6.1 INSTRUCOES ESPECIAIS DE LIMPEZA PARA
USO COM SOLVENTES INFLAMAVEIS

e Sempre lave a pistola de pulverizacdo preferencialmente
em ambiente externo e, pelo menos, a uma distancia
equivalente a uma mangueira em relacao a bomba de
pulverizacgao.

13.

. Dispare a pistola no recipiente de residuos de metal até

que o material de pulverizacao seja lavado da mangueira e
o solvente esteja saindo da pistola.

Continue disparando a pistola de pulverizacdo no
recipiente de residuos até que o solvente que saia da
pistola esteja limpo.

e Paracoletadesolventeslavados em um recipiente metalico
aterrado de um galdo, posicione-o em um recipiente de
cinco galdes vazio e, em seguida, lave os solventes.

e Aareadeve estar livre de vapores inflamaveis.

. Para armazenamento de longo prazo ou em
1 climas frios, bombeie os alcodis minerais por

todo o sistema.

e Sigatodas as instrucdes de limpeza.

6.2 LIMPEZA DO PULVERIZADOR

14.

15.

Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que pode
ser encontrado na secao de Operacgao deste manual.

Armazene o pulverizador em uma érea limpa e seca.

1. Siga o “Procedimento de descarga de pressdo” que pode
ser encontrado na secdo de Operacdo deste manual, secdo
4.6.

2. Remova a ponta da pistola e a protecao da ponta e limpe

2 Nao armazene o pulverizador sob pressao.

Atencao

usando uma escova e o solvente apropriado.

3. Posicione o tubo do sifao em um recipiente do solvente 6.3

apropriado.

LIMPEZA DA PARTE EXTERNA DA UNIDADE

Ao limpar, use somente solventes compativeis.
Verifique com o fabricante do fluido qual é o

- solvente recomendado.
Atencao

Modelos elétricos — Certifique-se de que o cabo
de alimentacao esteja desconectado para evitar

choque elétrico.

4. Coloque a mangueira de sangria em um recipiente de
residuos de metal.

5. Ajuste a pressdao no nivel minimo, girando o botdo de
controle de pressado totalmente no sentido anti-hordario.

6. Abra a valvula de sangria girando totalmente a alca da
valvula de sangria no sentido anti-horario.

Atencao

Perigo de curto-circuito com a penetracao de
agual

Nunca pulverize a unidade com alta pressdo ou
limpadores a jato de alta pressao.

Ndo mergulhe a mangueira de alta pressdo em
solventes. Use somente um pano Umido para
limpar a parte externa da mangueira.

7. Iniciar o motor ou ligar o motor elétrico.

Limpe a parte externa da unidade com um pano que tenha sido

imerso em um agente de limpeza adequado.
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6.4 FILTRO DE SUCCAO

Um filtro de succdo limpo sempre garante
maior quantidade de alimentacao, pressdo de
pulverizacdo constante e um funcionamento
perfeito da unidade.

6.5 LIMPEZA DA PISTOLA DE PULVERIZACAO

Limpe a pistola de pulverizacdo apds cada uso.

SEM AR

SISTEMA DE SUCCAO SUBMERSIVEL

1. A tela do filtro ird entupir e devera ser limpa pelo menos
uma vez por dia.

2. Remova o anel de retencéo (Fig. 13, item 1) da carcaca da
valvula de base (2).

3. Remova a tela de entrada (3) da carcaca da valvula de base

().

4, Limpe cuidadosamente com o solvente apropriado.

@ ~——

2
.
|
5
S 3

SISTEMA DE SUCCAO PADRAO
1. Desparafuse o filtro (Fig. 14) do tubo de succéo.
2. Limpe ou substitua o filtro.

Realize a limpeza com uma escova dura e um agente de
limpeza adequado.

1. Limpe a pistola de pulverizacdo sem ar com um agente de
limpeza apropriado.

2. Limpe totalmente a ponta com um agente de limpeza
apropriado, de forma que néao restem residuos de material
de revestimento.

3. Limpe totalmente a parte externa da pistola de
pulverizacao sem ar.

INSERCAO DO FILTRO NA PISTOLA DE PULVERIZAGCAO
SEM AR (FIG. 15)

1. Solte a parte superior da protecdo do gatilho (1) da cabeca
da pistola.

2. Utilizando a parte inferior da protecdo do gatilho como
uma chave, solte e remova o conjunto da al¢a (2) da cabeca
da pistola.

3. Retire o filtro antigo (3) da cabeca da pistola. Limpe ou
substitua-o.

4. Deslize o novo filtro, com a extremidade conica primeiro,
pela cabeca da pistola.

5. Rosqueie o conjunto da al¢a na cabeca da pistola. Aperte
com a chave de gatilho.

6. Coloque a protecdo do gatilho novamente na cabeca da
pistola.

-RFB - 93



MANUTENGAO

7

MANUTENCAO

HeavyCoat

A

Antes de continuar, siga o Procedimento de
descarga de pressao descrito anteriormente
neste manual. Além disso, siga todos os outros
avisos para reduzir o risco de uma lesao por
injecdo, lesdao causada por pegas moveis ou
choque elétrico. Desligue sempre o pulverizador
antes de fazer a manutencao!

7.3

MANUTENGCAO DO CONJUNTO DO FILTRO

7.1

MANUTENCAO DIARIA

Sédo necessarios dois procedimentos didrios para a manutencéo
de rotina do operador neste pulverizador:

7.2

A. Lubrificacdo das gaxetas superiores (secao 7.2).
B. Limpeza da tela do filtro (secdo 6.4).

LUBRIFICACAO DAS GAXETAS SUPERIORES

Limpe a tinta que infiltrou pelas gaxetas superiores para
dentro do reservatério de 6leo da gaxeta (Fig. 16, item 1)
acima da secdo do fluido.

Encha 1/2 reservatério de 6leo da gaxeta com EasyGlide
(P/N 0508619) fornecido pela fabrica. Isto prolongara a
vida util da gaxeta.

Limpe o filtro regularmente. Filtros sujos ou
entupidos podem reduzir muito a capacidade
de filtragem e causar uma série de problemas
no sistema, incluindo padrées de pulverizacédo
inadequados, pontas de pulverizacdo entupidas, etc.

Nao encha demais o reservatério para que ele
ndo transborde e pingue na tinta.

LIMPEZA (FIG. 17)

Para
1.

@

limpar o filtro, execute o seguinte procedimento.

Siga o “Procedimento de descarga de pressao” que pode
ser encontrado na secao de Operagao deste manual.
Remova o conjunto do tampdo do filtro (1) e a mola (2).

Puxe o elemento do filtro com esfera (3) diretamente para
fora do corpo do filtro (4).

Limpe dentro do corpo do filtro, o elemento do filtro com
esfera e o conjunto do tampao do filtro usando o solvente
apropriado.

94

Tenha cuidado ao manusear pecas, pois sujeira,
detritos, arranhdes ou cortes podem impedir que
os anéis em O ou gaxetas fiquem vedados.

Este elemento do filtro faz a filtragem de dentro
parafora. Certifique-se delimpar completamente
o interior do elemento do filtro. Mergulhe
em solvente para soltar a tinta endurecida ou
substitua-o.
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INSPECAO (FIG. 17) 7.4 MANUTENGAO DO SISTEMA HIDRAULICO

Inspecione todas as pecas do conjunto do filtro antes da

remontagem.

1. Inspecione a esfera dentro do elemento do filtro. Se a
esfera tiver cortes ou arranhdes de pressdo, substitua o
elemento do filtro.

a. Se aesfera estiver cortada, retire o anel em O de PTFE (5)

usando um pegador de anel em O e remova o0 assento
de carboneto (6).

E obrigatéria a utilizacdo do Fluido Hidraulico
da Wagner no sistema hidrdulico HeavyCoat.

Atencao

Néo utilize nenhum outro fluido hidraulico. A
utilizacdo de qualquer outro fluido hidraulico
poderd danificargravemente o sistema hidraulico
e anulard a garantia.

b. Verifique se ha cortes ou ranhuras no assento. Se o
assento estiver danificado, substitua-o.

. A remocdo do anel em O de PTFE danificard o
anel em O e exigird a substituicdo.

2. Remova a mola (2) da guia de mola no tampao do filtro.
a. Meca o comprimento da mola ndo comprimida. Se ela

Verifique o fluido hidraulico diariamente. O nivel do fluido
hidraulico deve estar tocando a parte inferior da vareta
(1). Se estiver seca, adicione apenas Fluido Hidraulico da
Wagner (P/N 0555425). Nunca adicione ou troque o fluido
hidraulico, exceto em uma area limpa e sem poeira. A
contaminacdo do fluido hidrdulico reduzira a vida util da
bomba hidraulica e poderd anular a garantia.

medir menos de 3/4” de ponta a ponta, substitua-a.

b. Empurre a mola de volta na guia de mola até que ela
“encaixe” novamente na posicao.

3. Verifique se ha deformidades, entalhes ou cortes nas

superficie plana e nivelada ao verificar o nivel do
fluido hidraulico.

Certifique-se de que a unidade esteja sobre uma
1l

duas gaxetas de PTFE (7,8) e no anel em O de PTFE (5).
Substitua-os, se necessario.

sdo embalados no Kit de manutencao do filtro

. As gaxetas de PTFE, o anel em O de PTFE e amola
P/N 930-050.

REMONTAGEM (FIG. 17)
Depois de limpar e inspecionar todas as pecas, monte
novamente o filtro.

1. Coloque o assento de carboneto (6) no corpo do filtro (4).
Certifique-se de que o lado chanfrado do assento esteja
voltado para cima.

2. Coloque o anel em O de PTFE (5) na ranhura no diametro
externo do assento de carboneto (6).

3. Coloque o elemento do filtro com esfera (3) no corpo do
filtro (4).

. A parte superior e a inferior do elemento de filtro
1 com esfera sdo idénticas.

4, Empurre a mola (2) de volta na guia de mola do tampao do
filtro (1) até que ela “encaixe” novamente na posicao, se ja
nao tiver sido feito.

5. Coloque a gaxeta fina de PTFE (8) no degrau na parte
superior do corpo do filtro (4).

6. Coloque a gaxeta grossa de PTFE (7) na parte superior da
gaxeta fina (8).

7. Aperte o conjunto do tampao do filtro (1) no corpo do
filtro (4). -RFB -
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TROCA DO FLUIDO HIDRAULICO

Troque o fluido hidraulico a cada 12 meses. Para
adequadamente trocar o fluido, a montagem do
motor deve ser removida. Siga as etapas abaixo:

10.

1.
12.

Coloque um pequeno recipiente (o suficiente para manter
6,25 quartos) diretamente abaixo do bujao de drenagem
do tanque hidrdulico.

Usando uma chave inglesa, remova o bujdo de drenagem
do tanque hidraulico. Permita que o fluido hidraulico
drene totalmente do tanque. Substitua o bujdo de
drenagem.

Remova os dois parafusos (Figura 19, item 1) e arruelas
localizados na parte posterior da protecao dianteira. Solte
o parafuso e a arruela (2) localizados na parte frontal da
protecao frontal. Remova a protecdo frontal.

A correia do motor (3) ficara exposta. Remova a correia do
motor da polia superior.

Solte e remova os quatro parafusos e arruelas da placa do
motor (4) que prendem o conjunto do motor na estrutura.

Levante suavemente a placa do motor (com o motor ainda
anexado) aproximadamente 2 a 3 polegadas e deslize-a
para o lado esquerdo (como se estivesse olhando na parte
posterior da unidade) para expor o bujao do respiradouro
(1/4” NPT) acima do tanque hidraulico. Apoie a placa do
motor na estrutura para a proxima etapa.

Desrosqueie o bujdo do respiradouro do tanque hidraulico.

Encha o tanque hidraulico com 6leo hidraulico novo, até
que o 6leo chegue a marca de 1/8” (3 mm) inferior da
vareta medidora.

Aplique fita PTFE ao bujao do respiradouro de NPT de 1/4"
e reinstale o tanque.

Deslize a placa do motor de volta no lugar, tendo cuidado
para ndo prender ou enroscar o fio de PCB. Prenda no
lugar com os quatro parafusos. Aperte os parafusos com
28,25 Nm.

Reposicione a protecdo inferior e a protecao frontal.

Inicie o pulverizador com pressao suficiente para operar
a secao do fluido. Opere o pulverizador nessa pressao
baixa durante pelo menos 5 minutos. Isto ird remover
o ar do sistema. Verifique o nivel de fluido apos este
procedimento. Nao encha demais.

Ao substituir o filtro hidraulico (Fig. 18, pos.
3) durante uma troca de fluido, podera ser
necessario adicionar até um quarto de galdo a
mais de fluido hidraulico.

96

13. O sistema hidraulico (Fig. 18, pos. 3) possui um filtro
hidraulico externo substituivel. Troque o filtro a cada doze
meses.

14. Nao deve ser feita a manutencdo da bomba hidraulica no
local. Se for necessario fazer a manutenc¢do na bomba
hidraulica, ela deve ser devolvida a um centro autorizado
de servicos da Wagner.
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7.5 MANUTENCAO DA SECAO DO FLUIDO

Se o pulverizador for ficar fora de servico por um longo periodo
de tempo, é recomendavel que apds a limpeza, uma mistura
de querosene e 6leo seja introduzida como conservante. As
gaxetas podem tender a secar devido a falta de utilizacéo.
Isto é particularmente verdadeiro para o conjunto de gaxetas
superiores para o qual o lubrificante de gaxeta superior
EasyGlide (P/N 0508619) é recomendado no uso normal.

Seopulverizadorestiverforade servico porumlongo periodode
tempo, poderd ser necessario escorvar a bomba com solvente.
E extremamente importante que as roscas no acoplamento da
mangueira do sifao estejam devidamente vedadas. Qualquer
vazamento de ar produzird o funcionamento erratico do
pulverizador e podera danificar o sistema. Os cursos para cima
e para baixo devem ser aproximadamente iguais no tempo (um
nao deve ser mais rapido que o outro). Um curso rapido para
cima ou para baixo pode indicar ar no sistema ou defeito na
valvula ou assentos (consulte a secao Solucao de problemas).

-RFB-
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7.6  MANGUEIRA DE ALTA PRESSAO

Verifique visualmente se ha fendas ou protuberancias na
mangueira de alta pressao, especialmente na transicao entre
as conexoes. Deve ser possivel girar livremente as porcas de
unido. Deve haver uma condutividade inferior a 1 MQ ao longo
de toda a extensao.

Todos os testes elétricos devem ser realizados
por um Centro de Servico Autorizado Wagner.

Atencao

. Quanto mais velha for a mangueira de alta
1 pressdo, maior sera o risco de danos.
A Wagner recomenda que as mangueiras de alta
pressao sejam substituidas apds 6 anos de uso.

7.7 MANUTENCAO BASICA DO MOTOR (MOTOR
A GASOLINA)

e Para obter detalhadas especificacbes técnicas e de
manutencdo do motor, consulte o manual separado do
motor a gasolina.

¢ Toda manutencdo no motor deve ser realizada por um
revendedor autorizado pelo fabricante do motor.
DIARIAMENTE
1. Verifigue o nivel do 6leo do motor e encha-o se necessério.

2. \Verifique o nivel da gasolina e encha-o se necessario.

Sempre siga o procedimento de abastecimento
descrito anteriormente neste manual.

PRIMEIRAS 20 HORAS

e Troque o 6leo do motor.

A CADA 100 HORAS

Troque o 6leo do motor.

Limpe o depésito de sedimentacao.

Limpe e reajuste a folga entre os eletrodos da vela de
ignicdo.

Limpe o corta-fagulhas.

SEMANALMENTE

Remova a tampa do filtro de ar e limpe o elemento. Em
ambientes muito empoeirados, verifique diariamente
o filtro. Substitua o elemento conforme necessario.
Elementos para substituicdo podem ser comprados junto
ao seu revendedor local do fabricante do motor.

OPERACAO E MANUTENCAO DO MOTOR

-RFB-

Limpe e lubrifique a membrana do filtro de ar no motor
a gasolina a cada 25 horas ou uma vez por semana. Nao
permita o acimulo de tinta ou detritos na tela de entrada
de ar em torno do volante do motor a gasolina. Limpe-a
regularmente. A vida util e a eficiéncia do modelo do
motor a gasolina dependem da manutencdo da operacao
correta do motor. Troque o 6leo do motora cada 100 horas.
Caso contrario, o motor poderd superaquecer. Consulte o
manual de manutencéo do fabricante do motor fornecido.

A fim de economizar combustivel e conservar a vida util
e a eficiéncia do pulverizador, sempre opere o motor a
gasolina na menor RPM em que ele rode suavemente, sem
esforco e ofereca a quantidade de tinta necessaria para a
pintura em questao. RPMs mais altas nao produzem maior
pressao de trabalho. O motor a gasolina é conectado a
bomba hidrdulica por uma combinacao de polias projetada
para produzir o fornecimento completo de tinta na RPM
maxima.

A garantia de motores a gasolina ou elétricos limita-se ao
fabricante original.
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7.8 MANUTENGCAO DO MOTOR HIDRAULICO

A

Atencao

A manutencdo do motor hidraulico deve ser
efetuada apenas em uma darea limpa e livre
de poeira. Quaisquer particulas de poeira ou
metalicas deixadas no motor ou que entrem
nele na remontagem podem danificar as pecas
criticas e afetar sua vida util e garantia. Alimpeza
absoluta detodas as pecas deve serinspecionada.

Para fazer a manutencdo no motor hidraulico,
recomenda-se que o pistdo seja ajustado no
meio do seu curso. Siga as etapas abaixo.

Gire totalmente o botao de controle de pressao no sentido
anti-hordrio para a configuracdo mais baixa.

Com a secdo do fluido submersa em um balde de 4gua,
inicie o motor ou ligue o motor elétrico.

Gire o botao de controle de pressdo no sentido horério 1-2
voltas completas.

Quando a bomba estiver escorvada, gire a vélvula de
descarga para SPRAY.

Enquanto observa o curso do pistdo da janela no lado
traseiro do motor/bomba e usando a menor ponta
disponivel (para velocidade mais lenta possivel do pistao),
pulverize a dgua de volta para o balde (ou outro recipiente
de residuos). Pare de pulverizar quando o pistao estiver no
local desejado.

Desligue o motor ou o motor elétrico.

Continue seguindo as etapas abaixo.

DESMONTAGEM DO MOTOR HIDRAULICO

1.
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Usando uma chave sextavada, solte os parafusos
prisioneiros que prendem o conjunto da placa PCB (Fig.
23, item 1) ao cilindro do motor hidraulico. Uma vez
removida, a placa pode ser pendurada pelo seu cabo.

Remova o conector do cabecote do cilindro (2) do cilindro
do motor hidraulico.

®
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Usando uma seringa ou esponja, absorva todo o excesso
de fluido hidraulico da cavidade deixado pela remocao do
conector do cabecote do cilindro.

Na drea de acesso deixada pela remoc¢do do conjunto
da placa PCB, localize os parafusos na parte inferior do
pistao hidraulico (Fig. 24, item 3). Coloque uma chave nos
parafusos do pistdo hidraulico.

Deslize para cima o anel de retencao (4) no acoplador do
pistdo (5) para libera-lo dos orificios do acoplador.

Insira cuidadosamente uma chave de fenda em um dos
orificios abertos do acoplador do pistao (5) para prendé-lo.

(4]

Vocé pode precisar torcer ligeiramente com a
chave todo o conjunto do pistao hidraulico (4) e
acoplador (5) para obter acesso a um dos orificios
abertos.

Solte o pistao hidraulico (4) do acoplador (5) com a chave
nos parafusos do pistao hidraulico (4).

4

Enrosque ligeiramente um parafuso 1/4 - 20 na parte
superior do pistao hidraulico (Fig. 25, item 4). Usando o
parafuso, puxe o pistdo da parte superior do cilindro do
motor hidraulico.

Remova cuidadosamente a vedacdo (6) e o anel de
desgaste (7) do pistdo. Substitua-os por pecas novas do
kit.

(4]

Certifique-se de revestir a nova vedacdo e o
anel de desgaste com 6leo hidraulico antes da
reinstalacdo.
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REMONTAGEM DO MOTOR HIDRAULICO
1.

Revestir as roscas do conjunto do tampao (8) com anti-
apreensdo. Substitua o conjunto do conector (8) no
interior do cilindro do motor hidraulico. Torque para 50,8-
56,5 Nm.

10. Usando uma chave sextavada em forma de L, desenrosque
0 conjunto do conector (Fig. 26, item 8) do interior do
cilindro do motor hidraulico.

@ Verifique se existem quaisquer areas afiadas na

parte inferior do pistdo hidraulico que possam
danificar a vedacdo do pistdo (11) durante a
reinstalacdo.

$yyue

11. Remova cuidadosamente o anel de desgaste (Fig. 27, item
9), o anel em O (10) e a vedagao do copo com anel em O
(11) do conector.

Remova essas pegas com muito cuidado. Nao
risque nenhuma superficie de metal do conjunto

do conector

Recoloque o pistao hidraulico (4) na parte superior do
cilindro do motor hidrdulico. Utilizando um martelo de
borracha, bata levemente o pistao para dentro do cilindro
até que os parafusos fiquem visiveis na area de acesso
acima do acoplador do pistéo (5).

Remova o parafuso 1/4 - 20 da parte superior do conjunto
do pistdo.

Aplique um armdrio de rosca removivel (azul) nas roscas
do pistdo hidraulico (4). Usando uma chave de fenda no
orificio aberto do acoplador de pistéo (5) e uma chave nos
parafusos do pistao hidraulico (4), reconecte as duas pecas
e aperte. Torque para 40,7-47,4 Nm.

Deslize o anel de retencdo no acoplador de volta para o
lugar.

Lubrifique as juntas do anel de vedacéo e do cilindro com
6leo hidraulico. Reinstale o conector da cabeca do cilindro
(2). Torque para 149-162,7 Nm.

Reinstale o conjunto da placa PCB (1).

Atencao

12. Mergulhe as pecas novas do kit em 6leo hidraulico e
reinstale de volta no conector. Certifique-se de que o
O-ring no lado superior da copo de vedacao (11) seja visivel
a partir da parte superior da ficha depois de instalada.

Quando este reparo estiver concluido, inicie
o motor ou ligue o motor elétrico. Deixe a

unidade funcionar por alguns minutos e depois
desligue-a.

Verifique imediatamente o nivel do dleo
hidraulico e reabasteca, se necessario.

-RFB-
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7.9

HEAVYCOAT 730

MANUTENCAO DA SECAO DO FLUIDO

—
o))

{

77777

{ (m

26

2
A utilizacdo de pecas de manutencdo que ndo sejam
A da Wagner pode anular a garantia. Solicite pecas
originais fabricadas pela Wagner para obter os

Atencdo | melhores servicos. Esta bomba deve receber uma 4,
manutenc¢do de rotina apds aproximadamente 1.000

horas de utilizacdo. A manutencdo precoce serd 5

necessaria se houver vazamento excessivo da gaxeta
superior ou se os cursos da bomba se tornarem mais
rdpidos em um curso ou em outro. Recomenda-se
a utilizacdo do EasyGlide da Wagner (P/N 0508619) 6.
como um lubrificante de gaxetas superiores. Nao
substitua 6leo, 4gua ou solvente por um lubrificante
de gaxetas superiores.

DESMONTAGEM DA SECAO DO FLUIDO

1. Usando uma chave sextavada, solte os parafusos prisioneiros que 9.
prendem o conjunto da placa PCB (Fig. 27, item 30) ao cilindro do
motor hidraulico. Uma vez removida, a placa pode ser pendurada

pelo seu cabo. 10.

100 -RFB -

HEAVYCOAT 750 / HEAVYCOAT 770

5

@7 25

Deslize o anel retentor (1) para cima com uma pequena chave
de fenda, em seguida, empurre o pino de conexao (2) para fora.

HeavyCoat 730 — Remova o tubo do sifédo (25).

Gire a porca de remocao da secdo do fluido (15) no sentido anti-
horario, para que ela fique para baixo nas roscas do cilindro (16).

Coloque uma chave nos parafusos da porca de remogéo da se¢ao
do fluido (15). Gire a chave no sentido anti-horario para soltar
toda a secéo do fluido.

Cuidadosamente puxe para baixo a secdo do fluido para remové-
la do motor hidrdulico.

Para fazer a manutencéo na secao do fluido, estabilize-a fixando
os parafusos da porca de remocao da secdo de fluido (15) em um
torno.

Desenrosque a carcaca da valvula de base (23) com uma chave
de correia.

Remova a mola da gaxeta superior (5) e o conjunto de gaxetas
superiores (4a) do bloco do motor/bomba.

Coloque uma chave nos parafusos na parte superior da haste de
deslocamento (6). Usando uma segunda chave, solte e remova
a carcaca da vélvula de saida (13) da haste de deslocamento (6).
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1.

12.

13.

14.

MANUTENGAO

Remova a arruela de vedacao (12), a sede da vélvula de saida (11),
a esfera da valvula de saida (10), a caixa da valvula de saida (28,
HeavyCoat 750/HeavyCoat 770 apenas), o conjunto de gaxetas
inferiores (4b), a mola da gaxeta inferior (9) e o retentor de mola (8).

Utilizando uma barra de extensao de 1/2” conectada a uma chave
catraca de 1/2”, introduza a extremidade da barra de extensao
na abertura quadrada da caixa da valvula de base (17) dentro da
carcaca da vélvula de base (23). Desaperte e remova a caixa da
valvula de base da carcaca da valvula de base.

Remova o anel em O de PTFE (22), a esfera da valvula de base
(18), a sede da valvula de base (19) e 0 anel em O da sede (20) da
carcaca da vélvula de base (23).

Remova o anel em O (21) do cilindro da bomba (16).

REMONTAGEM DA SECAO DO FLUIDO

Use fita de PTFE em todas as conexdes rosqueadas do
tubo.

Coloque um novo anel em O de sede (20) na ranhura na parte
inferior da carcaca da valvula de base (23).

Verifique se ha desgaste na sede da vélvula de base (19). Se
um dos lados estiver desgastado, vire a sede para o lado nao
utilizado. Se os dois lados estiverem desgastados, instale uma
nova sede. Coloque a sede nova ou invertida (lado desgastado
para baixo) no orificio na parte inferior da carcaca da valvula de
base (23).

Coloque uma nova esfera da valvula de base (18) na sede da
vdlvula de base (19). Utilizando uma barra de extensao de 1/2”
conectada a uma chave catraca de 1/2”, introduza a extremidade
da barra de extensdo na abertura quadrada da caixa da valvula
de base (17) e aparafuse a caixa da valvula de base na carcaca
da valvula de base (23). Aplique o torque na caixa em 240 pol./
Ib. (20 pés/Ib).

Insira um novo anel em O de PTFE (22) na ranhura da carcaca da
vélvula de base (23). Lubrifique o anel em O com éleo ou graxa.

Apds a imersao das gaxetas de couro em dleo (de preferéncia
oleo de linhacga), remonte o conjunto de gaxetas inferiores (4b).
Coloque o conjunto na carcaca da valvula de saida (13) com a
ponta das gaxetas em “V” apontando para baixo em direcdo ao
hexagono na carcaca da vélvula de saida.

Todas as gaxetas de couro devem ser embebidas em
6leo hidraulico por 15-20 minutos antes da instalagao.
Encharcar as gaxetas por muito tempo causard o
inchaco das gaxetas e criard dificuldade durante a
remontagem.

Verifique se ha desgaste na sede da valvula de saida (11). Se um
dos lados estiver desgastado, vire a sede para o lado néo utilizado.
Se os dois lados estiverem desgastados utilize uma nova sede.
Insira a caixa da valvula de saida (28, HeavyCoat 750/770 apenas),
a esfera da valvula de saida (10), a sede nova ou invertida (lado
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10.

11.

desgastado afastado da esfera) e uma nova arruela de vedagao
(12) na haste de deslocamento (6).

Limpe as roscas na carcaca da valvula de saida (13) e cubra as
roscas com Loctite n® 242 azul. Certifique-se de que o Loctite
esteja apenas nas roscas.

Coloque a mola da gaxeta inferior (9) na carcaca da vélvula de
saida (13) seguida pelo retentor de mola (8).

Aparafuse juntas a haste de deslocamento (6) e a carcaca da
vélvula de saida (13). Aperte em um torno a 50 pés/lb. (68 Nm).

Insira o anel em O de PTFE (3) na ranhura superior do bloco do
motor/bomba.

Insira o conjunto de gaxetas superiores (4a) no bloco do motor/
bomba com a ponta das gaxetas em “V” apontando para cima em
direcdo ao motor.

(4]

As gaxetas devem ser embebidas em 6leo hidraulico
antes da instalacao.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Coloque a mola da gaxeta superior (5) no bloco do motor/bomba
com a pequena extremidade pontiaguda voltada para cima em
direcdo ao bloco do motor/bomba.

Insira a haste de deslocamento (6) para cima através das gaxetas
superiores no bloco do motor/bomba.

Alinhe os orificios na haste de deslocamento (6) e na haste do
pistao hidraulico e insira o pino de conexao (2). Substitua o anel
de retencdo (1) sobre o pino de conexao.

HeavyCoat 730 - Passe as roscas longas do cilindro da bomba
(16) no bloco do motor/bomba e aperte com uma chave de
correia.

Passe as roscas macho do espacgador do cilindro (14) no bloco
do motor/bomba e aperte com uma chave de correia. Passe as
roscas longas do cilindro da bomba (16) no espacador do cilindro
(14) e aperte com uma chave de correia.

Coloque o anel em O (21) na ranhura superior do cilindro da
bomba (16).

Enrosque a carcaca da valvula de base (23) no cilindro da bomba
(16), aperte com uma chave de correia.

HeavyCoat 730 - Instale o tubo do sifao (26).

(4]

Nao é necessario apertar demais a carcaga da vélvula
de base. As vedagdes do anel em O executam a funcao
de vedacao sem necessidade de aperto excessivo. O
engate completo da rosca é suficiente.

HeavyCoat 730 - Para a fixacdo do tubo do sifao, é
extremamente importante que as roscas do tubo
do sifao encaixem dentro da carcaga da vélvula de
base com o tubo de PTFE colado e selado para evitar
vazamento de ar.
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BSTITUICAO DA CORREIA

A

Antes de substituir a correia na sua unidade,
verifique se vocé executou o "Procedimento
de descarga de pressao" conforme ilustrado na
secdo de Operacdo deste manual. NAO tente este
reparo enquanto a unidade estiver funcionando.

Os graficos abaixo mostram uma unidade com
um motor a gasolina. Todas as instru¢des dadas
nesta secdo se aplicam aos modelos de motor
a gasolina e modelos de motor elétrico, exceto
onde indicado.

HeavyCoat

4, Com achave de fenda no lugar, use a outra mao para girar
manualmente a correia e as polias no sentido anti-horario.
Deixe a chave de fenda seguir o movimento da polia e ao
mesmo tempo puxe a correia para fora. Continue a girara
polia por aproximadamente 1/2 volta e a correia deslizara
para fora da polia superior com a ajuda da chave de fenda.

1. Remova os trés parafusos e arruelas (1) que fixam a
cobertura superior (2) a estrutura do carrinho. Remova a
cobertura.

2. Remova o parafuso dianteiro (3) e o parafuso inferior (4)
que fixa a cobertura inferior a unidade principal. Remova

a cobertura inteira.

4

3. Insira com cuidado a extremidade orientadora de uma
chave de fenda entre a correia e a polia superior, conforme

mostra

102

do (Fig. 31).

PERIGO DE ESMAGAMENTO. Certifique-se de
que seus dedos permanecam fora da area de
contato entre a chave de fenda e a polia. Ao

girar, ndo permita que os dedos fiquem entre a
correia e a polia.
PERIGO DE QUEIMADURA. Certifique-se que o

motor a gasolina teve tempo suficientemente
para esfriar antes de tocé-lo.

REINSTALACAO

1. Passeacorreia nova sobre a polia superior até que a correia
se encaixe na ranhura da polia.

2. Deixe que a correia fique pendurada da parte superior da
polia. Com a sua mdo, segure a correia no lugar na posicao
de aproximadamente 3 horas na ranhura da polia inferior.

3. Use a outra mao para girar manualmente a polia superior
no sentido horario. Deixe que a mao segurando a correia
na polia inferior siga 0 movimento. O movimento da polia
e a colocacdo da sua mao sobre a correia na polia inferior
permitirdo que a correia se encaixe na polia inferior.

Certifique-se de que a correia ndo esteja presa ou
torcida de qualquer forma.

Atencao

4. Inverta as etapas 1-2 para remontar a unidade.
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SOLUGCAO DE PROBLEMAS

SOLUCAO DE PROBLEMAS

8.1 PISTOLA SEM AR
PROBLEMA
A. Pistola cuspindo
B. A pistola ndo desliga
C. Apistola ndo pulveriza
8.2 SECAODOFLUIDO
PROBLEMA
A. A bomba opera apenas no curso
para cima ou sobe lentamente
e desce rapidamente
(vulgarmente chamado
mergulho descendente)
B. A bomba opera apenas no curso
para baixo ou sobe rapidamente
e desce lentamente
C. A bomba move-se para cima
e para baixo rapidamente ao
fornecer o material
D. Abomba move-se lentamente
para cima e para baixo quando
a pistola de pulverizagao é
desligada
E. Na&o ha pressao de fluido
suficiente na pistola
F. A bomba vibra no curso para

cima ou para baixo

CAUSA

1.
2.
3.
4.

W=

wN =

Ar no sistema
Pistola suja

Conjunto da agulha fora do ajuste

Assento quebrado ou lascado

Agulha e assento desgastados ou quebrados
Conjunto da agulha fora do ajuste

Pistola suja

Sem tinta
Filtro ou ponta obstruidos
Agulha quebrada na pistola

CAUSA

1.

wn

A esfera da valvula de base inferior ndo esta
encaixada devido a refugo ou desgaste

Material muito viscoso para o sifdo.
Vazamento de ar no lado do siféao ou

mangueira do sifao danificada. O sifao pode
ser muito pequeno para material pesado.

A esfera superior ndo esta encaixada devido a

refugo ou desgaste

O conjunto de gaxetas inferiores esta

desgastado

O recipiente do material estd vazio ou o
material € muito grosso para fluir pela

mangueira do sifao

Esfera inferior presa a sede da valvula de base
A mangueira do sifdo estd dobrada ou solta

Conexdes soltas. A valvula de sangria esta
aberta parcialmente ou a vélvula de sangria
esta desgastada. O assento da gaxeta inferior

estd desgastado.

Esfera superior e/ou inferior ndo encaixa

A ponta do pulverizador estd desgastada
O filtro de saida ou o filtro da pistola estdo

entupidos

Baixa tenséo e/ou amperagem inadequada
O tamanho ou o comprimento da mangueira
é muito pequeno ou muito longo

O solvente causou o inchaco da gaxeta

superior
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SOLUCAO

1.

Verifique se hd vazamentos de ar nas conexdes.

2. Desmonte e limpe.

3. Inspecione e ajuste.

4. Inspecione e substitua.

1. Substitua.

2. Ajuste.

3. Limpe.

1. Verifique o suprimento de fluido.

2. Limpe.

3. Substitua.

SOLUCAO

1. Remova o conjunto da valvula de base. Limpe e
inspecione. Teste a valvula de base enchendo com
agua; se a esfera ndo conseguir vedar a sede, substitua a
esfera.

2. Material fino — entre em contato com o fabricante para
obter os procedimentos adequados de afinamento.

3. Aperte todas as conexdes entre a bomba e o recipiente
de tinta. Se estiverem danificadas, substitua-as. Mude
para um conjunto de sifao de diametro maior.

1. Verifique a sede superior e a esfera com dgua. Se a esfera
ndo conseguir vedar, substitua a sede.

2. Seoconjunto de gaxetas estiver desgastado,
substitua-o.

1. Recarregue com material novo. Se estiver muito espesso,
remova a mangueira do sifdo, mergulhe a secao do
fluido no material e inicie a bomba para escorvar.
Adicione tiner ao material. Mude para um conjunto
maior de sifdo. Abra a vélvula de sangria para remover o
ar e reiniciar a bomba.

2. Remova a valvula de base. Limpe a esfera e a sede.

3. Endireite.

1. Verifique todas as conexdes entre a bomba e a pistola.
Aperte conforme necessario. Se o material estiver
fluindo da mangueira de sangria, feche a valvula de
sangria ou substitua, se necessario. Caso nenhum dos
itens acima estiver evidente, substitua a gaxeta inferior.

2. Recoloque as esferas ao limpar.

1. Substitua.

2. Limpe ou substitua o filtro.

3. Verifique o servico elétrico. Corrija conforme necessario.

4. Aumente o tamanho da mangueira para minimizar a

queda de pressao através da mangueira e/ou reduza o
comprimento da mangueira.

Substitua a gaxeta.
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Verifique o nivel do éleo. Encha se necessario. Se o nivel

Certifique-se de que o botdo de controle de pressdo
esteja girado o suficiente para acionar o motor. Se o
ajuste do controle de pressao estiver correto, verifique a

Certifique-se de que a chave esteja presente no eixo
de saida do motor/motor elétrico e no eixo de entrada
da bomba hidraulica. Verifique se a correia ndo estd
quebrada e se tem tensao adequada. Se a correia e as
polias estiverem corretas, entre em contato com um

Verifique visualmente se existem rupturas na haste do

hidraulico estiver aparente, remova/substitua o pistdo

substituido. Visite um centro autorizado de servicos da
Wagner se for necessério. Se o pistao hidraulico estiver
correto, verifique se ha um pistao de sec¢ao do fluido

Para verificar se héd um pistdo da secao do fluido preso/
quebrado, desacople o pistao hidraulico do pistdo de
tinta removendo o pino de ajuste. Ligue a unidade. Se

o motor hidraulico aciona e desaciona quando o pistao
hidraulico é desacoplado do pistéo de tinta, entdo é
mais provavel que o problema esteja na secao do fluido.
Visite um centro autorizado de servicos da Wagner se for
necessario. Se o motor hidraulico ainda néo funcionar,

hidraulico que contém o vedante da haste, o anel em O
e o anel de desgaste da haste. Verifique se ha danos e
substitua a vedacédo da haste, o anel em O ou o anel de
desgaste da haste, se necessério. Se a vedacdo da haste,
o anel em O e o anel de desgaste da haste estiverem
corretos, verifique a vedacdo do cabecote do pistao

Remova o pistdo hidraulico e inspecione/substitua a
vedacao do cabecote do pistao e o anel de desgaste do
cabecote do pistao conforme necessario. Durante este
processo, verifique se ha danos ou marcas de desgaste

cilindro estiver danificado, substitua o bloco da bomba
juntamente com a vedacao do cabecote do pistdo e o

SOLUCAO DE PROBLEMAS
8.3 MOTORHIDRAULICO
PROBLEMA CAUSA SOLUCAO
A. O motor hidraulico bate na 1. Nivel do 6leo hidraulico baixo. 1.
parte inferior ou superior de 6leo estiver completo, verifique o controlador.
do curso; pressao baixa ou 2. Ajuste de controle de pressao muito baixo. 2.
intermitente da bomba de
fluido; velocidade de curso
incomum; alta temperatura do correia e as polias.
6leo hidraulico (acima de 200 °F, 3. Falha da correia hidraulica ou da polia. 3.
[93°C)).
centro autorizado de servicos da Wagner.
4. Falha do pistao hidraulico. 4,
pistdo hidraulico. Se uma haste quebrada do pistao
hidraulico. Dependendo de onde ocorreu a ruptura
o acoplador do pistao também pode precisar ser
preso/quebrado.
5. Pistdo da secao do fluido preso ou quebrado. 5.
verifique a vedacao da haste do pistdo hidraulico.
6. Falha de vedacéo da haste do pistao 6. Remova o conector de vedacdo da haste do pistao
hidraulico
hidraulico.
7. Falha de vedacao do cabecote do pistdo 7.
hidraulico
irregulares no orificio do cilindro. Se o orificio do
anel de desgaste do cabecote do pistéo.
8. Outro 8.
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SOLUGCAO DE PROBLEMAS

8.4

PROBLEMA

A. Extremidades ;

B. Ampulheta
¥
A
&
C. Distorcido

Iy

¥

&

D. Padrédo expandindo e
contraindo (transbordamento)

PADROES DE PULVERIZACAO

CAUSA

1.

_

—-

Fornecimento inadequado de fluido

Fornecimento inadequado de fluido

Ponta do bocal obstruida ou desgastada

Vazamento por succao
Fornecimento pulsante de fluido

Ponta desgastada
Fluido muito pesado para a ponta

-RFB-

SOLUCAO

1.

—_

—_

O fluido néo esta atomizando corretamente:

Aumente a pressao do fluido. Mude para o tamanho
menor do orificio de ponta. Reduza a viscosidade do
fluido. Reduza o comprimento da mangueira. Limpe a
pistola e ofs) filtro(s). Reduza o nimero de pistolas que
usam a bomba.

O mesmo que acima.

Limpe ou substitua a ponta do bocal.

Inspecione se ha vazamento na mangueira de sucgao.
Mude para um tamanho menor do orificio de ponta.
Instale um amortecedor de pulsa¢do no sistema ou
drene um existente. Reduza o nimero de pistolas que
usam a bomba. Remova as restri¢cées no sistema; limpe a
tela da ponta se o filtro for usado.

Substitua a ponta.
Aumente a pressao. Material fino. Mude a ponta do
bocal.
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O  APENDICE

9.1 SELECAO DA PONTA

Para obter uma operacdo racional e sem falha, a selecdo da
ponta é de extrema importancia.

Em muitos casos, sé é possivel determinar a ponta correta por
meio de um teste de pulverizacéo.

ALGUMAS REGRAS PARA ISSO:

O jato de pulverizacdo deve ser uniforme.

Quando manchas aparecem no jato de pulverizacdo, a pressao
de pulverizacdo é muito baixa ou a viscosidade do material de
revestimento é muito alta.

Como solucionar o problema: Aumente a pressao ou dilua o
material de revestimento.Cada bomba fornece uma quantidade
proporcional ao tamanho da ponta:

O seqguinte principio é valido:
pontagrande = baixa pressdao
ponta pequena = alta pressao

Ha uma ampla variedade de pontas com diferentes angulos de
pulverizacéo.

9.2 MANUTENCAO E LIMPEZA DE PONTAS DE
METAL DURO SEM AR

PONTAS PADRAO

Se um tipo diferente de ponta tiver sido instalado, limpe-o de
acordo com as instrucdes do fabricante.

A ponta tem um orificio processado com extrema precisao.
O manuseio cuidadoso é essencial para obter uma longa
durabilidade. Nao se esqueca de que a inser¢ao de metal duro
é fragil! Nunca arremesse nem manuseie a ponta com objetos
metalicos afiados.

Os pontos a seguir devem ser observados para manter a
ponta limpa e pronta para uso:

1. Gire a alca da valvula de descarga totalmente no sentido
anti-horario (circulacao Q).

2. Desligue o motor a gasolina/elétrico.
3. Remova a ponta da pistola de pulverizagao.

4., Coloque a ponta em um detergente adequado até que
todos os residuos do material de revestimento estejam
dissolvidos.

5. Se houver ar sob pressdo, use-o para soprar a ponta.

6. Remova eventuais residuos utilizando uma haste de
madeira afiada (palito de dentes).

7. Examine a ponta com uma lupa e, se necessario, repita as
etapas4ab6.
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9.3

TABELA DE PONTAS 2SPEED

O inovador bocal de comutacdo da WAGNER
combina dois nucleos de bocal em um unico bocal.

Porta-ponta 2Speed
Ne do pedido: 0271065

TABELA DE PONTAS
Tamanho do objeto Material de pintura
Verniz (L) Emulsao (D) Massa (S)
D5 S5
Bocais: 111 /415 Bocais: 225 /629
Ne° do pedido: 0271 062 Ne do pedido: 0271 064
D7
Pequeno Bocais: 113 /417
Ne do pedido: 0271 063
L10 D10 S10
Bocais: 208 /510 Bocais: 111/419 Bocais: 527 / 235
Ne do pedido: 0271 042 Ne do pedido: 0271 045 Ne do pedido: 0271 049
L20 D20 S20
Médio Bocais: 210/512 Bocais: 115/ 421 Bocais: 539/ 243
Ne° do pedido: 0271 043 Ne° do pedido: 0271 046 Ne do pedido: 0271 050
L30 D30 S30
Grande Bocais: 212 /514 Bocais: 115 /423 Bocais: 543 / 252
Ne do pedido: 0271 044 Ne do pedido: 0271 047 Ne do pedido: 0271 051
D40
Extragrande Bocais: 117 / 427
Ne° do pedido: 0271 048
Filtro de pistola recomendado vermelho branco -

-RFB-
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9.4 TABELA DE PONTAS SEM AR

Wagner sem ponta sem ponta
Ponta TradeTip 3 RoscaF (11/16 - 16 UN) Rosca G (7/8 - 14 UN)
£ 270 b para pistolas de pulverizagdo para pistolas de pulverizacdo
ate ar Wagner Graco/Titan
(27 MPa) Ne do pedido: 0289391 Ne do pedido: 0289390
. Todas as pontas na tabela a seguir sao fornecidas
juntamente com o filtro de pistola apropriado.
Aplicacao Marcacao da Angulode | Orificio Largura de Filtro de Ne do
ponta pulverizacao | pol./mm pulverizagdo mm 1) pistola pedido
Tintas e vernizes diluiveis em dguae | 107 10° 0.007/0.18 | 100 Vermelho 0553107
a base de solventes, 6leos, agentes | 207 20° 0.007/0.18 | 120 Vermelho 0553207
separadores 307 30° 0.007/0.18 | 150 Vermelho 0553307
407 40° 0.007/0.18 | 190 Vermelho 0553407
109 10° 0.009/0.23 | 100 Vermelho 0553109
209 20° 0.009/0.23 | 120 Vermelho 0553209
309 30° 0.009/0.23 | 150 Vermelho 0553309
409 40° 0.009/0.23 | 190 Vermelho 0553409
509 50° 0.009/0.23 | 225 Vermelho 0553509
609 60° 0.009/0.23 | 270 Vermelho 0553609
Tintas de resina sintética 111 10° 0.011/0.28 | 100 Vermelho 0553111
Tintas de PVC 211 20° 0.011/0.28 | 120 Vermelho 0553211
311 30° 0.011/0.28 | 150 Vermelho 0553311
411 40° 0.011/0.28 | 190 Vermelho 0553411
511 50° 0.011/0.28 | 225 Vermelho 0553511
611 60° 0.011/0.28 | 270 Vermelho 0553611
Tintas, primers 113 10° 0.013/0.33 | 100 Vermelho 0553113
Massas 213 20° 0.013/0.33 | 120 Vermelho 0553213
313 30° 0.013/0.33 | 150 Vermelho 0553313
413 40° 0.013/0.33 | 190 Vermelho 0553413
513 50° 0.013/0.33 | 225 Vermelho 0553513
613 60° 0.013/0.33 | 270 Vermelho 0553613
813 80° 0.013/0.33 | 330 Vermelho 0553813
Massas 115 10° 0.015/0.38 | 100 Amarelo 0553115
Tintas de protecao contra oxidagao | 215 20° 0.015/0.38 | 120 Amarelo 0553215
315 30° 0.015/0.38 | 150 Amarelo 0553315
415 40° 0.015/0.38 | 190 Amarelo 0553415
515 50° 0.015/0.38 | 225 Amarelo 0553515
615 60° 0.015/0.38 | 270 Amarelo 0553615
715 70° 0.015/0.38 | 300 Amarelo 0553715
815 80° 0.015/0.38 | 330 Amarelo 0553815
Tintas de protecao contra oxida¢do | 117 10° 0.017/0.43 | 100 Branco 0553117
Tintas de latex 217 20° 0.017/0.43 | 120 Branco 0553217
Dispersoes 317 30° 0.017/0.43 | 150 Branco 0553317
417 40° 0.017/0.43 | 190 Branco 0553417
517 50° 0.017/0.43 | 225 Branco 0553517
617 60° 0.017/0.43 | 270 Branco 0553617
717 70° 0.017/0.43 | 300 Branco 0553717
817 80° 0.017/0.43 | 330 Branco 0553817
Tintas de protecao contra oxidacao | 219 20° 0.019/0.48 | 120 Branco 0553219
Tintas de latex 319 30° 0.019/0.48 | 150 Branco 0553319
Dispersoes 419 40° 0.019/0.48 | 190 Branco 0553419
519 50° 0.019/0.48 | 225 Branco 0553519
619 60° 0.019/0.48 | 270 Branco 0553619
719 70° 0.019/0.48 | 300 Branco 0553719
819 80° 0.019/0.48 | 330 Branco 0553819
919 90° 0.019/0.48 | 385 Branco 0553919
Retardador de chamas 221 20° 0.021/0.53 | 120 Branco 0553221
321 30° 0.021/0.53 | 150 Branco 0553321
421 40° 0.021/0.53 | 190 Branco 0553421
521 50° 0.021/0.53 | 225 Branco 0553521
621 60° 0.021/0.53 | 270 Branco 0553621
721 70° 0.021/0.53 | 300 Branco 0553721
821 80° 0.021/0.53 | 330 Branco 0553821

108 -RFB-



Heavy(oat APENDICE

Aplicacao Marcacgao da Angulo de Orificio Largura de Filtro de Ne do
ponta pulverizagao | pol./mm pulverizacio mm 1) pistola pedido
Revestimentos de teto 223 20° 0.023/0.58 | 120 Branco 0553223
323 30° 0.023/0.58 | 150 Branco 0553323
423 40° 0.023/0.58 | 190 Branco 0553423
523 50° 0.023/0.58 | 225 Branco 0553523
623 60° 0.023/0.58 | 270 Branco 0553623
723 70° 0.023/0.58 | 300 Branco 0553723
823 80° 0.023/0.58 | 330 Branco 0553823
Materiais de pelicula espessa 225 20° 0.025/0.64 | 120 Branco 0553225
Protecao contra corrosao 325 30° 0.025/0.64 | 150 Branco 0553325
Massa de pulverizacao 425 40° 0.025/0.64 | 190 Branco 0553425
525 50° 0.025/0.64 | 225 Branco 0553525
625 60° 0.025/0.64 | 270 Branco 0553625
725 70° 0.025/0.64 | 300 Branco 0553725
825 80° 0.025/0.64 | 330 Branco 0553825
227 20° 0.027/0.69 | 120 Branco 0553227
327 30° 0.027/0.69 | 150 Branco 0553327
427 40° 0.027/0.69 | 190 Branco 0553427
527 50° 0.027/0.69 | 225 Branco 0553527
627 60° 0.027/0.69 | 270 Branco 0553627
827 80° 0.027/0.69 | 330 Branco 0553827
229 20° 0.029/0.75 | 120 Branco 0553229
329 30° 0.029/0.75 | 150 Branco 0553329
429 40° 0.029/0.75 | 190 Branco 0553429
529 50° 0.029/0.75 | 225 Branco 0553529
629 60° 0.029/0.75 | 270 Branco 0553629
231 20° 0.031/0.79 | 120 Branco 0553231
331 30° 0.031/0.79 | 150 Branco 0553331
431 40° 0.031/0.79 | 190 Branco 0553431
531 50° 0.031/0.79 | 225 Branco 0553531
631 60° 0.031/0.79 | 270 Branco 0553631
731 70° 0.031/0.79 | 300 Branco 0553731
831 80° 0.031/0.79 | 330 Branco 0553831
233 20° 0.033/0.83 | 120 Branco 0553233
333 30° 0.033/0.83 | 150 Branco 0553333
433 40° 0.033/0.83 | 190 Branco 0553433
533 50° 0.033/0.83 | 225 Branco 0553533
633 60° 0.033/0.83 | 270 Branco 0553633
235 20° 0.035/0.90 | 120 Branco 0553235
335 30° 0.035/0.90 | 150 Branco 0553335
435 40° 0.035/0.90 | 190 Branco 0553435
535 50° 0.035/0.90 | 225 Branco 0553535
635 60° 0.035/0.90 | 270 Branco 0553635
735 70° 0.035/0.90 | 300 Branco 0553735
439 40° 0.039/0.99 | 190 Branco 0553439
539 50° 0.039/0.99 | 225 Branco 0553539
639 60° 0.039/0.99 | 270 Branco 0553639
Aplicagoes de servico pesado 243 20° 0.043/1.10 | 120 Verde 0553243
443 40° 0.043/1.10 | 190 Verde 0553443
543 50° 0.043/1.10 | 225 Verde 0553543
643 60° 0.043/1.10 | 270 Verde 0553643
445 40° 0.045/1.14 | 190 Verde 0553445
545 50° 0.045/1.14 | 225 Verde 0553545
645 60° 0.045/1.14 | 270 Verde 0553645
451 40° 0.051/1.30 | 190 Verde 0553451
551 50° 0.051/1.30 | 225 Verde 0553551
651 60° 0.051/1.30 | 270 Verde 0553651
252 20° 0.052/1.32 [ 120 Verde 0553252
455 40° 0.055/1.40 | 190 Verde 0553455
555 50° 0.055/1.40 | 225 Verde 0553555
655 60° 0.055/1.40 | 270 Verde 0553655
261 20° 0.061/1.55 | 120 Verde 0553261
461 40° 0.061/1.55 | 190 Verde 0553461
561 50° 0.061/1.55 | 225 Verde 0553561
661 60° 0.061/1.55 | 270 Verde 0553661
263 20° 0.063/1.60 | 120 Verde 0553263
463 40° 0.063/1.60 | 190 Verde 0553463
565 50° 0.065/1.65 | 225 Verde 0553565
665 60° 0.065/1.65 | 270 Verde 0553665
267 20° 0.067/1.70 | 120 Verde 0553267
467 40° 0.067/1.70 | 190 Verde 0553467

1) Largura de pulverizagdo a cerca de 30 cm do objeto e a pressao de 100 bar (10 MPa) com tinta de resina sintética 20 DIN/
segundo.
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FEEHES  AMATPAMMA 3ANACHBIX YACTEN HeavyCoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN  EHEIHFEA RU  Y3ENJIABHOIO NMPUBOAA |
RFB CONJUNTO PRINCIPALI
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730 750 750 SSP 750 770 FEHS OnucaHve Descri¢ao
Pos. (Gas) (230V) (230V) (Gas) (Gas)
LI I 0537468A | 0537468A | - | = - FipE BepxHui1 KoXyxX Cobertura superior
2 | 9953704 9953704 | - | e B/1EFX [BYXMO3MLIMOHHbIN Interruptor de ligar/
nepeknioyatenb desligar
3 | 2301766 2301766 | - | - ERAT VHgukaTtop Luz indicadora
4 | 0537359 0537359 | - | BilE KpbliLKa Cobertura do motor
3NeKTpoABMraTens
5 | - 449-1006 449-1006 | - | - 1242 (4) BuHT (4) Parafuso (4)
6 | 9822612 9822612 | - | e #E (4) LWain6a (4) Arruela (4)
7 | 0537477 0537477 | - | e EHE, “V7 ¥, KnuHosuaHbIl pemenb, | Correia, "V", CC elétrico
HinH SNeKTpUYeCcKnii
Asuraresnb
MOCTOAHHOIO TOKa
0537479 | - | - 0537477 0537486 | s, “V” £, 3] | KnamHosugHbi pemerb, | Correia, "V", motor a
HE B 6eH3VHOBbIV ABUraTenb | gasolina
8* 0537252A 0537212A | 0537212A | 0537212A | 0537212A | Gik/ZRABH IBuratenb/Hacoc B Motor/conjunto da
cbope bomba
9 9885666 9885666 9885666 9885666 9885666 =3 OuUTUHT Encaixe
10 9805478 9805478 9805478 9805478 9805478 1242 (5) BuHT (5) Parafuso (5)
11% 0537255 0537256 0537256 0537256 0537256 | im{AERZE1E Y3en cekuyum Conjunto da segdo do
XKuakocren fluido
12 9805494 9805494 9805494 9805494 9805494 | PCRi B 1842 (2) BUHTbI KpbILIKL Parafusos da cobertura
e neyaTHowm nnatbl (2) da placa PCB (2)
13 0537227A | - | | | PCB#RZE{E, 3”7 ( | MevatHannnatas Conjunto da placa PCB,
BIEHE 12) c6ope, 3" (BkN. N03.12) | 3" (incluiitem 12)
——————— 0537222A | 0537222A | 0537222A | 0537222A | PCB#f4E{4, 4”7 ( |MevatHasnnatas Conjunto da placa PCB,
GIETE | 2) cbope, 4" (BkN.N03.12) | 4" (incluiitem 12)
14 0537366 0537366 0537366 0537366 0537366 | *MEFEEIFEE LLInaHr Bo3BpaTa Mangueira de retorno
KoMreHcaTopa do compensador
15 0537365 0537365 0537365 0537365 0537365 | #MESEEIGEE LLinaHr Bo3BpaTa Mangueira de retorno
KomrneHcaTopa do compensador
16 0537537 0537537 0537537 0537537 0537537 EREES 3aXK1M nepenyckHowm Grampo do tubo de
TPy6KM derivacao
17* 0537220A 0537220A 0537220A 0537220A 0537220A | ;HESEZHE OunbTp B cbope Conjunto do filtro
18 0507785 0507785 0507785 0507785 0507785 | ZpgE MepenyckHas Tpy6Ka Tubo de derivacao
19 0509857 0509857 0509857 0509857 0509857 R (2) M3onnpytowan BTynka Anel isolante (2)
()
20 9805493 9805493 9805493 9805493 9805493 W24 BuHT Parafuso
21 05373058 05373058 05373058 05373058 0537305B | E Hi=$IiEsH Pyuka ynpasneHus Botéo de controle de
[aBneHnem pressao
22 755-224 755-224 755-224 755-224 755-224 | BEEME 22 YCTaHOBOUHbIN BUHT Parafuso de ajuste
23 0537437 0537437 0537437 0537437 0537437 FEHIE A 28 AzanTep perynsaTtopa Adaptador de botao
24 0509285 0509285 0509285 0509285 0509285 #E (2) LWain6a (2) Arruela (2)
25 0509292 0509292 0509292 0509292 0509292 X (6) CronopHas wainba (6) Arruela de presséo (6)
26 0349487 0349487 0349487 0349487 0349487 1242 (6) BuHT (6) Parafuso (6)
27 449-1006 449-1006 449-1006 449-1006 449-1006 | #2424 BuHT Parafuso
28 9822612 9822612 9822612 9822612 9822612 iy = LWainba Arruela
29 449-1006 449-1006 449-1006 449-1006 449-1006 W24 (2) BuHT (2) Parafuso (2)
30 9822612 9822612 9822612 9822612 9822612 #E (2) LWain6a (2) Arruela (2)
31 | e | e | = - IS dneKTpUYecKnit Conjunto do motor
asuratens B cbope elétrico
32%% | e | e | e | e | s ERE TR BeHsuHoBbI ABUratens | Conjunto de motor a
B cbope gasolina
33 0528161 0528161 0528161 0528161 0528161 EHit MaHomeTp Manometro

* DLEAYMAYTE B / Cm. nepeuenb 3an.uactein / Consulte a listagem separada
# DLEHLZE{HN / Cm. ocHosHom 6nok Il « Consulte Conjunto principal Il
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DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES
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730 750 750 SSP 750 770 EHE OnucaHune Descricdo
Pos. (Gas) (230V) (230V) (Gas) (Gas)
™* | e e | | e e WEHEY Tenexka B c6ope Conjunto de carrinho
2% | e | e | e | e | e RIE BB rMapasnnyecknin 6ak Conjunto do tanque
B cbope hidraulico
3 858-001 858-001 858-001 858-001 858-001 #E (4) LWan6a (4) Arruela (4)
4 0509846 0509846 0509846 0509846 0509846 1242 (4) BuHT (4) Parafuso (4)
5 0528220 0528220 0528220 0528220 0528220 #E (2) LWan6a (2) Arruela (2)
6 0509245 0509245 0509245 0509245 0509245 FZER (2) KoHTprarnka (2) Contraporca (2)
7% 0537207A | 0537207A 0537207A | 0537207A | 0537207A | BELRAH INEKTPOMArHUTHbI Conjunto do solenoide
KnanaH B cbope
0509390 0509390 0509390 0509390 0509390 Fi (2) Koneco (2) Roda (2)
0295687 0295687 0295687 0295687 0295687 | #[ (4) LWan6a (4) Arruela (4)
10 0528088 0528088 0528088 0528088 0528088 IR (2) Oukcupytoutee konblo | Anel de fixagao (2)
11* 0537226A 0537226A 0537226A 0537226A 0537226A | MEZR B I'mapasnnyecknin Hacoc | Conjunto da bomba
B cbope hidraulica
12 9802527 9802527 9802527 9802527 9802527 1242 (2) BuHT (2) Parafuso (2)
13 9805482 9805482 9805482 9805482 9805482 1242 (2) BuHT (2) Parafuso (2)
14 0537469A 0537469A 0537469A 0537469A 0537469A | = HUXHMI KoXyX Cobertura inferior
15 9822612 9822612 9822612 9822612 9822612 #E (2) LWan6a (2) Arruela (2)
16 449-1006 | 449-1006 | 449-1006 | 449-1006 | 449-1006 |#2%Z (2) BuHT (2) Parafuso (2)
17 0537411 0537411 0537411 0537411 0537411 S TE e Pewetka Grelha de entrada de ar
BO37yX03ab60pHMKa
18 862-552 862-552 862-552 862-552 862-552 1242 (4) BuHT (4) Parafuso (4)
19 0509292 0509292 0509292 0509292 0509292 #E (4) LLlan6a (4) Arruela (4)
20 | | e | e e e Hin#Ez, 3 Nsuratens, Motor, CC elétrico, 3 hp,
Hp, 60Hz, 120V SEKTPUYECKUIA, 60 Hz, 120V
NOCTOSIHHOIO TOKa, 3 1.
c,60luy, 120B
------- 0537535A 0537535A —— —— HinEz, 3 [suratensb, Motor, CC elétrico, 3 hp,
Hp, 60Hz, 230V SMEKTPUYECKNI, 60 Hz, 230V
NOCTOAHHOrO TOKa, 3 1.
c,60luy,230B
21 0291329 | —— | e | e | e Rim& B GX160, [suratens, Motor, gasolina, GX160,
Honda 6eH31HOoBbIN, GX160, Honda
Honda
————————————————————— 0537466 —_— il & B GX200, [Nsuratensb, Motor, gasolina, GX200,
Honda 6eH31HOoBbIN, GX200, Honda
Honda
———————————————————————————— 0537484 il & BN GX270, [Nsuratensb, Motor, gasolina, GX270,
Honda 6eH31HOoBbIN, GX270, Honda
Honda
22 0290407 0528108 0528108 449-984 449-984 R LWkns Polia
23 | 490-117 490-117 | - | - “E Brynka Bucha
24 0537250 0537249 0537249 0537250 0537250 LR MoHTa)KHaa nnacTuHa Placa de montagem
25 | - 9952400 9952400 | @ - | e HAZE KoHpeHcatop Capacitor
26 0349302 0349302 0349302 0349302 0349302 W2 4% BuHT Parafuso
27 0349303 0349303 0349303 0349303 0349303 HE Lan6a Arruela
28 0349361 0349361 0349361 0349361 0349361 EE HakoHeuHuKy Alavanca de
3a3emIAIoLero aterramento
29 | 0537270 0537270 | | e TEEE (230V) TpaHcdopmartop (230V) Transformador (230V)
30 | - 0089595 0089595 | = - | e #mE (4) Lan6a (4) Arruela (4)
31 | 9805494 9805494 | - | - 1242 (4) BuHT (4) Parafuso (4)

* DLEAMAYE B / Cm. nepeuenb 3an.uactein / Consulte a listagem separada
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FEEHES  AMATPAMMA 3ANACHBIX YACTEN HeavyCoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN % RU  Y3EN TENEXKU
RFB  CONJUNTO DO CARRINHO

14



HeavyCoat

730 750 750 SSP 750 770 EHE OnucaHve Descricao
Pos. (Gas) (230V) (230V) (Gas) (Gas)

1 0537201 | 0537201 | 0537201 | 0537201 | 0537201 |#B=F Pyuka Alca

2 9841504 9841504 9841504 9841504 9841504 | &5 (2) MpyxrHHan KHonKa | Botdo de encaixe (2)
()

3 0295610 | 0295610 | 0295610 | 0295610 | 0295610 | $H%T (2) Ponukosblit wndt | Pino-guia (2)
)

4 0295607 0295607 0295607 0295607 0295607 E (2) MepexopgHas BTynka | Manga (2)
(2)

5 0295609 0295609 0295609 0295609 0295609 | #E (2) Lan6a (2) Arruela (2)

6 0537200 0537200 0537200 0537200 0537200 | ZF2¢ Pama Estrutura

7 0509386 0509386 0509386 0509386 0509386 | #[E (4) LLlain6a (4) Arruela (4)

8 0295608 0295608 0295608 0295608 0295608 | 124% (4) BuHT (4) Parafuso (4)
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FEEHES  AMATPAMMA 3ANACHBIX YACTEN HeavyCoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN RERSG RU  TUAPABJIMYECKAA CACTEMA
RFB  SISTEMA HIDRAULICO

* DLEAMAYTE B / Cm. nepeuenb 3an.uactein / Consulte a listagem separada
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HeavyCoat

ME1-9. 13%015)

c6ope (BkN. no3. 1-9,13
n15)

730 750 750 SSP 750 770 FEHS OnvcaHve Descricao
Pos. (Gas) (230V) (230V) (Gas) (Gas)
1 0537358B 0537358B 0537358B 0537358B 05373588 | RIEHERR Lyn ans nsmepenna Vareta do fluido
YPOBHSA MMAPABANYECKON hidraulico
KUAOKOCTN
2 9871241 9871241 9871241 9871241 9871241 OZYIR YNnoTHNUTeNbHOE KONbLo Anelem O
3 0537572 0537572 0537572 0537572 0537572 BEE Mpo6ka canyHa Conector do respiro
4 227-027 227-027 227-027 227-027 227-027 FEZE 3arnywka Conector
5 | | e | e e e FIEHRFE MMpapasnuyecknii 6ak Tanque hidraulico
6 9885668 9885668 9885668 9885668 9885668 EE= 3arnyLwka Conector
7 05373271 05373271 05373271 05373271 05373271 ze KpoHuwuTeitn Suporte
8 0509246 0509246 0509246 0509246 0509246 .9 Wai6a Arruela
9 9805492 9805492 9805492 9805492 9805492 W2 4% BuHT Parafuso
10 0555469 0555469 0555469 0555469 0555469 RIEMITIERS Tnapasnanyecknin unbTp Filtro hidraulico
11 9885666 9885666 9885666 9885666 9885666 EEDIN OutnHr Encaixe
12 0537375 0537375 0537375 0537375 0537375 e 2SR Kpennenue dunbTpa Montagem do filtro
13 0537374 0537374 0537374 0537374 0537374 B OuTHr Encaixe
14 0349337 0349337 0349337 0349337 0349337 ERHER ST (EE CnviBHOM WNaHr Koprnyca Mangueira de
BIE21) (nopcoepmHAeTCA K MO3. drenagem da caixa
(conecta-se ao item 21)
15 0537422 0537422 0537422 0537422 0537422 #% OuTUHP Encaixe
16 0537367 0537367 0537367 0537367 0537367 HREMREE (E#E BcacbiBarowmii wnaHr Mangueira de suc¢ao
EImE17) (rrvllggé)ocgl;;?::'lrc;l Knos.17) Qj)dirtéel:rl]iﬁ%gconecta-se
17 0537496 0537496 0537496 0537496 0537496 Tk KoneHo Cotovelo
18 0537368 0537368 0537368 0537368 0537368 EHHE Lnanr Bbicokoro Aasnenua | Mangueira de presséao
19 0349487 0349487 0349487 0349487 0349487 = KoneHo Cotovelo
20 9805464 9805464 9805464 9805464 9805464 w244 BuHT Parafuso
21 0349340 0349340 0349340 0349340 0349340 DN Konexo Cotovelo
22 0537351 0537351 0537351 0537351 0537351 BER TMapaBAMyYecKmin Hacoc Bomba hidraulica
23 9805464 9805464 9805464 9805464 9805464 L4272 BuHT Parafuso
24 0509285 0509285 0509285 0509285 0509285 LHE Mnockas waiba Arruela plana
25 9812333 9812333 9812333 9812333 9812333 [E:453 laiika Porca
26 0349345 0349345 0349345 0349345 0349345 [E] E 48 22 YCTaHOBOUHbI BUHT Parafuso de ajuste
27 0294225A 0294225A 0294225A 0294225A 0294225A | FEEsa/MEZEME (B | Wkus/seHtunatop B c6ope | Conjunto de polia/
FEINE26) (BKN. N03. 26) ventoinha (inclui item 26)
28 0537245 0537245 0537245 0537245 0537245 ik EesH Y Hatsxutens pemHs B Conjunto do tensor da
c6ope correia
29 0509285 0509285 0509285 0509285 0509285 EHE Mnockan wainba Arruela plana
30 9812333 9812333 9812333 9812333 9812333 [E3E laiika Porca
31 0537413 0537413 0537413 0537413 0537413 BRSNS BosspatHas Tpy6ka B Conjunto do tubo de
c6ope retorno
32% | 0537207A | 0537207A | 0537207A | 0537207A | 0537207A | EB#EZHEZE44 IneKTPOMArHNTHbIN Conjunto do solenoide
KnanaH B cbope
0537225A 0537225A 0537225A 0537225A 0537225A | RIEHE B (B35 | Tmapasnuueckuin 6ak B Conjunto do tanque

hidraulico (inclui itens
1-9,13 e 15)
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FEEHES  AMATPAMMA 3ANACHBIX YACTEN HeavyCoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN BHZR RU  CEKLUA XUAKOCTEMN
RFB  SECAO DE FLUIDO

HeavyCoat 730 - P/N 0537255
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HeavyCoat

Pos. | 730 (Gas) | EHS OnucaHve Descricao
1 0537346A | RIKER =K Kopnyc *ugKocTHom cekumm Carcaca da secao do fluido
2 0349238A | ZHEM, KE/UHMWPE/SE (2) | KomniekT ynnoTHeHus, Koxa/ Conjunto de gaxetas, couro/
CBEPXBbICOKOMOSEKYNAPHbIN UHMWPE/aco (2)
nonunatuneH/ctanb (2)
3 0349498 | L Z$iHE Mpy>nHa BepxHel HabnBKY Mola da gaxeta superior
4 0349506 EREEY CoeVHUTENbHBIN WTUDT Pino de conexao
5 107-029 TEELDR MopuieHb B cbope Conjunto do pistao
6 0349503 ORIIR, BURmIKE YnnotHutenbHoe Konbuo, MTOD Anel em O, PTFE
7 0537433 (OF:TEIN YnnoTHUTENbHOE KOMbLO Anelem O
8 | BELRIE R PacnopHoe KosbLo unnmHapa Espacador do cilindro
9 0528299 | $HEfR CTonopHoe KonbLo Anel de travamento
10 0349493 HWEETEER [JepaTenb NpyXuHbl Retentor de mola
1 0349505 & MepexoaHasn BTyKa Manga
12 0349504 TZifeE Mpy»KrHa HXKHEN HaBVBKM Mola da gaxeta inferior
13 0349519 H Ok LLlapuk BbIMyCKHOTO KnanaHa Esfera da vélvula de saida
14 0555651 H O 17 e Cenno BbIMYCKHOrO KnanaHa Sede da vélvula de saida
15 0555652 FHHE YnnoTHuUTeNbHas Wwanba Arruela de vedacéo
16 0555653 H O @7 Kopnyc BbinycKHOro KnanaHa Carcaca da valvula de saida
17 0349508 REL LunnHap Hacoca Cilindro da bomba
18 0555655 K IR 5E Kopo6Ka HukHero knanaHa Caixa da valvula de base
19 0349509 TR iR Bk LlaprKk HMXHero KnanaHa Esfera da valvula de base
20 0508679 JEK %) B CeQno HUXKHEro KNnanaHa Sede da vélvula de base
21 0509582 [® FEO Y IR YnnoTHUTENbHOE KOMbLO ceasa Anel em O da sede
22 0349502 (OF:EIN YNnoTHUTENbHOE KONbLIO Anelem O
23 0349503 OZIIf, BOE K YnnotHutenbHoe Konbuo, MTO3 Anel em O, PTFE
24 0537395 | MR Koprnyc HUXHero KnanaHa Carcaca da vélvula de base
25 0537462 BT IR CndoHHas TpybKa Tubo do sifao
26 5006536A | ANOJERM BxogHow dpunbTp Tela de entrada
27 0349406 IR DukcupytoLee KonbLo Anel de fixacao
0537924 MIAEREBERKEMS (BFETIES. 17 | KomnnekT gnsa o6cnyKusaHus Kit de manutencao da secdo do
IR 18 NE1) YKNAKOCTHOW CEKLNKN, OCHOBHOM fluido, maior (inclui itens 5, 17 e kit
(BKN. M03. 5, 17 1 KOMNAEKT Ans de manutencao da secédo do fluido,
06CNyKMBaHWA XUAKOCTHON cekumn, | menor)
BCMOMOTraTesbHbIN)
0537923 IR G/ DEYS (BHEIE2. 6 | KomnnekT ana o6cyKnMBaHms Kit de manutencéo da se¢ao do fluido,
< 110 130 150 19, 21-23. 27#A KNAKOCTHOM cexumm, menor (inclui iteps 2,6,11,13,15,19,
Loctite P/N 426-051) ?gn;)SMc;?Tze?—b;;Ig;B:Eoré?l?cezH?)nJ;p 21-23, 27, e Loctite P/N 426-051)
426-051)
0537254A | KRB H (B8FEIRE18-24) HwXHWI KnanaH B cbope (BKI. NO3. Conjunto da valvula de base (inclui
18-24) itens 18-24)
0555650 | HOMWAH (BEmB13-16) BbinycKHOI1 KnanaH B c6ope (Bkn. no3. | Conjunto da vélvula de saida (inclui

13-16)

itens 13-16)
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FEEHES  AMATPAMMA 3ANACHBIX YACTEN HeavyCoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN BHZR RU  CEKLUA XUAKOCTEMN
RFB  SECAO DE FLUIDO

HeavyCoat 750 /770 - P/N 0537256
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HeavyCoat

12-16)

(BKN. no3. 12-16)

750 750 SSP 770 770 EHE OnvcaHwue Descricao
Pos. | (230V) (230V) (Gas) (Gas)
1 0537357A 0537357A | 0537357A | 0537357A | iFiRERE{K Kopnyc xuakoctHol cekuyum | Carcaga da secao do fluido
2 0349409 0349409 0349409 0349409 REEH, KE/ KoMMneKT ynnoTHeHus, koxa/ Conjunto de gaxetas, couro/
UHMWPE/4R (2) CBEPXBbICOKOMOMEKYNAPHbI UHMWPE/aco (2)
nonuaTuneH/crTans (2)
3 0349410 0349410 0349410 0349410 | 2R ss MpyuHa BepxHei Habuskn | Mola da gaxeta superior
4 0349407 0349407 0349407 0349407 | RS CoefuHUTENbHDIN WTNGT Pino de conexao
5 451-131 0550037 451-131 451-131 | jEEE MopuweHsb Pistdo
6 0349408 0349408 0349408 0349408 | O&YIf, BEME TG YNnoTHUTENbHOE KOMbLIO, Anel em O, PTFE (2)
(2) nTo3 (2)
7 0537433 0537433 0537433 0537433 OZIIR YnnoTHuTENbHOE KOMbLO Anelem O
8 451-032 451-032 451-032 451-032 | SRELIRRE R PacnopHoe Konbuo Espacador do cilindro
umnmHapa
9 0528296 0528296 0528296 0528296 | §iIf CronopHoe KonbLio Anel de travamento
10 0349412 0349412 0349412 0349412 |BMEREEES [lepxatenb npyxuHbl Retentor de mola
11 0349413 0349413 0349413 0349413 TZifHE MpyXrHa HUXHe Habuekm | Mola da gaxeta inferior
12 0349622 0349622 0349622 0349622 H O R % Kopob6Ka BbiMycKHOro Caixa da vélvula de saida
KnanaHa
13 0509710 0509710 0509710 0509710 H OBk LWapwuk BbinyckHoro knanaHa | Esfera da valvula de saida
14 0555668 0555668 0555668 0555668 | Hi [ % EE Cepnio BbinyckHoro knanaHa | Sede da vélvula de saida
15 0555669 0555669 0555669 0555669 | ZrEtEtE YnnoTHWUTeNbHan waiiba Arruela de vedacdo
16 0555670 0555670 0555670 0555670 | HOMEEE Kopmyc BbimyckHoro Carcaga da vélvula de saida
KnanaHa
17 0349416 0349416 0349416 0349416 =e UnnunHap Hacoca Cilindro da bomba
18 0555672 0555672 0555672 0555672 | [KI®%E Kopo6ka HukHero knanaHa | Caixa da valvula de base
19 0509707 0509707 0509707 0509707 | JK[®EK LLlapuK HUXHEro KnanaHa Esfera da valvula de base
20 0509623 0509623 0509623 0509623 | JEK[® JEE Cepano HKHero KnanaHa Sede da vadlvula de base
21 0509708 0509708 0509708 0509708 | [RIEEOALIL YNnoTHWUTENbHOE KOMbLO Anel em O da sede
ceana
22 0349417 0349417 0349417 0349417 | ORIIR YNnoTHUTENbHOE KOMbLIO Anelem O
23 0349408 0349408 0349408 0349408 | OBIIR, BMOEE YNnoTHWUTeNbHOE KOMbLo, Anelem O, PTFE
nTo3
24 451-132 451-132 451-132 451-132 | [ &K Kopnyc HuxHero KnanaHa Carcaca da valvula de base
25 0555217 0555217 0555217 0555217 ANOTEM BxogHoi dunbTp Tela de entrada
26 0349391 0349391 0349391 0349391 I Mpy>XMHHOEe KonbLo Anel de presséo
27 143-019 143-019 143-019 143-019 E72E7N OuiKcmpytoLee KonbLo Anel de fixacédo
0537922 0537922 0537922 0537922 | IRERHEEKEM (8 | Komnnekt ana Kit de manutengao da segao
EIES. 17705 KER 4 | obcnyxmusaruns xuakoctHoi | do fluido, maior (inclui itens
1&NEHP/N 0537921 ceKLuKn, OCHOBHOW (BKI. 5,17 e kit de manutencéao da
)’ nos. 5, 17 n komnnekr gna secao do fluido, menor P/N
06CNyKMBaHWA XngKoctHon | 0537921)
CeKuY, BCNOMOTaTesbHbIN,
Homep 0537921)
0537921 0537921 0537921 0537921 | IRER4E1&/NEH (8 | Komnnekr ans Kit de manutencgao da se¢do
EIE2. 6. 13. 15 ob6cnykuBaHus xugkoctHoln | do fluido, menor (inclui itens
< 190 21-23. 27#n cekuuu, BcromoratesibHbin - | 2,6,13,15,19,21-23,27, e
Loctite P/N 426-051 ) (Bkn.nos.2,6,13,15,19, Loctite P/N 426-051)
21-23, 27 v Loctite, Homep
426-051)
451-133A 451-133A 451-133A 451-133A | IKEi4BHE (815 E HwxHuit knanaH B cbope Conjunto da valvula de base
]8_26) (BK1. N03. 18-26) (inclui itens 18-26)
236-050 236-050 236-050 236-050 HORABHSE (G35 E | BoinyckHon knanaH B c6ope | Conjunto da vélvula de saida

(inclui itens 12-16)
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FEEHES  AMATPAMMA 3ANACHBIX YACTEN HeavyCoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN  §*71i RU  KOBLUOBOIO K/JIAMAHA
RFB VALVULA DE PA
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HeavyCoat

750SSP | E4= OnucaHne Descricdo

Pos. (230V)

1 9907 195 NAELL (4) LLlecTUrpaHHblit BUHT (4) Parafuso sextavado (4)

2 9920 102 HE (4) LWait6a (4) Arruela (4)

3 9900513 W 44 BuHT Parafuso

4 0349 683 JER MpuXrMHas nnacTrHa Placa de pressao

5 0349 684 $EHR 3anopHas navTa Placa de bujao

6 0367 525 ORYIF (2) KonbLo Kpyrnoro ceyeHus (2) Anelem O (2)

7 0349 685 ZEE YNioTHUTENbHOE KOJbLIO Anel de vedacao

8 0349 556 IK%E CenapaTop WaprKoBOro NOALMMHIKA Caixa da esfera

9 0037776 EE HaxrmHasa npyxunHa Mola de pressao

10 9941 537 K Wapuk Esfera

11 0349 557 Bk EE Cepno wapuka Sede da esfera

12 9930411 T LTndT ¢ Haceukon Pino ranhurado

13 9906 025 BLigie BWHT c unnuHapuryecKon ronoBKkom Parafuso de montagem do cabegote
14 2337 803 OZYIR KonbLo Kpyrnoro ceueHus Anelem O

15 0349 555 hEE 3arnyuika Bujao

16 0349 152 TEEAY 3arnywka B cbope Conjunto do bujao

17 0349 688 ZIENIER S YnnoTHsowWwasn 3arnyLka ¢ nepexogHukom | Bujao de vedagdo com adaptador
18 9971 148 OZBIIf KonbLo Kpyrnoro ceueHus Anelem O

19 9941 501 K Wapwuk Esfera

20* 0349 151 H O & 2B 14 BbixogHoM KnanaH B c6ope Conjunto da valvula de saida
21 9910712 ZEBEM6 (2) KonnaukoBas raiika M6 (2) Porca cega M 6 (2)

22 9923 501 BE (4) [LuckoBas npyuHa (4) Mola de disco (4)

23 0349 690 EETY CoeanHUTENbHbIN 31eMeHT Elemento de conexdo

24 9910113 NABEMb LlecTurpaHHas raka M6 Porca sextavada M 6

25 0349 551 REFFLIRL Mnockuii nepdbopupPoBaHHbIN BUHT Parafuso chato perfurado
26 9923 504 2E JvckoBas npyxuHa Mola de disco

27 0349576 BREZH CanbHuK B cbope Gaxeta completa

28 3053 865 IR CronopHoe KonbLo Anel de retencéo

29 0349687 LS BcraBka Insercao

30 9971 353 ORII[21 x 2 Konbuo Kpyrnoro cevenms 21 X 2 Anelem O 21 x2

31 0349 408 OBYIL50x 1.78 Konbuo kpyrnoro cevexus 50 x 1,78 Anelem O50x1,78

32 0349 686 2 l[aiika c KaHaBKoOW Porca com ranhura

33 0349 682 R =R Kopnyc BxofHOro KnanaHa Carcaca da valvula de entrada
34 9971 489 OBYIR47 x 2.5 KonbLo Kpyrnoro cedenus 47 x 2,5 Anelem 047 x2,5

35 0349 545 ps Wrok Haste

36 9920311 ey LWairba Arruela

37 0349 544 £ 77 1R 1R AR MnacTuHa KOBLUOBOrO KarnaHa Placa da vélvula de pa

38 0349 543 5= T 18 KoBLuoBol KnanaH Vélvula de pa

39 0349 580 HMRE BcacblBatowas TpybKa Tubo de succao

0349 150 $FETI R A KoBLwoBoi knanaH B cbope Conjunto da vélvula de pa
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FEEHES  AMATPAMMA 3ANACHBIX YACTEN HeavyCoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN RIEDE RU  TUAPABJIMYECKUA MOTOP
RFB  MOTOR HIDRAULICO

P/N 0537208A
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HeavyCoat

EERAK (BEFER
H7-10)

730 750 750 SSP 750 770 ZH= OnucaHuve Descricao
Pos. (Gas) (230V) (230V) (Gas) (Gas)

1 0537436 0537436 0537436 0537436 0537436 | HIZ&2E 3arnyLKa ronosku Conector do
uunuHapa cabecote do cilindro

2 0537435 | 0537435 | 0537435 | 0537435 | 0537435 |WiEEIR VI3HOCHOE KOMbLIO Anel de desgaste

3 0537347A | 0537347A | 0537347A | 0537347A | 0537347A | BIERE TMapaBANYecKNii Pistao hidraulico
nopLueHb

4 0537434 | 0537434 | 0537434 | 0537434 | 0537434 | RIEFEZH YnnoTHeHue Vedacéo do pistdo
rMapaBanNyYecKkoro hidraulico
nopLUHA

5 0537345A | 0537345A | 0537345A | 0537345A | 0537345A | fl&= lonoeka uynnuHapa | Cabecote do cilindro

6 0349487 | 0349487 | 0349487 | 0349487 | 0349487 | ZE3k(2) KoneHo (2) Cotovelo (2)

7 0537430 | 0537430 | 0537430 | 0537430 | 0537430 |#HFEZEE MaHxeTHoe Vedacéo do copo
YNNoTHeEHNE

8 0537429 0537429 0537429 0537429 0537429 | ORI YnnoTtHuTenbHoe Anelem O
KOnbLO

9 0537463 0537463 0537463 0537463 0537463 | MIEEIL MI3HOCHOEe KonbLo Anel de desgaste

10 | 0537428A | 0537428A | 0537428A | 0537428A | 0537428A | HEZE 3arnyuuka Conector

11 | 0537361A | 0537361A | 0537361A | 0537361A | 0537361A | BEsk Maruut ima

12 | 0537348 | 0537348 | 0537348 | 0537348 | 0537348 | HEBLERE MydTa nopLuHa Acoplador do pistao

0537210A | 0537210A | 0537210A | 0537210A | 0537210A 3arnylka B c6ope Conjunto do

(Bkn. nos. 7-10)

conector (inclui itens
7-10)
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FERHEFE  AUATPAMMA 3AMACHbBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

HeavyCoat

CN SEIESS
RFB  FILTRO DE ALTA PRESSAO

e R A

RAIEESN: 5000 psi (34.5
MPaq)

HiEmER: 181n2 (116 cm2)

HOwOA:

(1) 1/4” NPT(F), &R FHER

(1) 3/8” NPT(F), #1/4 NPSM (M) Bh& &
(2) 3/8” NPT(F), #AHTFEHIMIEIRIEE,

ERER:
FELARSRSRANSESRAREN, HEIR, Rikss, BUEZkE

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKN OUJIbTPA B CBOPE

MakcumanbHoe pa6ouee 5000 byHT/KB. AoNM
haBneHune: (34,5 MMa)
Mnowapab ¢punbTpylowero 18 gronmoB? (116
maTtepuana: cm?)

BbinyckHble oTBepCcTNA:

(1) 1/4", BHYTpeHHAA HOpManbHasA KOHMYecKas TpybHas
pe3bba (NPT(F)) ona cnyckHoro knanaHa

(1) 3/8" NPT(F) c coeauHeHunem ans wnadra 1/4 NPSM(M)

(2) 3/8" NPT(F) ¢ 3arnywukou ansa nogKnioYeHna
[OMONHNTENbHOIO NNCTONETa-KPAaCKopacnbIUTENS.

DeTann npoToyHo! YacTu:

YrnepofHas cTalib C XMMUYECKM HUKENEBbIM 1 KaAMUEBbIM
NMOKPbITUEM, HEPXKaBetoLLlas CTasb, Kapbug Bonbdpama,
nT®dd

OUNbTPA BbICOKOIO JABJIEHUA

ESPECIFICACOES DO CONJUNTO DO FILTRO

Pressao operacional maxima: 5000 psi (34,5 MPa)
Area do filtro: 18 pol.2 (116 cm2)
Portas de Saida:

(1) 1/4" NPT(F) para valvula de sangria
(1) 3/8" NPT (F) com conexao de mangueira de 1/4 NPSM (M)
(2) 3/8" NPT(F) ligadas para conexao adicional da pistola.

Pecas umidas:

Aco carbono com niquel quimico e chapeamento de
cadmio, aco inoxidavel, carboneto de tungsténio, PTFE
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HeavyCoat

730 750 750 SSP 750 770 EHS OnucaHve Descricao
Pos. (Gas) (230V) (230V) (Gas) (Gas)
1 0290443A | 0290443A | 0290443A | 0290443A | 0290443A | sTiEiELA4 Kpbiwka punbTpa B Conjunto do tamp&o
c6ope do filtro
2 0349430 | 0349430 | 0349430 | 0349430 | 0349430 |zps MpyuHa Mola
3 0349707* | 0349707 | 0349707* | 0349707* | 0349707* |y, OM, Ik OunbTpyroLyMiA Elemento do filtro, 0
anemeHT, 0 M, C wapom M, com esfera
0349704* | 0349704* | 0349704 | 0349704 | 0349704* |[jEik, 50M, #HIK | Ounbtpylowui Elemento do filtro,
snemeHT, 50 M, ¢ 50 M, com esfera
Lapom
------- 0349431* | 0349431* | 0349431* | 0349431 |iEdx, SM, #H3k OunbTpylowmil Elemento do filtro, 5
3NEeMeHT, 5 M, cwapom M, com esfera
------- 0349705* | 0349705* | 0349705* | 0349705* |i®ix, 100M, #HIK | Ounbtpyiowwii Elemento do filtro,
anemeHT, 100 M, ¢ 100 M, com esfera
Lwapom
4 0349432 | 0349432 | 0349432 | 0349432 | 0349432 |#F, BMUEZMHE | Npoknagka, MTOI Gaxeta, PTFE (grossa)
(&) (Toncras)
5 0349433 | 0349433 | 0349433 | 0349433 | 0349433 |# 5, B ZHE | Npoknaaka, NTOI Gaxeta, PTFE (fina)
(%) (TOHKas)
6 0349434 | 0349434 | 0349434 | 0349434 | 0349434 | OZUIR, BEMEF NG | YnnotHuTenbHOE Anelem O, PTFE
konbuo, MTOD
7 0349435 | 0349435 | 0349435 | 0349435 | 0349435 | [EE, ®ik$S Cepno, kap6upa Assento, carboneto
BoNbdpama de tungsténio
8 0349348 | 0349348 | 0349348 | 0349348 | 0349348 |&EE (2) Tpy6Has 3arnywka (2) | Conector do tubo (2)
9 191-324 | 191-324 | 191-324 | 191-324 | 191-324 | 7"A#Esk, 1/47 LilecTirparHbi Encaixe hexagonal,
BEELLEH D) duTnHr, 1/4" (BXOZMUT 1/4" (incluido no
B KOMMNEeKT AnA conjunto de Lit.)
06CNyK1BaHWsA)
------- 808-550A | 808-550A | 808-550A | 808-550A |73Ag#Esk, 3/8” ( | Wecturpanhbii Encaixe hexagonal,
aEELtEMHH) GuTnHr, 3/8" (BxoauT 3/8" (incluido no
B KOMMNEKT AnA conjunto de Lit.)
06CyK1BaHWSA)
0537566 | 0537566 | 0537566 | 0537566 | 0537566 |7\faiksk, 1/27 WecTurparHbiii Encaixe hexagonal,
aAEELtLEMHH) GutnHr, 1/2" (Bxoaut 1/2" (incluido no
B KOMMNEKT Ans conjunto de Lit.)
ob6cnyKnBaHuA)
10%* | 0555645 | 0555645 | 0555645 | 0555645 | 0555645 | HERLIE CnyckHoW knanaH Vélvula de sangria
11 0537454 | 0537454 | 0537454 | 0537454 | 0537454 |idiEsEEIK Kopnyc ¢punbtpa Corpo do filtro
12 0537455 | 0537455 | 0537455 | 0537455 | 0537455 |#%sk OUTUHF Encaixe
0349700 | 0349700 | 0349700 | 0349700 | 0349700 |jtjEses{sE(f ( | Komnnektans Kit de manutencéo
BIET E2H14-6) 06CnyK1BaHUA do filtro (inclui itens
dunbTpa (BKN. N03. 2 2 e 4-6)
" 4-6)

* HJi%E . DononHuTensHo - Opcional
* DLEAJMAYE B / Cm. nepeuenb 3an.uacteii / Consulte a listagem separada
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FEEHES  AMATPAMMA 3ANACHBIX YACTEN HeavyCoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN  HERMHE RU  CNYCKHOW KNAMAH B CEOPE
RFB  CONJUNTO DA VALVULA DE SANGRIA

S

?N> Ok
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HeavyCoat

730 750 750 SSP 750 770 EHS OnucaHve Descricao
Pos. | (Gas) (230V) (230V) (Gas) (Gas)

1 0555664 0555664 0555664 0555664 0555664 | 7xFiBLL LlecturpanHbin BUHT | Parafuso sextavado

2 0555663 0555663 0555663 0555663 0555663 | FH[E Mnockan wariba Arruela plana

3 0295731 0295731 0295731 0295731 0295731 | &K PacnopHoe konbuo Espacador

4 0295730 | 0295730 | 0295730 | 0295730 | 0295730 |MiTF4E Pyuka knanaHa Alca da vélvula

5 9820905 9820905 9820905 9820905 9820905 | 3EEE(3) (I'I3|c))y>Kv|HHaﬂ warnba | Arruela de mola (3)

6 9822516 9822516 9822516 9822516 9822516 | #IR Qukcnpytoulee Anel de fixagao
KonbLo

7 0294501 0294501 0294501 0294501 0294501 | i@IEE Lan6a knanaHa Arruela da vélvula

8 0555622 0555622 0555622 0555622 0555622 | @+ LLTok knanaHa Haste da valvula

9 9871045 9871045 9871045 9871045 9871045 | [#FORIIR YnnoTHutenbHoe Anel em O da haste
KOMbLIO LUTOKa

10 0555767 0555767 0555767 0555767 0555767 | @ Kopnyc knanaHa Carcaca da valvula

11 9841502 9841502 9841502 9841502 9841502 | Bk LWapwuk Esfera

12 0555766 0555766 0555766 0555766 0555766 | I® K& Cepno knanaHa Sede da valvula

13 0294499 0294499 0294499 0294499 0294499 | EZEE YnnotHeHue knanaHa | Vedacdo da valvula

14 0550660 0550660 0550660 0550660 0550660 | FEEEEE QOukcaTop cegna Retentor da sede da
KnanaHa vélvula
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FEEHES  AMATPAMMA 3ANACHBIX YACTEN HeavyCoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN HEwEAE RU  SJIEKTPOMATHUTHbIN KIANAH B CBOPE
RFB CONJUNTO DO SOLENOIDE

10

1
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HeavyCoat

730 750 750 SSP 750 770 EHE OnucaHve Descricao
Pos. (Gas) (230V) (230V) (Gas) (Gas)

1 0537909 | 0537909 | 0537909 | 0537909 | 0537909 |i2& laiika Porca

2 0537910 | 0537910 | 0537910 | 0537910 | 0537910 | %ME KaTyuika Bobina

3 0537911 | 0537911 | 0537911 | 0537911 | 0537911 | @E&/EEAME (& | 3onotHuk/ Conjunto da bobina/

&I B 4-5) nepexonHas BTynka | bucha (incluiitens

B cbope (BK/. M03. 4-5)
4-5)

4 | | | e | e | e Z IR (6) OnopHoe konbuo (6) | Anel de suporte (6)

5 0537913 | 0537913 | 0537913 | 0537913 | 0537913 | OBILEH (EIEIN | Komnnekt Kit do anel em O

B4) YMAOTHUTENbHbIX (inclui item 4)

Korneu, (BK/. nos. 4)

6 9805479 | 9805479 | 9805479 | 9805479 | 9805479 |48z (2) BUHT (2) Parafuso (2)

7 0537424 | 0537424 | 0537424 | 0537424 | 0537424 | RIEWR MoHTaxKHas Placa de montagem
nnacTtnHa

8 0537370 | 0537370 | 0537370 | 0537370 | 0537370 |#Esk (3) OUTUHF (3) Encaixe (3)

9 0537427 | 0537427 | 0537427 | 0537427 | 0537427 | ¥k OUTUHT Encaixe

10 | 0537915 0537915 0537915 | 0537915 | 0537915 | FHFZIE EE Brnok Bloco do solenoide
2JIEKTPOMAarHMTHOro
KnanaHa

11 770-144 770-144 770-144 770-144 770-144 | 2 (2) lanka (2) Porca (2)

0537914 | 0537914 | 0537914 | 0537914 | 0537914 | @i/ EEHEEM | Komnnekr gs Kit de reparo da

pemMoHTa 3010THMKa/
nepexofHon BTYNKM
(BKN. N03. 4-5)

bobina/bucha (inclui
itens 4-5)
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FERHEFE  AUATPAMMA 3AMACHbBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

HeavyCoat

CN
RFB

ZEHEE (230V)
DIAGRAMA DE CONEXOES (230 V)

RU CXEMATUYECKAA SJIEKTPUYECKA A

OUATPAMMA (230V)
1 ——'3
22— 3

132

4
1
T |

¥E% MpoBoaka Fiacao i MpumeuaHusa Observagées
1 BHE YepHbiii Preto a | EREIRE Kpbiwka nnaTbl gaTyrika Cobertura da placa do sensor
2 | 4g& KpacHbiii Vermelho b | B INEeKTPOMArHUTHbIN KnanaH Solenoide
3 |&& Kentbiin Amarelo c | TWESE TpaHcdopmaTop Transformador
4 |BE OpaHxeBbli Laranja d | BEEhfl{r=E KoXyxX 3/1eKTpUYecKoro gsuratens Cobertura do motor elétrico
5 |H& Benbiit Branco e | EEIHLFFE MepekntoyaTens gpuratens Interruptor de ligar/desligar
6 |IEE&E KopuuHesbiii | Marrom



HeavyCoat

FEHEE  ANATPAMMA 3ANACHDBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN
RFB

EEE

((RiE&E)

DIAGRAMA DE CONEXOES (MOTOR A GASOLINA)

RU CXEMATUYECKAA SNNEKTPUYECKA A
AWATPAMMA (BEH3UHOBbI ABUTATEJIb)

3
¥E% MpoBopaka Fiacdo i MpumeyaHus Observacgoes
1 2@ YepHblii Preto a | EREIRE KpbilwKa nnatbl faTymka Cobertura da placa do sensor
2 HE& Benbiin Branco b | H#E DNEeKTPOMArHNUTHbI KnanaH Solenoide
3 ke Cepblit Cinza
4 iy CuHun Azul

133



FE4ES  OUATPAMMA 3AMACHBIX YACTEN

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

N  REE

RFB DIAGRAMA HIDRAULICO

RU CXEMA TUAPABNUYECKOW CUCTEMDbI

HeavyCoat

MpumeuaHus

Remarques

FRL 14 18]

ONeKTPOMarHUTHbIN KnanaH

Solenoide

b | REDAR

Hacoc rnapasnanyeckoro
Asuratena

Bomba do motor hidraulico

ER

mapaBnnyecKnin Hacoc

Bomba hidraulica

iR
d [@EXFL

Bbinyck

Respiradouro

e |ZARiTiE AR IREE

KpenneHue BbIHOCHOrO
dunbTpa

Montagem do filtro remoto

f | RIEHE

TmapaBnuyecknii 6ak

Tanque hidraulico

134




FERHEE  ANATPAMMA 3AMACHDBIX YACTEN

HeavyCoat

DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN

HCIL EIMf 4

RFB  ACESSORIOS PARA UNIDADES HC |

RU AKCECCYAPDI 411 YCTAHOBOK HC I

7
HC730. |EH#S OnucaHue Descricao
Pos.| 750.770
1 0502 166 FICAG 14, FZH2 4L MucTtonet-pacnbinutens AG 14, Pistola de pulverizacdo AG 14, rosca F
F-pe3bba
0502 119 FIEAG 14, GRH2 4L Muctonet-pacnbiutens AG 14, Pistola de pulverizagao AG 14, rosca G
G-pe3sbba
0538019 BE4e, Vector Pro MuctoneTt-pacnbiiutens, Vector Pro Pistola de pulveriza¢ao, Vector Pro
0538026 | Mte, Vector Grip Muctonet-pacnbiutens, Vector Grip | Pistola de pulverizacdo, Vector Grip
2 0289 391 TradeTip 3T 32 42F Jepatenb conna TradeTip 3 F Porta-ponta F TradeTip 3
0289 390 TradeTip 3B EG Jepatenb conna TradeTip 3 G Porta-ponta G TradeTip 3
3 0553 xxx Wagner TradeTip 3 Conno Wagner TradeTip 3 Wagner TradeTip 3
4 0271 065 2R M 3 48 [ep»atenb conna 2Speed Porta-ponta 2Speed
5 0271 xxx | Wagner 2i& Rz Conno Wagner 2Speed Ponta Wagner 2Speed
6 0179732 | &E#EEE, 1/4” x3/8” CoeauHuTenbHas mydTa, 1/4 x 3/8 Soquete de conexao, 1/4" x 3/8"
aonma
7 2336582 | R#EEEHKEDN 10 mm, 2.5 BcnomoratenbHbii wnaHr DN 10 mv, | Chicote de mangueira DN 10 mm, 2,5
m, NPSM 3/8 2,5 m, pe3bba NPSM 3/8 m, NPSM 3/8
8 3203026 | XWLHHRE 3/8%~t — 1/2%~t [lBoiiHaa mydTa 3/8-1/2 aronima Soquete duplo, 3/8 - 1/2 pol.
9985783 | WkIHEE 3/8%~f — 3/4%~} [BoiiHas mydTa 3/8-3/4 prorima Soquete duplo, 3/8 - 3/4 pol.
9985782 | MWLIHEE 1/23~F — 3/4%~F [BoiiHasa mydTa 1/2-3/4 proima Soquete duplo, 1/2 - 3/4 pol.
9 2336583 LTHEEHEDN 10mm, 15 CreumanbHbIi WAAHT BbICOKOTO Mangueira especial de alta pressao
m, NPSM 3/8%~t aaeneHus DN 10 mm, 15 m, pe3bba DN 10 mm, 15 m, NPSM 3/8 pol.
NPSM 3/8 groima
2336584 LTHEEHEDN 10 mm, 30 CneymanbHbIN WAAHT BbICOKOrO Mangueira especial de alta pressao
m, NPSM 3/8Z&~f nasneHuns DN 10 mm, 30 m, pesbba DN 10 mm, 30 m, NPSM 3/8 pol.
NPSM 3/8 pronma
2336 585 LTHEEHEDN 13mm, 15 CreumanbHbIi WAAHT BbICOKOTO Mangueira especial de alta presséo
m, NPSM 1/2Z&~f nasneHuns DN 13 mm, 15 m, pe3bba DN 13 mm, 15 m, NPSM 1/2 pol.
NPSM 1/2 pgroima
2336 586 LTHEEHEDN 19 mm, 15 CneymanbHbIN WAAHT BbICOKOrO Mangueira especial de alta pressao
m, NPSM 3/4Z~f aasneHna DN 19 mm, 15 m, pe3bba DN 19 mm, 15 m, NPSM 3/4 pol.
NPSM 3/4 pronma
10 808-550 ~nAaEL, 3/87 (BFEEAE LLlecTUrpaHHbIi GuTUHT, 3/8 foiima Encaixe hexagonal, 3/8" (para filtro de
£) (ana punbTpa BbICOKOrO faBfieHNs) alta presséao)
0349610 | ~"fiEL, 1/2” (BTFEEIE LLlecTurpaHHbiit GuTuHr, 1/2 aoiima Encaixe hexagonal, 1/2" (para filtro de
22) (Ana punbTpa BbICOKOrO faBNeHNA) alta presséo)
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FEBHEL  AMATPAMMA 3AMACHBIX YACTEN HeavyCoat
DIAGRAMA DE PECAS SOBRESSALENTES

CN  HCIEF M4 RU  AKCECCYAPbI A1l YCTAHOBOK HC Il
RFB ACESSORIOS PARA UNIDADES HC II
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HeavyCoat

HC730. |EHES OnucaHve Descricdo
Pos.| 750770
1 0296 441 1120 cm, G844 MucTtonet-yanuuutens 120 cm, Pistola com haste 120 cm, rosca G
G-pe3sbba 7/8"
0296 442 | #F#8200 cm, G 2L MucTtonet-yanuuutens 200 cm, Pistola com haste 200 cm, rosca G
G-pe3bba 7/8"
0296 443 #2120 cm, Ft84r MucTtonet-yanuuutens 120 cm, Pistola com haste 120 cm, rosca F
F-pe3bba 11/16"
0296 444 #4200 cm, FtE4r Muctonet-ygnuHutens 200 cm, Pistola com haste 200 cm, rosca F
F-pe3bba 11/16”
2 9984567 | ¥ k#HEE, NPSM 3/8%<FDN10 (| OsoiiHas mydTa, pesbba NPSM Soquete duplo NPSM 3/8 pol. DN10
):: | %E""?%-b:) 3/8 proima DN 10 mm (gna (para extensao de mangueira)
YAJIVIHUTENbHOTO LUNaHra)
0256343 | W KiHEE, 3/8%E~T (AFHERE [soiiHaa mydTa 3/8 groiima (ana Soquete duplo, 3/8 pol. (para
) YASIMHUTENBHOTO LUSIaHra) extensao de mangueira)
3202 901 WLRRE, 1/23%E~F (AFHEE [BoiiHas my¢Ta 1/2 groiima (ans Soquete duplo, 1/2 pol. (para
) YANMNHUTENbHOTO LUNAHra) extensao de mangueira)
9985 781 WLIREE, 3/4%E~T (B FihEiE [soiiHaa mydTa 3/4 moiima (ana Soquete duplo, 3/4 pol. (para
) YOJIVIHUTENIbHOTO LUNaHra) extensao de mangueira)
3 0268 905 o EEESH, 4. 6. 8. 10mm Hab6op TeKkcTypHbix conen 4, 6,8, 10 Conjunto de pontas para textura, 4, 6,
MM 8,10 mm
4 0258202 |AEEF=ETHENERTEELSE Pacnbinsiowan ronoska ana paboTbi Cabecote de pulverizacdo para
B (BmEsr) HRmESk CO WNATNEBKON 6€3BO3AYLIHOIO trabalhar com massa sem ar (textura
pacnbineHus (TekcTypHoi) c onopoli | de borrifar) com suporte de ar
AN WaHra Nofayum CKaToro Bosayxa
0258 720 T'ZIDH,TEE#F k. TELUEEE KoMMneKT gn1s co3gaHnaA TeKCTyp: Conjunto de textura para borrifar:
. B SET AT R EE LR pacnbinAoWas ronosKka, Habop Cabecote de pulverizacao, conjunto
15m DN 9 mm=z=SikE (LE) TEKCTYPHbIX COMeSI, Urna ans de pontas para textura, agulha de
NPOUYNCTKM COMEN Y WaHr gns limpeza de ponta e mangueira de ar
oxkartoro Bosgyxa DN 9 mm, 15 m DN 9 mm, 15 m, com acoplamento de
¢ 6bicTpopasbemHol MydTon (He acao rapida (sem fig.)
NnoKasaH)
0345010 Eaﬂ“ﬁ% R-100 Banuk IR-100 Rolo em linha IR-100
2383128 KEEREREEEH CoevHUTENbHBIN KOMMNNEKT AN1A Kit de conexao para recipiente de
06beMHbIX KOHTEIHEPOB grande volume
2374308 KBEER} O6BbEMHBIV KOHTENHEP Recipiente de grande volume
8 2374263 HEREAaMAaER O6GbEMHbIV KOHTENHEP C OTXKUMHOW Recipiente de grande volume com

cTon AnAa mewkos

mesa de extrusdo de saco
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HeavyCoat

FTAPAHTUA
(no coctoaHuto Ha 01.02.2009)

1. 06bem rapaHTn

Bce npodeccroHanbHble annapatbl 418 HaHeceHus Kpacku Wagner
(HVKe MeHYIoTCA N3AenVs) TWaTeNbHO NPOBEPAIOTCA, TECTUPYIOTCA U
nogsiexxat CTPOromy KOHTposto cry»6011 KauectBa Wagner.

HaHHasA rapaHTMA He OrpaHn4ymBaeT NpeTeH3Un nokKynartenAa no
,D,e(IJEKTaM, CBA3aHHbIM C JOTOBOPOM KYIMJIN-NPOAAXKW, a TaKXKe NHblE,
YCTaHOBJIEHHbIE 3aKOHOM MpaBa.

npe,D,OCTaBJ'IﬂeMaﬂ rapaHTVA 3aKNnK4yaeTcA B 3aMeHe UM PeMOHTE,
Nno Hawlemy yCMOTPEHUIO, BCEro n3nenna nin otaesbHbiX ero yacren
nnn npueme annapata 06paTHO C BO3MeLlleHnem 3aKyI'IOHHOVI LeHbl.
3aMeHeHHble U3[enva v getanu nepexonArT B Hally COBCTBEHHOCTD.

2. CpOK rapaHTuv n perucrpauyus

CpoK rapaHTum coctaBnsieT 12 MecsueB, NpU MNPOMbILIEHHOM
MCMONb30BaHNM WY MPU NPUPABHEHHOM K TaKOBOMY MPUMEHEHNIO, B
YaCTHOCTU, B Cllyyae CMeHHO paboTbl, Ui npu apeHae —12 mecsues.

[1na 6eH31HOBBIX MV BO3AYLLHbIX MPVBOAOB Mbl TaKXKe MPeA0CTaBIfseM
rapaHTuio CPOKOM 12 mecAueB.

[apaHTUIHBIA CPOK HAUMHAETCA CO AHA MOCTaBKU aBTOPU30BAHHbIM
ToproBbiM npefnpuatuem. Onpepenswolen fABNAETCA fAata Ha
OPUrMHaNbHOM JOKYMEHTEe O MOKYTKE.

Mpv NpefoCcTaBneHNN rapaHTUNHBIX YCITYT CPOK rapaHTUK Ha usgenuve
He NpoAsieBaeTcs 1 He BO30OHOBNAETCA.

Mo OKOHYaHWK FrapPaHTUMHOrO CPOKa MPETEH3MU MO rapaHTUX Hamu
6onblue He NMPUHNMAIOTCA.

3. Peanusauyusa

Ecnn B TeueHne FapaHTVIIZHOFO CpoKa 6y,qu BblABJIEHbI ,Eled)eKTbI
MaTepuana, d)yHKLl,VIOHVIpOBaHVIﬂ mnn MOLLHOCTN annaparta,
Tpe6OBaHI/Iﬂ Nno rapaHTnn Heobxo4MMo npeabABUTb HEMEAJIEHHO, HO
He no3gHee yem yepes 2 Heenu.

npl/lHI/IMaTb NPEeTEeEH3N NO rapaHTU MMeET NPaBO aBTOPM30BaHHaA
d)l/IpMa, KOTOpaA nocTtaBuna annapart. OpHako NPETEH3NN MO rapaHTUn
MOXHO TaKXe npeabABUTb HaM 11N B CEPBUCHDbIE LLEHTPbI, YKa3aHHbIe B
OaHHON NHCTPYKUMN. M3penue BmecTe ¢ OpUTrnMHaNoOM 4Yeka o Nnokyrnke,
B KOTOPOM [OOJIXKHa 6bITb YKa3aHa faTta NOoKynkm M HanmMeHoBaHWue
n3penna, MOXHO nepecnaTtb Wi 4OCTaBUTb HaM.

Pacxoppl, a Takxe PUCK YyTpaTbl NN NOBPEXAEHNA N3OENNA Ha NYyTU B
LEeHTP Unn n3 UeHTpa, KOTOprIZ NPUHAN NPETEH3UWN MO rapaHTUn NN
KOTOprVI OTNpaBfiAeT OTPEMOHTUPOBAHHOE nsgenne, HeCeT KNNeHT.

4, OTKas OT rapaHTUliHbIX 0653aTeNnbCcTB
MpeTeH3un No rapaHTUX He NPYHUMAOTCS:

— Ha fieTanu, KoTopble NoanexaT o6ycnoBIeHHOMY SKCrlyaTa-
LMein N3HOCY Un NpoYemMy eCTeCTBEHHOMY M3HOCY, a TakXKe Ha
nedeKTbl U3aenus, KoTopble BO3HUKIIM 13-3a He Hagiexallero
MCMOJIb30BaHNA UM U3-3a eCTECTBEHHOIO M3HOCA. B yacTHOCTK,
clofja OTHOCATCA Kabenu, BEHTUNW, BKNaKKW, CONa, UUINHAPDI,
MOPLLHK, YacTy Kopnyca, NpoBoasLue cpelbl, GUAbTPbI, LWIAHTX,
NPOKNaKu, POTOPbI, CTaTopbl 1 T.N. [loBpeXaeHus, Bbi3BaHHble
LWMQOBKOI NOKPbLIBHBIMM MaTepuranamMmu, Hanpumep, Aucnepcum,
LITYKaTYpKa, LWUNATIeBKa, KNnei, rasypb, KBapLeBas rpyHTOBKa.

— 3a ned)eKTbl Ha annapaTtax, KOTopble CBA3aHbl C HeCOGHiOﬂeHVIeM
yKa3aHVII7I No 3KCnNyaTaunn, HeHaanexawrm Ncnonb3oBaHneM,
HenpaBWIbHbIM MOHTaXOM TN PEMOHTOM MoKynaTtenem nnm
TPeTbMU CTOPOHaMW, aHOMallbHbIMW OKpYyXaloLWrmn yCnoBuamu,

HemnoAXoAALMMMN MaTepranaMm AfiA MOKPbITUA, XMMUYECKUMM,
3NeKTPOXNMNYECKUMI WU SNEKTPUYECKNMMN BO3LAENCTBUAMM,

He NoAXOAALMMY MPOU3BOACTBEHHBIMM YCJIOBMAMMU, SKCMyaTa-
LMen ¢ HenpasWbHbIM HaNPAXKeHeM/4acToTON, NeperpysKomn
W HEMPaBUITbHbIM TEXHUYECKUM 06CNy>KMBaHNEM, YXOA0M UK
YNCTKOWN.

— 3apedeKTbl Ha annapare, KOTOpble Bbl3BaHbl MCMONb30BaHNEM
NPVHaANEXHOCTeN, AOMONHNUTESIbHBIX UV 3aMacHbIX YacTel,
KOTopble He ABNAIOTCA OpUTrMHanbHbIMK YacTammn Wagner.

— 3au13fenna, Ha KOTOPbIX MPOU3BOANINCL N3MEHEHNA UK JONon-
HeHuA.

— 3au3genun, y KOTopbIX yaaneH Uan He YnTaeTca CepUiiHbIN
Homep.

—  3au3fenns, Ha KOTOPbIX MPOU3BOANANCH MOMbITKN PEMOHTa
HeyrnoSIHOMOYEHHbIMU INLLAMN.

— 32 NPOAYKTbl C HE3HAUNTENIbHBIMM OTKIIOHEHUAMM OT 3afjaHHbIX
CBOWCTB, KOTOPble He BNUAIOT Ha MPUIrofHOCTb annapara Ana
npYMeHeHuA.

5. [ononHntenbHble Nnpasuna

BblleyKa3aHHble nNpasuia Mo rapaHTUy AENCTBYIOT UCKUYNTENIbHO
ONnA v3genvin, Kotopble npuobpeteHsl B EC, CHI, Asctpanuu y
aBTOPM30BaHHbIX NPOAABLIOB 1 UCNOJb3YIOTCA B Npeaenax CTpaHbl-
mmnopTepa.

Ecnn npoBepKa NokakeT OTCYTCTBME rapaHTUMHOrO Ciy4yas, PEMOHT
NPon3BOAMNTCA 3a CYeT NoKynaTens.

BbllleyKa3aHHble  MOMOXEHUA  3aBeplualoT  Hawuy  MNpaBoBble
OoTHolWeHVA. [anbHenwre npeTeH3un, B YacTHOCTW, CBA3aHHble C
ybbITKaMn 1 pacxofamyv Mofo6HOro poAa, KOTOpble BO3HUKAIOT 13-
3a U3enna N ero UCNosb30BaHKA, KPOMe TeX, YTO BXOAAT B paMKu
3aKOHHOW OTBETCTBEHHOCTU MO U3AENNI0, UCKIIYaloTCA.

DTO He 3aTparuBaeT NPeTeH3UK, CBA3aHHble C OTBETCTBEHHOCTbHIO 3a
AedeKTbl, MO OTHOLLEHNIO K CNeLnanu3npoBaHHbIM NPOAaBLIaM.

[nAa rapaHTn pencrTByeT HemelKoe npaBo. fl3blk fgorosopa —
HemeUKniA. [pn pasnmunax B HEMELLKOM TeKCTe 1 TeKCTe Ha Apyrom
A3bIKE NPUOPUTETHLIM ABSIAETCA HEMELIKNI TEKCT.

V. BarHep TM6X

Otnen npodeccroHanbHo 06paboTKm
OtT0 JlInnentans LLtpacce 18

88677 Mapknop¢

MepepaTrBHan pecnybnvka lepmaHms

MpaBo Ha U3MEHEHUSA COXPaHEHO.
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OBSERVAGOES IMPORTANTES SOBRE A
RESPONSABILIDADE PELO PRODUTO

Como resultado de uma regulagao da CE que entrou em vigor em 1° de janeiro
de 1990, o fabricante so6 sera responsavel pelo seu produto se todas as pecas
forem originarias dele ou fornecidas por ele e os dispositivos forem montados
e operados adequadamente.

Se o wusudrio utilizar acessérios e pecas sobressalentes externos, a
responsabilidade do fabricante poderd ser total ou parcialmente inaplicavel.
Em casos extremos, a utilizacdo de todo o dispositivo podera ser proibida
pelas autoridades competentes (associacdo de seguro de responsabilidade do
empregador e divisao de inspecao de fabrica).

Somente o uso de acessorios e pecas sobressalentes originais da WAGNER
garante que todos os regulamentos de seguranca estao sendo observados.

GARANTIA DE 3+2 ANOS PARA ACABAMENTO
PROFISSIONAL

Garantia profissional Wagner
(Status 01.02.2009)

1. Escopo da garantia

Todos os dispositivos profissionais de aplicacao de cor da Wagner (doravante
designados como “produtos”) sao cuidadosamente inspecionados, testados
e submetidos a verificagdes rigorosas no ambito da garantia de qualidade
Wagner. A Wagner concede garantias estendidas exclusivamente a usudrios
comerciais ou profissionais (doravante designados como “clientes”) que
tenham adquirido o produto em uma loja especializada autorizada, devendo
tais produtos corresponder aos produtos listados para esse cliente na Internet,
em www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Eventuais direitos do comprador estabelecidos no contrato de compra com
relacao a responsabilidade do vendedor por defeitos, bem como direitos legais,
ndo sdo prejudicados por esta garantia.

Nés fornecemos uma garantia em que podemos optar por substituir ou reparar
o produto ou pecas individuais, ou entdo aceitar a devolucdo do produto e
reembolsar o preco de compra. Os custos de materiais e horas de trabalho séo
de nossa responsabilidade. Produtos ou pecas substituidos passam a ser de
nossa propriedade.

2. Periodo de garantia e registro

O periodo de garantia é de 36 meses. Para uso industrial ou atividades com
desgaste equivalente, especialmente opera¢des em turnos, ou em caso de
locacéo, esse periodo é de 12 meses.

Sistemas movidos a gasolina ou a ar também s&o garantidos por um periodo
de 12 meses.

O periodo de garantia comeca na data de entrega pela loja especializada
autorizada. A data no documento de compra original é a data oficial.

Para todos os produtos comprados em lojas especializadas autorizadas a partir
de 02/01/2009, o periodo de garantia é estendido para 24 meses, desde que o
comprador desses dispositivos os registre de acordo com as condi¢des a seguir
no prazo de 4 semanas do dia da entrega pela loja especializada autorizada.

O registro pode ser feito pela Internet em www.wagner-group.com/profi-
guarantee. O certificado de garantia é valido como confirmagdo, bem como
o documento de compra original contendo a data da compra. O registro sera
possivel somente se o comprador concordar com o armazenamento dos dados
inseridos durante o registro.

Ocorrendo prestacdo de servicos sob garantia, o periodo de garantia do
produto néo serd estendido nem renovado.

Apds o fim do periodo de garantia, solicitacdes relacionadas a garantia nao
poderdo mais ser atendidas.

HeavyCoat
3. Procedimento

Caso sejam observados defeitos nos materiais, no processamento ou no
desempenho do dispositivo durante o periodo de garantia, as solicitacoes
de garantia deverao ser feitas imediatamente ou em um prazo maximo de 2
semanas.

A loja especializada autorizada que entregou o dispositivo tem o direito de
aceitar solicitacdes de garantia. As solicitacdes de garantia também podem ser
feitas nos centros de servico mencionados em nossas instrucdes de operacgao.
O produto deve enviado sem custo ou apresentado em conjunto com o
documento de compra original, que inclui detalhes da data de compra e o
nome do produto. Para solicitar uma extensao da garantia, o certificado de
garantia deve ser incluido.

Os custos, bem como o risco de perda ou danos ao produto em transito ou
no centro que aceita as solicitacbes de garantia ou que entrega o produto
reparado, sao de responsabilidade do cliente.

4. Exclusao de garantia
Solicitagdes de garantia ndo poderao ser consideradas:

- para pecas sujeitas a desgaste devido ao uso ou outro desgaste
natural, bem como defeitos no produto resultantes de desgaste
natural ou provocado pelo uso. Isso inclui, em especial, cabos,
vélvulas, gaxetas, esguichos, cilindros, pistdes, componentes de
carcacgas que transportam meios, filtros, tubos, vedacoes, rotores,
estatores etc. Danos devidos ao desgaste causado especificamente
por materiais de revestimento lixados, como dispersdes, gesso,
massa, adesivos, esmaltes, base de quartzo.

- em caso de erros nos dispositivos resultantes da inobservancia
das instrucdes de operacgao, uso inadequado ou ndo profissional,
montagem e/ou comissionamento incorreto por parte do
comprador ou por terceiros, utilizacdo diferente da pretendida,
condi¢des ambientais anormais, materiais de revestimento
inadequados, condi¢bes de operacdo inadequadas, operagao
com tensao/frequéncia de rede incorreta, operagdo excessiva,
manutengdo ou cuidados e/ou limpeza incorretos.

- em caso de erros no dispositivo causados pelo uso de pecas
acessorias, componentes adicionais ou pegas sobressalentes que
nao sejam pecas originais da Wagner.

- para produtos submetidos a modificacdes ou acréscimos.

- para produtos em que o numero de série tenha sido removido ou
esteja ilegivel.

- para produtos submetidos a tentativas de reparos por pessoas néo
autorizadas.

- para produtos com ligeiros desvios em relacdo as propriedades
declaradas que sejam insignificantes em relagao ao valor e a
utilizacdo do dispositivo.

- para produtos que tenham sido parcial ou totalmente
desmontados.

5. Regulamentos adicionais.

As garantias acima aplicam-se exclusivamente a produtos adquiridos por lojas
especializadas autorizadas na UE, CEl e Australia e que sejam utilizados no pais
de referéncia.

Se a verificacdo mostrar que ndo se trata de um caso de garantia, os reparos
serao realizados a custa do comprador.

Os regulamentos acima regem a relacéo juridica conosco de forma conclusiva.
Reivindicacdes adicionais, em especial por danos e perdas de qualquer tipo
que ocorram como resultado do produto ou do seu uso, sdo excluidas da lei
de responsabilidade pelo produto, exceto no que se refere a drea de aplicacéo.

Reivindicacdes de responsabilidade do revendedor especializado por defeitos
permanecem inalteradas.

A legislacdo alema aplica-se a esta garantia. O idioma do contrato é o aleméo.
Caso haja divergéncias entre o significado do texto desta garantia em alemao e
em outro idioma, o significado do texto em alemao tera prioridade.

J. Wagner GmbH

Divisao de Acabamento Profissional
Otto Lilienthal Strasse 18

88677 Markdorf

Republica Federal da Alemanha
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REFMMROA XL ESEEIBPIWagnerB S s R T
&, FHERAEIMEWagnerfREH OB H

I'Ipvuv\eanme no ytnnnsauyumn

CornacHo [HOupektuse EC 2002/96/EC no \
YTUNM3aunm 3N1eKTPUYECKOro 1 31eKTPOHHOIo
obopyfoBaHMA 1M B COOTBETCTBUM  C /
HaluMOHaJIbHbIM 3aKOHOAAaTe/IbCTBOM AaHHbIVI
npoaykt He pomkeH  ytunmsuposatbcs [N
BMecCTe C 6bITOBbIMI/I oTXo4amMn " nognexuTt
nepepaboTKe 3Konornyecky 6esspeaHbIM crocobom!

KomnaHus Wagner unu oguH u3 Hawwmx aunepos 3abepet
Mncnosnb3oBaHHOE JJlieKTpunyeckoe nnn SJIEKTPOHHOE
obopynoBaHve Wagner v yTUansnMpyeT ero 3KOnornyecku
6e3oMacHbIM cnocobom. [Ins nonyyeHns AOMONHUTENIbHON
MHPOpPMaLMM 0bpalLafiTeCb B MECTHbI CEPBUCHBIV LEHTP
Wagner nnu K gunepy nmbo CBAXMTECb C HAMU HanpsaMyio.

- RFB -

Observacao sobre descarte:

Em observancia a Diretiva Europeia 2002/96/
EC sobre equipamentos elétricos e eletrénicos
descartados e implementacdo conforme a
legislacdo nacional, este produto nao deve ser
descartado junto ao lixo doméstico, devendo
ser reciclado de forma ambiental!

diretamente conosco.

A

/
—

A Wagner ou um dos nossos revendedores recebera
seu equipamento elétrico ou eletrénico Wagner usado
e o descartara de forma ambiental. Solicite detalhes ao
seu centro de servico local Wagner ou entre em contato
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HeavyCoat

Berlin

J. Wagner GmbH
Service-Stutzpunkt
Flottenstral3e 28-42
13407 Berlin

Tel.030/41 1093 86
Telefax 030/41 1093 87

Griinstadt

J. Wagner GmbH
Service-Stutzpunkt
Dieselstral3e 1

67269 Griinstadt
Tel.06359/8727550
Telefax 0 63 59/ 80 74 80

Ratingen

J. Wagner GmbH
Service-Stiutzpunkt
Siemensstrale 6-10
40885 Ratingen
Tel.02102/31037
Telefax02102/34395

Heidersdorf in Sachsen
J. Wagner GmbH
Service-Stiutzpunkt
Olbernhauer Strae 11
09526 Heidersdorf
Tel.037361/15707
Telefax 0373 61/157 08

WAGNER KONTAKTNETZ DEUTSCHLAND, IM INTERNET ZU FINDEN UNTER: WWW.WAGNER-GROUP.COM/PROFI

Hannover

J. Wagner GmbH
Servicestltzpunkt
Kornstral3e 20

31535 Neustadt
Tel.05032-80006 23
Telefax 0 50 32-8 00 06 24

Miinchen

Jahnke GmbH
HochstraBe 7

82024 Taufkirchen
Tel.089/6 1400 22
Telefax 089 /6 14 04 33
email: info@airless.de
www.airless.de

Niirnberg

Grimmer GmbH
Starenweg 28

91126 Schwabach
Tel.09122/79473
Telefax09122/794750
email: info@grimmer-sc.de
www.grimmer-sc.de

Markdorf - Zentrale
J.WAGNER GmbH
Otto-Lilienthal-Stral3e 18
88677 Markdorf

Postfach 11 20

88669 Markdorf

Tel.0 75 44 / 505-0
Telefax 0 75 44 / 505-1200
www.wagner-group.com

Kundenzentrum
Tel.0 75 44 / 505-1666
Telefax 0 75 44 / 505-1155

email: kundenzentrum@wagner-group.com

Technischer Service
Tel. 0180 5 59 24 637

(14 Cent/Minute aus dem deutschen
Festnetz, Mobilfunk max. 42 Cent/Min)
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A J.Wagner Ges.m.b.H.
Ottogasse 2/20
2333 Leopoldsdorf
Osterreich
Tel. +43/2235/44 158
Telefax +43/ 2235 / 44 163
office@wagner-group.at

B WSB Finishing Equipment
Veilinglaan 56-58
1861 Meise-Wolvertem
Belgium
Tel. +32/2/269 46 75
Telefax +32/2/269 78 45
info@wagner-wsb.nl

CH Wagner International AG
Industriestrasse 22
9450 Altstatten
Schweiz
Tel. +41/71/7 57 22 11
Telefax +41/71/7 57 22 22
wagner@wagner-group.ch

D J.Wagner GmbH
Otto-Lilienthal-StraBe 18
D-88677 Markdorf
Postfach 11 20
D-88669 Markdorf
Deutschland
Tel.: +49 /75 44 /505 -1664
Fax: +49 /7544 /505 -1155
wagner@wagner-group.com
WWww.wagner-group.com

CZ E-Corecos.r.o.
Na Roudné 102
301 00 Plzen
Czechia
Tel. +420 734 792 823
Telefax 420 227 077 364
info@aplikacebarev.cz
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DK Wagner Spraytech GB

RU

Scandinavia A/S

Helgeshgj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +4543 27 18 18
Telefax +45 43 43 05 28
wagner@wagner-group.dk

Makimport Herramientas, S.L. |
C/ Méjicon° 6

Pol. El Descubrimiento

28806 Alcala de Henares (Madrid)
Tel. 902 199 021/ 91 879 72 00
Telefax 91 883 19 59
ventas@grupo-k.es

info@grupo-k.es

Euromair Antony NL
S.A.V. lle-de-France

12-14, av. F. Sommer

92160 Antony

Tel. 01.55.59.92.42

Telefax +33 (0) 169 81 72 57
conseil.paris@euromair.com

Euromair Distribution S
Siege Social / S.A.V. Sud

343, bd. F. Perrin

13106 Rousset Cedex

Tel. 04.42.29.08.96

Telefax 04.42.53.44.36
conseil@euromair.com

000 MeddepT MNonuntokc CHN
142407 Poccuns, MockoBcKas 061,
HornHckum p-H, Tepputopusa
«HornHck-TexHonapk» A4.14

Tel. +7 495 221 6666

Telefax +7 495 99 55 88 2
2216666@m-p-l.ru

dis@m-p-l.ru

Www.wagner-group.com

Wagner Spraytech (UK) Limited
The Coach House

2 Main Road

Middleton Cheney OX17 2ND
Great Britain

UK-Helpline 01295 714200

Fax 01295710100
enquiries@wagnerspraytech.co.uk

Wagner S.p.A.

23868 Valmadrera (Lc)

Via Santa Vecchia, 109

Italia

Tel./Fax 0341 210100 (centralino)

wagner_it_va@wagner-group.com

WSB Finishing Equipment BV
De Heldinnenlaan 200,

3543 MB Utrecht
Netherlands

Tel. +31/30/241 41 55
Telefax +31/30/241 17 87
info@wagner-wsb.nl

Wagner Spraytech
Scandinavia A/S

Helgeshgj Allé 28

2630 Taastrup

Denmark

Tel. +45 4327 1818
Telefax +45 43 43 05 28
wagner@wagner-group.dk

Wagner Spraytech Shanghai Co LTD
4th Floor, No. 395

Jianchang Xi Road

Shibei Industrial Zone

Shanghai 200436

China

Tel. 0086/2166521858

Fax. 0086/2166529819
wagnersh@public8.sta.net.cn



